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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
ogolne dotyczace wykonania i odbioru robdt w obiektach budowlanych: Wielki Piec, Bu-
dynek Wyciagu, Zbiornik na Szlake, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice, dziatka
nr ewid.: 1146/2, obreb 02, M: Starachowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfi-
kacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe spe-
cyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniej-
szej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeknienia lub usécislenia, odpowiednie dla prze-
widzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajace wymagania Zamawiaja-
cego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktore sg niezbedne do okre-
$lania ich standardu i jakosci.

Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim zna-
czeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy za-
stosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspdlne
dla robot budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) 1 szczegotowymi spe-
cyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe
Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowiacg catos$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadze-
niami,
c) obiekt matej architektury;
1.4.2. Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwia-
zany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz
posiada fundamenty i1 dach.

1.4.3. Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem
lub obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, esta-
kady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale
zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfika-
cje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe
lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska odpadéw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i1 podziemne przejscia dla pie-
szych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czg-
sci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych



urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem
technicznym cze$ci przedmiotoéw sktadajacych sie na catos¢ uzytkowa.

1.4.4. Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslo-
nym miejscu, a takze odbudowg, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.5. Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polega-
jace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.4.6. Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budow-
lanym robo6t budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie
stanowigcych biezacej konserwacji.

1.4.7. Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne
zwigzane z obicktem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym shu-
zace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod $mietniki.

1.4.8. Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza bu-
dowy.

1.4.9. Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to
rozumie¢ tytul prawny wynikajacy z prawa wilasnos$ci, uzytkowania wieczystego,
zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, prze-
widujgcego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych.

1.4.10. Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwa-
lajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych
innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.11. Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowg¢ wraz z
zalagczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow cze-
sciowych 1 koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda
montazu - takze dziennik montazu.

1.4.12. Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacj¢ budowy
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyj-
nymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.13. Terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktorym mowa

w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnos$ci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek orga-
nizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw We-
wnetrznych 1 Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze zloza, bedacy w dyspozycji za-

ktadu gorniczego.

1.4.14. Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocen¢ techniczng
wyrobu, stwierdzajacg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie
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1.4.15. Wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-
budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich
wlasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.16. Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow
o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowa-
nia lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborow do stosowania we wza-
jemnym polagczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.4.17.0rganie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okre§lone w
ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzy-
nierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).

1.4.18. Obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w
otoczeniu budowlanym na podstawie przepisow odrgbnych, wprowadzajacych
zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.19. Oplacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznos$ci wnoszong przez zobowigza-
nego za okreslone ustawa obowigzkowe kontrole dokonywane przez wlasciwy or-
gan.

1.4.20.Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie
przygotowana, przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane
na czas ich wykonywania, przewidziang do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.21.Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy
organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument prze-
biegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wy-
konywania robot.

1.4.22. Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce¢ robdt, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.23.Rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora
nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzagcg do wpisywania przez Wy-
konawce obmiaru dokonanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie do-
datkowych zalacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.24. Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, Zama-
wiajacego, wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Za-
mawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych
z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajow prowadzonych
robot.

1.4.25. Materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne 1 wytwarzane
jak rowniez roézne tworzywa i wyroby niezb¢dne do wykonania robot, zgodnie z
dokumentacjg projektow3a i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez In-
spektora nadzoru.

1.4.26. Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z
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przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.4.27. Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia prze-
kazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace spo-
sobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.28. Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osob¢ prawng lub fizyczna
bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.29. Rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i
przywrocenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy
lub robdt budowlanych.

1.4.30.Czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumieé czg$¢ obiektu
budowlanego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytko-
wych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.31. Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach,
aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.32. Grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy,
kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w
sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzn.
zm.).

1.4.33. Inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztat-
cenie techniczne 1 praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca
samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor
nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie
1 wykonuje biezaca kontrole jakosci 1 ilosci wykonanych robot, bierze udziat w
sprawdzianach i1 odbiorach robo6t zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.34. Instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub
dostawce urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub
wspolzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladoéw 1 zabiegow konserwacyjnych, wa-
runkujacych ich efektywne 1 bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu bu-
dowlanego.

1.4.35. Istotnych wymaganiach - oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdro-
wia 1 pewnych innych aspektéw interesu wspolnego, jakie majg spetnia¢ roboty bu-
dowlane.

1.4.36. Normach europejskich - oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Stan-
daryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENE-
LEC) jako ,,standardy europejskie (EN)" lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)",
zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.37. Przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podsta-
wowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowym opisem lub
wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis, oraz wskazanie szczegoto-
wych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, z wylicze-
niem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.
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1.4.38. Robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe
do odebrania pod wzglgdem ilosci i wymogoéw jakosciowych oraz uwzgledniaja
przyjety stopien scalenia robot.

1.4.39. Wspoélnym Slowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i
robot budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze
stownika gléwnego oraz stownika uzupeiniajacego. Obowigzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajg-
cych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z dniem 20
grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek sto-
sowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja
2004 r.

1.4.40. Zarzadzajacym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona
w istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona
przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i administro-
wania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadza-
jacy realizacja nie jest obecnie prawnie okre§lony w przepisach).

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyj-
nymi, poda lokalizacje 1 wspotrzedne punktow gtdéwnych obiektu oraz reperow, przekaze
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty po-
miarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna, obliczenia
1 dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgled-
niajagcym podziat na dokumentacje¢ projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,
- sporzadzona przez Wykonawcg.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wyko-
nawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszcze-
gblnione w cho¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty
w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje
kolejno$¢ ich waznoséci wymieniona w ,,0g6lnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w dokumentach kon-
traktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory
dokona odpowiednich zmian i poprawek.
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W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkos$ci
liczbowe wymiardéw sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumenta-
cja projektowa i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tole-
rancji. Cechy materiatlow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgod-
nos$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczal-
nego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z
dokumentacjg projektowa lub SST 1 maja wplyw na niezadowalajacg jakos$¢ elementu bu-
dowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wy-
konane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia za-
bezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, o§wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, do-
zorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci 1 innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie,
ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona $§rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca be-
dzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
1 norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie 1 wokoét terenu budowy oraz be-
dzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla osob lub wlasnosci spolecznej, a wyni-
kajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dzialania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie mial szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed:
a)zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycz-
nymi,
b)zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c)mozliwo$cig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany od-
powiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych 1 magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
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Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wy-
wotanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

1.5.7.0chrona wiasnos$ci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na po-
wierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w
czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie po-
wiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikoéw oraz bedzie z nimi wspot-
pracowatl, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wyko-
nawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia in-
stalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach do-
starczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8.Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatow 1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nie-
zbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob
ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora nadzoru. Pojazdy i fa-
dunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukon-
czony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadal za na-
prawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nad-
Zoru.

1.5.9.Bezpieczenstwo 1 higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczego6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych od-
powiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, so-
cjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych po-
wyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona 1 utrzymanie robot

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty 1 urzg-
dzenia uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy admini-
stracji panstwowej 1 samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoéw i wytycznych pod-
czas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003
r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
(Dz. U. zdn. 19.03. 2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia
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26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.
U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych 1 bedzie w pelni odpowiedzialny
za wypehienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod 1 w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadec-
twa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w SST
w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wy-
magania SST w czasie postgpu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdlowych Specy-
fikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wiadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane do-
kumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zloza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i la-
boratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdze-
nia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych 1 jako-
sciowych materialow z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia 1 jakiekol-
wiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materialow do robot, chyba Ze postanowienia
ogolne lub szczegdlowe warunkdw umowy stanowig inacze;j.

Humus 1 nadklad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdéw 1 miejsc pozyskania
piasku 1 zwiru bedg formowane w hatdy 1 wykorzystywane przy zasypce 1 rekultywacji
terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub od-
wiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nad-
Zoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i niezaakceptowane mate-
riaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezapta-
ceniem.
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2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja
jakos¢ 1 whasciwos¢ do robot 1 byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialdéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania roznych
rodzajow materialéw do wykonywania poszczegdlnych elementow robdt Wykonawca po-
wiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wy-
brany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody In-
spektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spo-
woduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jako$ci lub projekcie organi-
zacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nad-
zoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie spetniatl normy ochrony $ro-
dowiska 1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzy-
cia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany sprzgt,
po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu,
ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwos$ci przewozo-
nych materialow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w termi-
nie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczal-
nych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
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Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac si¢ z czesci
opisowej i graficznej,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

— projekt organizacji budowy,

— projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych
lub elementow konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowgq lub kon-
traktem oraz za jako$¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych roboét, za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu projek-
tem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykony-
waniu wszystkich elementow robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przeka-
zanych na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
1 wykonywaniu rob6t zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2.3.Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i ele-
mentéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, do-
kumentacji projektowej i w SST, a takze w normach 1 wytycznych.

5.2.4.Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robo6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowa-
nia przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci (PZJ), w ktorym przedstawi
on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne
gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jakos$ci winien zawierac:

— organizacj¢ wykonania rob6t, w tym termin i sposob prowadzenia robot,

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i1 terminowos$¢ wykonania poszczego6l-
nych elementéw robot,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykony-
wanych robot,

— Wwyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wta-
snego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
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— sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicz-
nym, proponowany sposob i forme¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kon-
trolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob 1 procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos$é, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt 1 stosowanych ma-
teriatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel, labo-
ratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i ba-
dan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robot z cze-
stotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czgstotliwosci sg okreslone w SST.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kon-
troli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryj-
nych Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkol-
wiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia labo-
ratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak po-
wazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatéw 1 dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociagnig¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i1 prowadzeniem badan materiatow i
robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobiera-
nia probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatko-
wych badan pokrywa Wykonaweca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowied-
nio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, sto-
sowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie po6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapew-
nienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach
wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jako$ci 1 zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek 1 badania materiatow u zZrdédla ich wytwarzania.
Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy 1 producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego
przez Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialdw i robdt z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialéw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy
sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu labora-
torium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materialéw i1 robdt z dokumentacja projektowa
1 SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobie-
rania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgod-
no$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow 1 informacji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

a) Polska Normg lub

b) aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Pol-
skiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okre§long w pkt. 1 1 ktore spetniaja
wymogi SST.

3. znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktéorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA
z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST,
kazda ich partia dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob
jedno-znaczny jej cechy.
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Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zama-
wiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo bu-
dowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bgda dokonywane na biezaco i1 beda dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bez-
posrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty 1 inne dokumenty bgda oznaczone kolej-
nym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci 1 harmono-
gramOw robot,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdw robot,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i1 przyczyny
przerw w robotach,

- uwagi 1 polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych
1 ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody 1 temperature¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumenta-
cji projektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1 w
trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzo-
nych badan z podaniem kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowa-
dzal,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunko-
wania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania po-
lecen Wykonawcy robot.
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[2] Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego po-
stepu kazdego z elementoéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukce-
sywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow,
orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspek-
tora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], na-
stepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowg,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowied-
nio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przed-
stawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z do-
kumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nad-
zoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w koszto-
rysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoncze-
nia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Zasady okreslania ilosci robdt podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicz-
nych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
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Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okre§lonymi w dokumen-
tacji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia 1 sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urza-
dzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywacé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly za-
chowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbio-
rom:

a) odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodoéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi czgsciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uplywie okresu rgkojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uplywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna
zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umoz-
liwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu
robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowa-
dzony niezwlocznie, nie po6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ 1 1los¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie do-
kumentoéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przepro-
wadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustale-
niami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Od-
bioru czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspek-
tor nadzoru.
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8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w od-
niesieniu do zakresu (ilo$ci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwier-
dzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, li-
czac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot 1 przyjecia doku-
mentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiardw, oce-
nie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyje-
tych w trakcie odbioréw roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czescio-
wych, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6ot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych roboét poprawkowych lub robét uzu-
petiajacych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w po-
szczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projek-
towa 1 SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploata-
cyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace
dokumenty:

1) dokumentacje¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonaw-
czymi,

2) szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew.
uzupelniajace lub zamienne),

3) protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4) protokoly odbioréw czesciowych,

5) recepty i ustalenia technologiczne,

6) dzienniki budowy 1 ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z
SST 1 programem zapewnienia

8) jakosci (PZJ)),

9) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfi-
katy na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST 1 programem zabezpieczenia jakoS$ci
(PZJ),

10) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, o§wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
1 przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,
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11) geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
12) kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powyko-
nawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyj-
nego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzagdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda ze-
stawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja
1 stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioér pogwarancyjny po uplywie okresu rgkojmi i gwarancji polega na ocenie wy-
konanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnig si¢ w okresie rekojmi i gwa-
rancji gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.
,,Odbior ostateczny robot(koncowy) robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jed-
nostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w
dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest warto§¢ (kwota) podana
przez Wykonawce 1 przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania 1 badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST 1 w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentual-
nych ubytkéw i transportu na teren budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i1 zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem po-
datku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi insty-
tucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inspektorowi nadzoru 1 wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postgpu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bez-
pieczenstwa ruchu,

c) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,
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e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, krawegznikow, barier,
oznakowan 1 drenazu,
f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pio-
nowych, poziomych, barier i $§wiatel,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu
ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19,
poz. 177).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.
881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst
Dz. U. 22002 r. Nr 147, poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.
1321 z pézn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz.
627 z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie syste-
mow oceny zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znako-
waniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okre-
Slenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europej-
skich aprobat technicznych, zakresu 1 formy aprobat oraz trybu ich udzielania,
uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. —
w sprawie ogdlnych przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz.
1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47,
poz. 401).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie in-
formacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa
1 ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szcze-
gélowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie spo-
sobow deklarowania wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informa-
cyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom I,
IL II1, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot zamowienia

Przedmiot niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt rozbiorkowych w obiektach budowlanych: Wielki Piec, Budynek Wyciagu,
Zbiornik na Szlake, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice, dziatka nr ewid.: 1146/2,
obregb 02, M: Starachowice.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot wymienio-
nych w pkt.1.1

1.3  Zakres robot objetych specyfikacjq techniczna

1.3.1. Uwagi ogo6lne

Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z Rozporzadzeniem MGP i B z dn. 15 grudnia
1994 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania przy robotach rozbiorkowych nieuzyt-
kowych, zniszczonych lub niewykonczonych obiektow budowlanych (Dz. U. z 1995 r. nr
10 poz. 47).

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy bezwzglednie sprawdzié, czy
obiekt jest odtagczony od sieci zewnetrznych: energetycznej, wodociggowe;.

Podczas rozbiorki nalezy uniemozliwi¢ przejscia 1 przejazdy w ich rejonie, jak ich
penetracj¢ przez osoby postronne.

Teren, na ktorym odbywa si¢ rozbiorka obiektow budowlanych nalezy ogrodzi¢ i1
oznakowac tablicami ostrzegawczymi i tablicg informacyjna.

Nalezy na biezaco prowadzi¢ dziennik budowy (rozbiorki) wewngtrzny.

Zakresem demontazu i rekonstrukcji objete zostaja stalowe elementy konstrukcyjne
1 niekonstrukcyjne obiektu Wielkiego Pieca oraz pomost poziomu £0,00. Elementy wyma-
gajace wymiany to:

— Stalowe belki pomostow wykazujace duzy stan zniszczenia korozyjnego,
Warstwy pomostu na poziomie £0,00,
Stalowe blachy przekrycia pomostéw na poziomach od +4,75 do +16,18,
Schody prowadzace na pomost poziom +0,00 oraz schody drabiniaste na poziom
+4,75 wraz z blachami przekrycia spocznikow,

— Barierki przy pomostach na poziomach +0,00 do +16,18.

Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych pracownicy powinni zosta¢ zapoznani
z programem rozbidrki i poinstruowanie o bezpiecznym sposobie jej wykonywania.

Usuwanie jednego elementu nie powinno wywota¢ nieprzewidzianego spadania lub
zwalania innego elementu. Prowadzenie robot rozbiérkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢
przewrdceni czesci konstrukeji przez wiatr, jest zabroniona.

Roboty rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzgtu.

|

1.3.2. Roboty przygotowawcze i1 rozbiorkowe
Przewiduje si¢ kolejno§¢ wykonania robot przygotowawczych na terenie wokot obiektu.

— Wwyznaczenie miejsca na zaplecze socjalno-biurowe placu rozbiorki;
— ustawienie suchych toalet przeno$nych,
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— zabezpieczenie drzewostanu polegajacego na zachowaniu przed ewentualnymi
uszkodzeniami,

- wykarczowanie 1 usuni¢cie z terenu rozbidrki roslinnosci dzikie;,

- wyznaczenie miejsc sktadowania materiatow z przysztej rozbiorki.

1.3.3. Rozbiodrka konstrukcji stalowych pomostow Wielkiego Pieca

Roboty rozbiérkowe elementéw konstrukcyjnych Wielkiego Piec nalezy wykonywac
W sposob reczny lub przy uzyciu narzedzi mechanicznych. Przemieszczanie rozebranych
segmentOw na plac rozbidrki detalicznej proponuje si¢ wykonywac przy pomocy zurawia
samojezdnego i koparki gasienicowej. Podczas rozebrania kazdego elementu konstrukcyj-
nego nalezy zwracac szczeg6lng uwage na stateczno$¢ demontowanego elementu oraz czg-
$ci pozostatej do rozebrania.

Ze wzgledow bezpieczenstwa ludzi, w Zadnym wypadku nie wolno dopuszczaé
do zawalenia si¢ elementow rozbieranych w sposob niekontrolowany.

Przed usunigciem elementéw konstrukeyjnych nalezy zabezpieczy¢ (podeprzec) po-
zostala konstrukcje pomostow, tak aby nie doszto do niestabilnosci i1 sytuacji awaryjnej
konstrukcji.

1.3.4. Rozbidrka pomostu 0,00

Roboty rozbiérkowe elementéw wykonczenia pomostu nalezy wykonywac w sposob
reczny lub przy uzyciu narzgdzi mechanicznych. Elementy wyposazenia pomostu w po-
staci koryt spustowych suréwki i zuzla zdemontowaé bezinwazyjnie. Elementy przezna-
czone do renowacji.

1.3.5.Uporzadkowanie placu rozbiorki

— segregacja i wywo6z odpadow z rozbiorki

— usuni¢cie zaplecza socjalno-biurowego

— usuni¢cie zabezpieczen drzew

— uporzadkowanie placu 1 drog dojazdowych
- przekazanie placu Inwestorowi

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym Programie s3 zgodne z: Polska Norma PN-ISO
6707-1 (grudzien 2004 r.) -Budownictwo Terminologia- Terminy Ogdlne, z obowiazuja-
cymi okres$leniami w Prawie budowlanym, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano - montazowych.

1.5  Warunki ogodlne

Niniejszy Program obejmuje wymagania ogdlne dla robot rozbiorkowych. Wyko-
nawca zapewnia cato$¢ robocizny, materialow, sprzgtu, narzedzi, transportu 1 dostaw nie-
zbednych do wykonania robot objetych umowg oraz z warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru robdt budowlanych rozbidrkowych.

Przed ostatecznym odbiorem robdt Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przyle-
gly teren, dokona rozliczenia wykonanych robdt oraz przygotuje obiekt do przekazania.
Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi Inspektorowi komplet dokumentow
zwigzanych z wykonanymi pracami wymagany przepisami prawa budowlanego.
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1.6. Podstawa opracowania

1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szcze-
gotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wy-
konania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U Nr 202 z dnia 16.09.2004 poz. 2072).

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST 01.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do roboét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i
stanu technicznego poszczegodlnych elementow sktadowych budynku, rozeznac¢ jego oto-
czenie, ustali¢ metode rozbiorki, opracowa¢ harmonogram robot rozbidorkowych.

Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegélnych elementow, ich polaczenia migdzy
sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto dobra¢ wtasciwy sposob rozbiorki. Na pod-
stawie ogledzin ustala si¢ kolejnos¢ roboét i sposoby ich wykonania.

Dobor metody rozbidrki - metode wykonywania prac dobra¢ w zalezno$ci od warun-
kéw 1 rozmiaréw rozbidrki oraz od tego czy materiat uzyskany w pracach rozbiérkowych
ma by¢ powtdrnie wykorzystany.

Przy robotach rozbiérkowych na wysoko$ci powyzej 4 m nalezy zabezpieczy¢ robot-
nikow pasami.

Ogodlnie metody rozbiorki dzieli si¢ na:

1) reczne,

2) mechaniczne (mlotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do be-

tonu, urzagdzeniami rozpierajacymi itp.)

3) przy uzyciu materialow wybuchowych.

Odzysk materialow jest mozliwy tylko przy rozbiodrce rgcznej 1 uzyciu jedynie lek-
kich narzedzi mechanicznych. Gdy rezygnuje si¢ z odzysku materiatow, rozbiorke prze-
prowadza si¢ przy uzyciu urzadzen 1 maszyn budowlanych.

Wyklucza si¢ zastosowanie metody rozbiorki przy uzyciu materiatdéw wybuchowych
w w/w obiekcie

3.  SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowo-
duje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet ma by¢ zgodny z nor-
mami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi kopi¢ dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Na pomosty robocze stosowac rusztowania rurowe lub przestawne.

Konstrukcje stalowa rozbiera¢ przy pomocy rusztowan przestawnych, podno$nikoéw
z pomostami oraz samojezdnych dzwigdéw budowlanych do przytrzymywania i opuszcza-
nia demontowanych elementow.

Wywiezienie gruzu i materialow z rozbiorki- stal, wykona¢ srodkami transportu nie
powodujacymi zanieczyszczenia ulic 1 drég, nie zagrazajac bezpieczenstwu ruchu drogo-
wego.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkow transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i whasciwosci przewozonych ma-
teriatow. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia na koszt Wykonawcy
uzytkowanych odcinkéw drog do stanu pierwotnego. Wykonawca bedzie usuwac na bie-
z3co, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na dro-
gach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Przy ruchu po drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres wykonywanych robot okresla pkt. 1.3.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami
umowy, za zgodno$¢ z wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot budowlanych

2.1.1 Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgod-
no$¢ z Programem 1 z poleceniami Inspektora nadzoru.

2.1.2  Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi 1 administracyjnymi na reali-
zacj¢ zadania.

2.1.3  Ochrona i utrzymanie robot.

Podczas realizacji rob6t Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochrong robot oraz mie-
nia przekazanego razem z placem budowy. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do
czasu koncowego odbioru.

2.1.4 Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu w okresie trwania realizacji
budowy/rozbidrki, az do zakonczenia i odbioru ostatecznych robot. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cene
umowng. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstu-
giwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace niezbedne do zachowania warun-
kéw bhp, p.poz i ochrony §rodowiska.

2.1.5 Stosowanie do ustalen prawa 1 innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy urzedowe oraz inne wy-
tyczne, ktore sg zwigzane z robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepiséw 1 wytycznych podczas prowadzenia robot. W przypadku niedotrzy-

mania ww. wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne, to w catosci obcigza
one Wykonawcg.

5.2 Wykonanie robot.

Kolejnos¢ technologiczna rozbiorki zgodnie z pkt. 1.3. STWiOR:
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5.2.1. Stworzy¢ prawidlowe oznakowanie poprzez umieszczenie tablicy informacyjnej,
stworzy¢ strefe buforowg ok 4,0 m od $ciany frontowej (wschod), gdzie konstrukcja
$ciany nie ulegta zatamaniu sie.

5.2.2. Sprawdzi¢ tablice elektryczna, czy napigcie jest odtaczone oraz prawidtowo zabez-
pieczone.

5.2.3. Ustawi¢ pojemnik na odpady.
5.2.4. Roboty rozbiorkowe elementow obiektu Wielkiego Pieca
5.2.5. Dokonac¢ ciecia.

5.2.6. Dokona¢ odpowiedniej segregacji materialow z rozbiorki: szkto, metal, wetna, sty-
ropian, gruz, stal,

5.2.7. Ustawi¢ duzy pojemnik (kontener) na zdemontowane materiaty, przystosowany do
zatadunku na samochdd ci¢zarowy.

5.3 Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania roboét

5.3.1 Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezb¢dne dziatania, aby stosowac si¢ do
przepisow i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i bedzie
unikal szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczenia powietrza,
wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla §rodowiska i oto-
czenia czynnikow powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot rozbior-
kowych. Rozbiorka nie wymaga usunigcia drzew 1 krzewow.

5.3.2 Zabezpieczenie drzew i krzewow na placu budowy

Prace ziemne oraz inne prace zwigzane z wykorzystaniem sprz¢tu mechanicznego
lub urzadzen technicznych, prowadzone w obrebie bryty korzeniowej drzew lub krzewow
na terenach zieleni lub zadrzewieniach powinny by¢ wykonywane w sposob najmniej szko-
dzacy drzewom lub krzewom. Wykonawca rob6t zabezpieczy drzewa i krzewy w sposob
gwarantujacy ich skuteczng ochrong przed uszkodzeniami.

5.3.3. Zagospodarowanie materiatow z rozbiorki

Posiadacz odpadéw powinien postgpowaé z odpadami w sposdb zgodny z zasadami
gospodarowania odpadami oraz wymogami ochrony srodowiska. Materiaty z rozbiorki po-
winny by¢ segregowane w miejscach ich demontazu i magazynowanie selektywnie do
czasu ich wywozu na plac rozbiérki. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z
dnia 27 wrzes$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. nr 112 poz. 1206) materiaty
z rozbidrki obiektu naleza do grupy 17- odpady z budowy, remontdéw 1 demontazu obiektow
budowlanych oraz infrastruktury drogowej. W rezultacie robot rozbiérkowych zostang na
placu rozbiorki wytworzone nastgpujace rodzaje odpadow.

- 17.01.01 — gruz betonowy
17.01.2 — gruz ceglany
17.03.80 — papa odpadowa
17.04.05 — zelazo 1 stal

17.09.04 — zmieszane odpady z demontazu inne niz wymienione wyzej.

Z rozbiorki powstang odpady obojetne, niepowodujace zanieczyszczenia sSrodowiska
lub zagrozenia dla zdrowia ludzi
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W miare mozliwosci zaleca si¢ maksymalne poddanie recyklingowi powstatych od-
padow i powtérne ich wykorzystanie na innych placach budowy.

5.4 Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

54.1

54.2

543

5.5
5.5.1

552

38

W trakcie prowadzenia prac rozbiorkowych, Wykonawca zobowigzany jest do
przestrzegania obowigzujacych przepisow Bezpieczenstwo i Higiena Pracy w bu-
downictwie. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie
konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urza-
dzenia socjalne, jezeli zajdzie taka konieczno$¢ oraz odziez wymagang dla osob
zatrudnionych na placu rozbidrki. W trakcie prowadzenia prac rozbiérkowych Wy-
konawca powinien przestrzega¢ obowigzujacych przepisow ochrony przeciwpoza-
rowej, bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozaro-
wego.

Wykonawca we wilasnym zakresie przeprowadzi instruktaz stanowiskowy dla
wszystkich pracownikow zatrudnionych przy realizacji zamdowienia.

Nalezy wowczas:

przeprowadzié¢ szkolenie pracownikow w zakresie BHP i P. POZ.

ustali¢ zasady postepowania w przypadku wystapienia zagrozenia,

ustali¢ zasady bezposredniego nadzoru nad pracami szczegdlnie niebezpiecznymi
(w tym pracami na wys. powyzej 3 m) przez wyznaczenie w tym celu odpowied-
niej osoby,

ustali¢ zasady stosowania przez pracownikéw srodkow ochrony indywidualnej
oraz odziezy i1 obuwia roboczego,

przeszkoli¢ pracownikdéw odnosnie udzielania pierwszej pomocy.

Kazdy pracownik powinien zna¢ przepisy i1 zasady BHP, bra¢ udziat w szkoleniu i
instruktazu z tego zakresu oraz podda¢ si¢ wymaganym egzaminom sprawdzajacym.
Wszyscy pracownicy zatrudnieni w trakcie robot rozbidorkowych budowlanych, musza po-
siada¢ aktualne wyniki badan lekarskich, dopuszczajace ich do pracy na zaymowanym sta-
nowisku oraz uprawnienia do pracy na wysokosci. Pracownicy winni by¢ wyposazeni w
srodki ochrony osobistej: kaski ochronne i odziez robocza.

Nadzor i organizacja rozbiorki. Bezposredni nadzor nad bezpieczefstwem i higieng
pracy na stanowiskach pracy sprawuje kierownik robot.

Dodatkowe zalecenia wykonawcze i uwagi koncowe.

Wszystkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ pod bezposrednim nadzorem osoby
uprawnionej, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot bu-
dowlanych (Dz.U. Nr47 poz.401 z 2003 r.)

Przygotowanie organizacyjne prowadzenia robot budowlanych/rozbidérkowych po-
winno polegac na zastosowaniu parametréw bezpiecznego zagospodarowania placu
budowy.



5.5.3 Usytuowanie stanowisk pracy w budynku poddawanym rozbidérce wymaga opraco-
wania harmonograméw prowadzonych prac gwarantujacych bezpieczenstwo pra-
cownikow.

5.5.4 Wzajemne usytuowanie stanowisk roboczych oraz lokalizacj¢ stanowisk materia-
tow przeprowadzi¢ w sposob nie powodujacy kolizji.

5.5.5 Usytuowanie i prowadzenie drog komunikacyjnych w sposob bezpieczny dla pra-
cownikow budowlanych.

5.5.6 Prace spawalnicze, szlifowanie i cigcie metalu lub betonu, ze wzgledu na powsta-
jace iskry, nalezy prowadzi¢ w miejscach oddalonych od materiatow palnych
1 zgodnie z przepisami p.poz.

5.5.7 Latwopalne substancje nalezy przechowywaé¢ w miejscach oddalonych od zZrédta
ognia i ciepta oraz zgodnie z przepisami p.poz.

5.5.8 Prowadzenie prac rozbiérkowych czy demontazowych nalezy wykonywac¢ po nie-
zbednym zabezpieczeniu istniejgcej konstrukcji pod nadzorem osoby uprawnione;.

5.5.9 Szczegdlowe wymagania dotyczace dopuszczenia do eksploatacji rusztowan mo-
dutowych sg okreslone przez ich producentow w dokumentacji technicznej, dostar-
czonej wraz z elementami rusztowania. Rusztowania powinny by¢ montowane w
oparciu o dokumentacj¢ producenta. Zgodnie z zaleceniami producentéw ruszto-
wan modutowych, sa one dopuszczone do uzytkowania po dokonaniu odbioru
zmontowanego rusztowania i dopuszczeniu go do uzytkowania. Producenci wyma-
gaja, aby przy odbiorze rusztowania wykona¢ kontrole: stanu podioza; posadowie-
nia rusztowania, wykonania zlaczy 1 stezen, zakotwien, pomostéw roboczych i za-
bezpieczen. Dopuszczenia rusztowania do eksploatacji powinien dokona¢ kierow-
nik robot budowlanych lub inna uprawniona osoba.

5.5.10 W razie wszelkich watpliwos$ci co do zakresu robot, czy zaistnieniu robdt nieprze-
widzianych, Wykonawca ma obowiazek skontaktowac si¢ z Inwestorem. Wszystkie
roboty demontazowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z Specyfikacja Techniczna, opi-
sem technicznym, sztukg budowlang, obowigzujacymi przepisami Prawa budowla-
nego oraz zgodnie z zasadami BHP i przepisami P. POZ.

5.5.11 Zalecenia BHP.

W celu zabezpieczenia robdt rozbiorkowych wszystkie przej$cia, pomosty 1 inne nie-
bezpieczne miejsca powinno si¢ odpowiednio zabezpieczy¢. Pracownikow zatrudnionych
przy robotach rozbiérkowych nalezy zaopatrzy¢ w niezbedne $rodki ochrony roboczej
typu: odziez robocza, rekawice, kaski, okulary ochronne, obuwie robocze. Wykorzysty-
wane narzedzia przy rozbiorce hali nalezy utrzymywaé w dobrym stanie technicznym.

Przy robotach rozbiérkowych nalezy mie¢ na uwadze wplyw warunkéw atmosfe-
rycznych na bezpieczenstwo pracy.

Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujace si¢ w zasiggu robot rozbiorkowych po-
winno si¢ zabezpieczy¢ lub wytyczy¢ drogi o obejscia i objazdy oraz odpowiednio ozna-
kowa¢. Wszystkich robotnikoéw pracujacych powyzej 4 m nalezy zabezpieczy¢ szelkami
na linach umocowanych do trwatych elementow budynku. W przypadku braku stabilnosci
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konstrukcji $cian lub w razie niemozno$ci przeprowadzenia w ten sposob robot, prace
mozna wykonywac¢ z kosza samochodowego na wysiegniku.

5.5.12 Maszyny i urzadzenia techniczne przewidziane w procesie technologicznym po-
winny posiada¢ odpowiednie certyfikaty lub swiadectwa zgodnos$ci z przepisami
oraz speinia¢ wymagania przepiséw i norm higienicznych w tym takze wymagania
dotyczace ograniczenia hatasu i odprowadzania ptynéw do miejscowego odciagu.

5.5.13. Opis $rodkow zabezpieczajacych.

Najczescie] wystepujacymi zagrozeniami podczas prowadzenia robot rozbiorkowych
$3 min.:

— uszkodzenia glowy

— upadek z wysokosci

— uszkodzenia konczyn gornych lub dolnych
— podraznienia bton §luzowych

Sposoby bezpiecznego wykonywania robot rozbiorkowych reguluje Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (dz. U.2003, Nr 47, poz.401), Rozdziat 18. Te-
ren rozbidrki powinien zosta¢ ogrodzony oraz odpowiednio oznakowany tablicami ostrze-
gawczymi. Pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbiérki i poinstruowani o
bezpiecznym sposobie jej wykonywania. Prace powinny by¢ prowadzone w taki sposéb,
aby usuwanie jednego elementu nie wywolalo nieprzewidzianego urwania, spadania lub
zawalenia juz wiszacych po skutku pozaru elementow.

Nie nalezy prowadzi¢ robot rozbiorkowych, jezeli istnieje mozliwo$¢ obalenia czgsci
juz naruszonej konstrukcji obiektu przez wiatr. Roboty powinno si¢ wstrzymac podczas
wiatru o przekraczajacej predkosci 10 m/sek.

Przy obalaniu obiektu sposobami zmechanizowanymi, zatrudnionych pracownikéw
1 maszyny nalezy usung¢ poza stref¢ niebezpieczng.

Przy rozbidrce sposobem obalania dlugos¢ przymocowanych lin powinna by¢ trzy-
krotnie wigksza od wysokosci obiektu a umocowanie powinno by¢ niezawodne. Liny na-
lezy kazdorazowo sprawdza¢ przed ich ponownym uzyciem, a przy ich zaktadaniu powi-
nien by¢ zastosowany taki sposob jej podnoszenia, aby przypadkowo stragcone elementy
nie spadaty na pracownikow.

Opis sposobu zapewnienia bezpieczenstwa ludzi i mienia

— Teren jest ogrodzony oraz umiejscowione zostaty na ogrodzeniu tabliczki ostrze-
gawcze o zakazie wchodzenia w strefg¢ niebezpieczna.

— Teren rozbiodrki nalezy noca o$wietlic.

— Wszyscy pracownicy pracujacy na wysokosci powyzej 4 m powinni by¢ zaopa-
trzeni w pasy ochronne na linach umocowanych do trwatych elementéw konstruk-
¢ji w danym momencie nie rozbieranych.

- Rozbidrka powinna by¢ prowadzona metodg tradycyjng z uzyciem sprzgtu recz-
nego i mechanicznego.

- Roboty rozbidrkowe powinny by¢ wykonywane w sposdb zapewniajacy maksy-
malny odzysk materialdow nadajacych si¢ do ponownego uzycia.

— Przed przystagpieniem do robot rozbidorkowych nalezy sprawdzi¢, czy w ich za-
siegu nie ma osOb postronnych.

— Wszyscy pracownicy powinni by¢ odpowiednio przeszkoleni z zakresu BHP.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrol¢ jakosci robot. Rozbiorki
budynkow i budowli podlegaja odbiorowi koncowemu.

Przy odbiorze koncowym sprawdzenie jest uporzadkowanie terenu po rozbiorce, od-
tworzenie uszkodzonych elementow, ktore mogly ulec uszkodzeniu podczas trwania prac
rozbiorkowych.

6.2. Dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ nastepujace dokumenty:

— dziennik budowy- rozbidrki,

- nakaz, zgloszenie, pozwolenie na rozbiorke,

— protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,
— protokoty odbioru robot,

— protokoty z narad i ustalen,

— atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci

6.3. Przechowywanie dokumentoéw budowy/rozbiorki.

Dokumenty budowy/rozbiorki beda przechowywane na terenie budowy/rozbiorki w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek dokumentéw bu-
dowy/rozbidrki spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej pra-
wem. Wszystkie dokumenty budowy/rozbiorki bedg zawsze dostepne dla Inspektora i
przedstawiane do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Ze wzgledu na ryczaltowy charakter umowy oraz ustalone warunki odbioru wykona-
nych robot (elementy ustalone w Wykazie cen - Cze$¢ IV SiWZ) - nie przewiduje si¢ wy-
konywania obmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr ostateczny robot polega na finalnej ocenie rzeczywiscie wykonanych robot w
odniesieniu do zakresu i jako$ci. Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzone przez Wykonawce zawiadomieniem inwestora o zakoncze-
niu robot oraz wpisem w Dzienniku Budowy/Rozbiorki. Odbidr ostateczny robot nastapi
w terminie ustalonym w dokumentach umowy. Odbioru koncowego dokona Inspektor nad-
zoru Inwestorskiego. Inspektor odbierajacy roboty dokona ich oceny jako$ciowej na pod-
stawie przedtozonych dokumentow, sprawdzen, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykona-
nia robot z opisem przedmiotu zamoéwienia. W przypadku stwierdzenia przez Inspektora
nadzoru, ze jako$¢ wykonanych robot w poszczeg6lnych elementach zadania nieznacznie
odbiega od wymagan zawartych w opisie przedmiotu zamdwienia z uwzglednieniem tole-
rancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne 1 bezpieczenstwa, inspektor
nadzoru dokona potracen oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Podstawa wykonania robot budowlanych sa:

— Specyfikacja Techniczna

- Prawo budowlane

— Przepisy zwigzane: Rozporzadzenia, Polskie Normy

— Normy, aprobaty techniczne oraz inne wymagane dokumenty i ustalenia tech-
niczne

9.2. Ustalenia ogélne dotyczace platnosci:

Podstawa ptatnosci dla robdt wycenionych jest warto$¢ (kwota) podana przez Wyko-
nawcg 1 przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie). W przypadku
rozliczenia, wynagrodzenie bedzie ryczattowe, obejmujace wszystkie czynnosci, wymaga-
nia sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty. Wynagrodzenie ryczaltowe
rob6t beda obejmowac:

— robocizn¢ bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos$¢ sprz¢tu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— warto$¢ materialow z rozbiorki hali sprzedanych przez Wykonawce,

— podatek VAT

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu ( jezeli sa wymagane).
Koszt wybudowania objazdow/przejazddw 1 organizacji ruchu obejmuje:

— opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy,

— ustawienie tymczasowego znakowania i1 oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

— przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, chodnikéw, barier, oznakowani i dre-
nazu,

— tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

— Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

— usunig¢cie wbudowanych materialow i oznakowania,

— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.-Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z2013 r.,
poz. 1409 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z
2013 r., poz.907).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r.- o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz.

- 881).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze techn. 9 dz. U. Nr 122, poz. 1321 z
pozn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (dz. U. Nr 62.poz.
627 z pdzn. zm.).

42



Rozporzadzenie Ministra Pracy I polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r.-
w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 169,
poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.- w sprawie bez-
pieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r.- w sprawie in-
formacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa
1 ochr. Zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r.- w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicz-
nych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzyt-
kowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra i Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szcze-
gotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz.
1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.- w sprawie spo-
sobow deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu, rozbiorki, tablicy infor-
macyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczefistwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z pdZniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108 poz. 953
z2002r1.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych 9dz. U. Nr 47
poz. 401 22003 r.)

Pozostate przepisy prawne- Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie prze-
pisy prawne wydane zarowno przez wladze panstwowe 1 lokalne, oraz inne regu-
lacje prawne 1 wytyczne, zwigzane z prowadzonymi robotami wraz z pelng odpo-
wiedzialnos$cig ich przestrzegania. Od osob kierujacych robotami budowlanymi
odpowiedzialnoscia ich przestrzegania. Od 0sob kierujacych robotami budowla-
nymi wymaga si¢ uprawnien budowlanych i przynaleznosci do Izby Budowlanej
zgodnie z Prawem Budowlanym.
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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Bu-
dowlanych sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i montazu
elementow stalowych, ktore zostang wykonane w obiektach budowlanych: Wielki Piec,
Budynek Wyciagu, Zbiornik na Szlake, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice,
dziatka nr ewid.: 1146/2, obreb 02, M: Starachowice.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jako czgs¢ Do-
kumentow Przetargowych 1 Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu
do robdt objetych Kontraktem wskazanych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres prac objetych specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych

1.3.1. Roboty budowlane podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu konstrukeji i elementow sta-
lowych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa - opis techniczny i rysunki. Zakres prac rea-
lizowanych w ramach konstrukcji stalowych 1 montazu elementow stalowych obejmuje
m.in.:

— Wykonanie i montaz belek pomostow, ktore zostaty zakwalifikowane do wy-

miany.

— Montaz stalowych blach przekrycia pomostow na poziomach od £0,00 do +16,18.

— Montaz stopni schodowych i barierek schodéw prowadzacych na pomost poziom

40,00 oraz schodow drabiniastych na poziom +4,75 wraz z blachami przekrycia
spocznikow.

— Montaz barierek przy pomostach na poziomach +0,00 do +16,18.

1.3.2. Wyszczego6lnienie 1 opis prac towarzyszacych oraz robdt tymczasowych

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace prace
towarzyszace:

- geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow 1 ich
glownych elementéw oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub do-
starczeniem przyrzadow,

— utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

— utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

— dzialania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

— dostarczenie materialow eksploatacyjnych,

— utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

— przew6z materiatdéw do miejsc ich wykorzystania,

— zabezpieczenie robot przed woda opadowa,
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— usuwanie odpadow z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajg-
cych z robot wykonywanych przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i skta-
dowania na wysypisku,

— inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania rob6t budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty
tymczasowe:

— montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

— zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych,

— przy wykonaniu elementéw stalowych cena obejmuje réwniez wykonanie prefa-
brykacji elementow stalowych,

— prace porzadkowe.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgod-
nos$¢ ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Dokumenta-
cja Projektowsa i Poleceniami Inzyniera.

Roboty budowlane nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami BHP, warunkami od-
bioru robo6t ogoélnobudowlanych 1 sztuka budowlang.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaga-
niami niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i do-
kumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:

- ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pdZniejszymi
zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r.
Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowla-
nego wymaganej przez w/w ustawy.

Materialy stosowane do wykonywania montazu konstrukcji metalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

2.2.  Wymagania szczegolowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
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Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow stalowych powinna od-
powiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-
EN 10162:2005.

Ksztaltowniki i blachy (zar6wno walcowane na goraco jak i wykonane na zimno)
stosowane do wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiadaé¢ nastgpuja-
cym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze 1 za§wiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do aczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

— $ruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaga-
niom norm: PN-EN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,

— $ruby w potaczeniach ciernych (spr¢zanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-EN 14399-1 do 5:2007

2.2.3. Materialy do spawania

Materialy do spawania elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO
21952:2012.

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.3. Pozostale materialy

— Sruby, podktadki, nakretki
- kotwy
- systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 3. Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych stosowa¢ m.in. nastepujacy,
sprawny technicznie i1 zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

- wycigg masztowy z napgdem elektrycznym,
— zurawia budowlanego samochodowego,

- weciagarki mechanicznej,

— rusztowan, drabin, pomostoéw, deskowan,

— samochodéw samowytadowczych,

— samochoddw skrzyniowych 5-10t,

~ nozyce,

— spawarki,
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— palniki gazowe,
- sprezarka,

oraz inny sprzgt odpowiadajacy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawar-
tym w Projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spo-
woduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopusz-
czenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

Do transportu materiatldow 1 sprz¢tu budowlanego stosowaé m.in. nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

— samochdd ciezarowy, skrzyniowy 5-10t,
— samochdd dostawczy 0,9t,
— samochdd skrzyniowy z podnos$nikiem 1,0t;

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robdt 1 whasciwosci przewozonych towarow. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepisow ruchu dro-
gowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajacymi uniknigcie uszko-
dzen, odksztalcen oraz zawilgocenia przewozonych materialow. Materialy musza by¢ ukta-
dane na $rodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Pro-
ducenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne warunki wykonania robot budowlanych

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5. Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy
oraz prowadzenie robdt 1 dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowla-
nego, Norm Technicznych, decyzji udzielajacej pozwolenia na budoweg, przepisow bezpie-
czenstwa oraz postanowien Kontraktu.

5.2. Szczegoltowe warunki wykonania robot budowlanych

Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni (zaktadach specjalistycz-
nych).

Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy
posiadajacych odpowiednie uprawnienia.

5.2.1. Wytwarzanie konstrukcji

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukceji zgod-
nie z Dokumentacjg Projektowa. Kazda cze$¢ sktadowa konstrukeji powinna by¢ oznako-
wana trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb niepowodujacy jej uszkodzenia. Nie
dopuszcza si¢ znakowania za pomocg przecinaka. System oznaczen elementow wysytko-
wych powinien by¢ okreslony przy sporzadzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wy-
sytkowe oznacza¢ nalezy za pomocg kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter
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tacinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposoéb trwaty, w widocznych
miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowa-
niem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

- wlasnosci,

— wymiardéw i prostoliniowosci.

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczysci¢ i wy-
prostowac. Powierzchnie cigcia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrobki materiatu po-
winny by¢ czyste, bez nierdéwnosci (naderwan, zadzioréw, naciekow itp.), a ubytek prze-
kroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg
PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008.

Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-
EN 1011-11PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy
PN-EN 287, a operatorzy automatoéw spawalniczych 1 zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN
1418. Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslaja PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Ba-
dania kontrolne jakos$ci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3,
PN-EN 288-8 i PN-EN 2889.

Kazde polaczenie spawane powinno podlega¢ kontroli - przynajmniej badaniom wi-
zualnym - jesli w dokumentacji nie okreslono konieczno$ci wykonania innych badan. Po-
faczenia spawane blach weztowych dla elementow taczonych na montazu za pomocg $rub
sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub ultra-
dzwigkowo dla spoin czotowych, metoda magnetyczno proszkowa dla spoin pachwino-
wych).

Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszyst-
kie spoiny umiejscowiono prawidtowo, ogledzin ksztaltu i powierzchni, grubosci 1 dlugosci
powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskéw itp.). Kontroli ja-
kosci polaczen spawanych powinien dokonaé personel majacy przynajmniej I stopien kwa-
lifikacji 1 odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

5.2.2. Sktadanie i spawanie czg¢sci w elementy wysytkowe

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co naj-
mniej w miejscach, ktore po scaleniu beda trudno dostepne. Czesci sktadowe ztacza po-
winny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowa-
niem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchytki
wymiarow przekroju ksztattownikow spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-
2:2009. Czgsci ztozone do spawania dla materiatu o grubosci nie wigkszej niz 50mm, po-
winny by¢ unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin sczep-
nych o minimalnej dt. 50mm. W ztagczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne
nalezy wlaczy¢ w spoing projektowana, a material do jej wykonania winien spelnia¢ wy-
magania materialu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie
odksztatcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania prawidtowych ztaczy po
spawaniu.

Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytworni protokolarnie na podstawie odbioru
ostatecznego. Konstrukcje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg mon-
tazu.
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5.2.3. Montaz elementow stalowych na budowie

Montaz konstrukcji stalowych powinien si¢ odbywac¢ zgodnie z projektem technolo-
gicznym rob6t opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowa¢ jedynie materiaty oznaczone umozli-
wiajace identyfikacje dostawy. Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wy-
konawca montazu powinien zapozna¢ si¢ z protokotem odbioru elementéw od wy-
tworcy 1 potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w ko-
lejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je
uktadac tak by oznaczenia byly widoczne, na podktadkach drewnianych na wyrow-
nanym i utwardzonym podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajacym stateczno$¢ konstrukcji we
wszystkich fazach prowadzenia robdt, z zastosowaniem $rodkow zapewniajacych
stateczno$¢ w kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolno$¢ przenosze-
nia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale 1 widocznie oznakowane zgodnie
z oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by
zadna cze$¢ konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale od-
ksztatcona.

5. Polozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami geo-
dezyjnymi za pomoca odpowiedniego sprz¢tu pomiarowego z doktadnoscig nie-
zbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidlowym potozeniu za pomoca
szablonow lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

- przed rozpoczgciem montazu nosnos$¢ zakotwien powinna osiggnaé wartos¢ od-
powiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje po-
tozenia tych elementow nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych
w normie PN-EN 1090-2:2009.

— po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktore moga do-
zna¢ przypadkowych zmian potozenia ( np. dokreci¢ nakretki Srub).

— podpory nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen.

— laczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co naj-
mniej 15% powierzchni podstawy stupa, z tym, Ze na kazda Srube¢ kotwigca po-
winny przypadac po dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietoéw powinna leze¢
w dolnej ptaszczyznie blachy podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno
umozliwia¢ otoczenie ich podlewka lub zaprawa cementowg klasy M20 na sze-
roko$ci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypel-
niania pod blachg podstawy.

— zaprawg nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowa¢ odpowiednio do konsy-
stencji w stanie ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak
aby wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetiona.
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7. Montaz elementow wysytkowych wykona¢ za pomocg zurawia samojezdnego
przystosowanego do udzwigu najci¢zszego elementu wysytkowego, wymaganej
wysokos$¢ podnoszenia oraz wymaganego wysiggu. Elementy wysytkowe po-
winny by¢ zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomocg
zawiesi w taki sposob, aby w trakcie podnoszenia i montazu zachowana byta ich
statecznos$¢, nie dopuszcza si¢ owini¢cia linami. Dopuszcza si¢ montaz lekkich
elementow o cigzarze <0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po do-
pasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czg$ci:

— przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykony-
wac ze stali o takich samych wlasno$ciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a
po osadzeniu zabezpieczy¢ przez wypadnigciem.

— w polaczeniach srubowych zakladkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym Imm. Stosowane przektadki
nie powinny by¢ ciensze niz 2mm.

9. Montaz elementéw nosnych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien
si¢ odbywac z przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych sto-
suje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 1 PN-89/S-10050. Projekt
rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych
warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sily wywolane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elemen-
tami dodatkowymi,

- sily wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od cig¢zaru narzedzi, urzadzen i materialdow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kaz-
dego styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowa¢é, aby prace byly prowa-
dzone zgodnie z projektem organizacji robot. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementow uprzednio zmontowanych.

5.2.4. Montaz w deskowaniach do zabetonowania

- element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposob zabezpiecza-
jacy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i zageszczania betonu,

- fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczys$ci¢ z farby antykorozyjnej i po-
kry¢ $rodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbroje-
niowej w elementach betonowych (tworzaca warstwe tlenku).

5.2.5. Montaz na kotwy wklejane 1 kotwy mechaniczne

- elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

- typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera,

— kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty,

— po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie
dla typu stosowanej kotwy, §rednica i dlugo$¢ wierconego otworu wg instrukeji
producenta kotew
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— osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocg syste-
mowej zywicy albo niekurczliwej zaprawy
— osadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

5.2.6. Montaz na $ruby fundamentowe

— elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamen-
towych, na $ruby fundamentowe zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

— S$ruby i1 elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w pra-
widlowym potozeniu za pomocg szablonow.

— $rednica studzienki na §rub¢ kotwigcg mechanicznie podczas montazu do ele-
mentu zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz
kotwi. Gteboko$¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150mm od glgbokosci za-
kotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

— aby umozliwi¢ regulacj¢ potozenia $ruby, Srednica studzienki lub gniazda wokoét
gornej czgsci Sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej
niz 75mm lub trzykrotna $rednica $ruby.

— zalewanie studzienek ze $rubami za pomoca systemowej zaprawy do zakotwien

— przy zakotwieniach na §ruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢
odpowiednig regulacje w otworach powigkszonych w blasze podstawy.

5.2.7. Montaz na $ruby

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1 wytycznymi
PN-EN 1090—1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

— montaz elementoéw wysylkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykona¢ z za-
stosowaniem podktadki pod teb sruby 1 nakretke. Na kazdg ze srub muszg przy-
pada¢ dwa pakiety podktadek.

5.2.8. Montaz metoda spawania

Roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-
EN 1090—1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

5.2.9. Zabezpieczenie antykorozyjne

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwato-
sci powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji
Projektowej wg PN-EN ISO 12944—2:2001 kategorii korozyjnos$ci atmosfery lub kategorii
korozyjno$ci wody 1 gruntu za pomoca powtok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001
lub za pomocg ocynkowania wg PN-EN 14713 2000.

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wy-
tworni. Przed nalozeniem powlok elementy powinny by¢ odttuszczone i1 oczyszczone me-
toda strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 %wg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren
budowy powinny by¢ usuni¢te wszelkie defekty fabryczne 1 transportowe. Wykonawca po-
winien zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane wa-
runkami atmosferycznymi. Po zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty
1 wykona¢ koncowe powloki zabezpieczajace.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

— Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 6.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robot, materiatow.

- Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci
robot (zgodnie z PZJ) na Terenie Budowy.

— wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie
uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania kontrolne i1 laboratoryjne musza obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych
cech materialéw podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych norm lub Aprobatach Tech-
nicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i re-
prezentatywnych wynikéw dla cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow.

Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do

akceptacji.
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan nie
pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ, badania kontrolne obejmuja

wszystkie roboty.
6.3. Wymagania szczegolowe

Kontrola jakosci wykonanych robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i1 systematycznej kontroli prowadzonych ro-
bot w zakresie 1 z czgstotliwoscig okreslong w niniejszej specyfikacji 1 uzyskania akceptacji
przez Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan stanowig-
cych podstawe odbioru robot.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycz-
nymi wlasciwych ST oraz instrukcjami zawartymi w Normach 1 Aprobatach Technicznych
dla materialow i systemow technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymo-
gom skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementoéw stalowych z dokumentacjg pro-
jektowa,

— kontrolg jako$ci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbior elementdw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola montazu elementéw stalowych:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementoéw stalowych z dokumentacja pro-
jektowa,
— sprawdzenie polaczen,
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— kontrola jakos$ci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych toleran-
cji.

Tolerancje wykonania elementéw oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kon-
trolnym wykona¢ zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Odbidr elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejagcg kon-
strukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr elementow stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dzien-
nika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6élne" Kod CPV
45000000-7, pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogo6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt 8.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania
ogo6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawa do wykonania robot sg nastepujace nizej wymienione elementy dokumen-
tacji projektowej, aktualne normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1. Elementy dokumentacji projektowej
Podstawa do wykonania robot sa nastgpujace elementy dokumentacji projektowe;:

— Przedmiar Robot.

Projekt Budowlany.

Projekt Wykonawczy.

- Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10.2. Normy

— PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

— PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

— PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

o PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4:
Oddzialywania Ogo6lne. Oddziatywania wiatru.

— PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-6:
Oddziatywania og6lne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

— PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czgs¢
1-1: Reguty ogoélne 1 reguty dla budynkow.

— PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢
1-3: Reguty ogodlne. Reguty uzupeiniajace dla konstrukcji z ksztattownikow i
blach profilowanych na zimno.
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PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢
1-8: Projektowanie weziow.

PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych 1 stalowych.
Czes¢ 1. Zasady oceny zgodnosci elementow konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych 1 stalowych.
Czes¢ 2. Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstruk-
cji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 1 do 8.
PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliw-
nych. Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czgsé 1: Stop-
nie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalo-
wych, oraz podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezes$niej natozonych
powtok.

PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyj-
nych. Czgs¢ 1 do 6: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki tech-
niczne dostawy. Tolerancja wymiardéw 1 przekroju poprzecznego

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali
konstrukecyjnych niestopowych i1 drobnoziarnistych. Czgs$¢ 1: Warunki tech-
niczne dostawy.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno
ze stali konstrukcyjnych niestopowych i1 drobnoziarnistych. Cz¢s$¢ 1: Warunki
techniczne dostawy.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte do $rub, wkretow i1 nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad og6lny

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogolne wymagania dla srub, wkretow, srub
dwustronnych 1 nakretek

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.
PN-EN 14399-1:2007 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatos$ci do potaczen
sprezanych. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do polaczen niesprezanych. Czes¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty,
normalny i duzy. Klasa doktadnosci

PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Wa-
runki techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wy-
robu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawa-
nia tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego - Klasyfikacja

PN-EN ISO 9013:2008 Cigcie termiczne. Klasyfikacja cigcia termicznego. Spe-
cyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace
przygotowania zlaczy. Czg$¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe
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60

elektrodg metalowa w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i
spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brze-
gbéw do spawania. Cz¢$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy spoiw do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe,
druty, prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na
petzanie. Klasyfikacja

PN-EN 13479:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogo6lna norma wyrobu
dotyczaca materialdéw dodatkowych i topnikéw do spawania metali.

Inne dokumenty

Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t
budowlano -montazowych. Tom I. Czeg$¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.
Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t
budowlano -montazowych. Tom I. Cze¢$¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.
Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t
budowlano -montazowych. Tom I. Cze¢$¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.
Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t
budowlano -montazowych. Tom I. Cze¢$¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.
Instrukcje montazowe producentow
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalo-
wych w obiektach budowlanych: Wielki Piec, Budynek Wyciagu, Zbiornik na Szlake, ul.
Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice, dziatka nr ewid.: 1146/2, obreb 02, M: Staracho-
wice.

1.2. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczego-
towej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy 1 kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢,
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z doswiadczenia oraz uznanych regut 1 zasad sztuki budowlane;.

1.3.  Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robdt wykonywanych na budowie majacych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementow i1 konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast
czynnos$ci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materia-
tow, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wyma-
gan dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementow i1 konstrukeji stalowych:

- zabezpieczanych calkowicie na budowie,

- zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwoérni i malowanych wyrobami
malarskimi na budowie,

- zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni 1 ostatecznie malowanych na
budowie,

- zabezpieczanych powlokami metalowymi.

1.4. OKkreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:

1.4.1. Podloze - powierzchnia, na ktorg naktada si¢ lub juz nalozono wyréb lakierowy.

1.4.2. Powloka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powloka(-1) systemu malarskiego, otrzy-
mana(-e) przez natozenie farby do gruntowania.

1.4.3. Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) - powtoka(-i) miedzy powlokg(-ami) grun-
towg 1 nawierzchniowa.

1.4.4. Powloka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-1) systemu malarskiego, prze-
znaczona(-¢) do ochrony znajdujacych si¢ pod nig powtok, przed wptywem $rodo-
wiska, przyczyniajaca(-e) si¢ do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony
przed korozja oraz nadajaca(-e) odpowiednig barwg.
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1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.5.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakladania na przygotowane po-
wierzchnie jako powloka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.
Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na
oczyszczong strumieniowo - $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas
montazu, przy zachowaniu mozliwos$ci spawania stali.

Grubos$¢ powloki - grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy nalozonej na pod-
toze.

Nominalna grubo$é powloki - grubo$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub komplet-
nego systemu malarskiego, zapewniajaca wymagang trwato$¢.

Trwalos$¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu
malarskiego do pierwszej wickszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie konden-
sowala na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miej-
scach konstrukcji, shuzace do oceny czy wytypowany ochronny system malarski
wykazuje whasciwosci takie jak zalozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie
ktérego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i wlasciwos$ci powlok malarskich.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.6.

Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Dokumentacj¢ robot przeciwkorozyjnych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruk-

tury z dnia 03.07.2003 r. ,,w sprawie szczegdtowego zakresu 1 formy projektu bu-
dowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla
ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infra-
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struktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania 1 odbioru robdt budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku
zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-
struktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy doku-
mentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, ta-
blicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczen-
stwa pracy i1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmia-
nami),



dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostko-
wego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwiet-
nia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow,
protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych 1 robdt zanikajgcych, z zatagczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wcze$niej wymienione czg$ci sktadowe do-
kumentacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania ro-
bot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.
U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i
szczegotowe] specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych
opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy in-

nymi:

zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopusz-
czalnych wad 1 uszkodzen powlok malarskich lub metalowych i sposobami ich
usunigcia,

technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ 1 miejsce wykonania (w wy-
tworni czy na budowie),

charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem
liczby | rodzajow powtok i ich usytuowania w obiekcie,

okreslenie liczby 1 wielko$ci powierzchni referencyjnych,

specyfikacje 1 charakterystyke materiatow koniecznych do wykonania zabezpie-
czen przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia
(normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem pelnych nazw i1 symboli handlowych
wyrobow,

dla robot tego wymagajacych plan ,,bioz", sporzadzony zgodnie z rozporzadze-
niem Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji doty-
czacej bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

wymagania 1 warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
warunki uzytkowania 1 renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przykladowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i
renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systeméw malarskich po-
dane s3 w PN-EN ISO 12944-8:2001.

2. MATERIALY

2.1.

Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i

skladowania podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny

mied:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zhar-
monizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z euro-
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2.2,

pejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlon-
kowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez pro-
ducenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow maja-
cych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komi-
sje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktoérych dokonano oceny zgodnosci z Pol-
ska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob budow-
lany",

date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materialow

2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych W robotach malarskich
przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81921:2004,

farby olejne 1 alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,
emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 1
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 1 PN-
C-81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-
81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

inne wyroby malarskie gruntujace 1 nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych Mate-
rialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
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rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakie-
row 1 emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycz-
nie,

utwardzacze do wyrobow lakierowych,

srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,



- piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny,
$rut ciety z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez produ-
centa lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumie-
niem wody oraz naktadaniu powlok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé
wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. 2.3.
Warunki przyjecia wyroboéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej,

- s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane (pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spelniaja wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odnie-
sienia (Polska Normg lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i po-
wszechnego lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu
lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajace, w za-
kresie wynikajacym z Ustawy o substancjach 1 preparatach chemicznych z dnia
11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadze-
niem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki sub-
stancji niebezpiecznej 1 preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spet-
niajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia
2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych 1 prepara-
tow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— s przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ kon-
czy¢ przed zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika bu-

dowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nie-

znanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych
przed korozjg na budowie stanowig:
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— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
— dokumenty producenta,

— prawidlowe oznaczenia wyrobow,

- wilasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaczen sprawdza sig, czy do-
starczone elementy odpowiadajg zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi i ma-
lowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych powlokami
gruntowymi w wytworni stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace
migdzy innymi zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charak-
terystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytworni,

- oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytworni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty po-
winny zawiera¢ dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach
malarskich, ilo§ci warstw oraz grubos$ci powlok gruntowych).

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i prze-
stana z dokumentami zawierajagcymi nastepujace dane:

— nazw¢ zamawiajacego, numer i date¢ zamdwienia,

- nazwg i1 znak wytworcy,

- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

- charakterystyke powtok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa
farby, data aplikacji, wyniki oceny grubosci powtok),

- liczbe 1 mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow 1 powlok gruntowych podane
w dokumentacji projektowej 1 odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji
wytworni muszg by¢ zgodne.

Oceng wlasciwos$ci powlok gruntowych wykonuje si¢ zgodnie z zaleceniami doku-
mentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obej-
muje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powloki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powloki wedlug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO
4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w
projekcie, specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz
podlegajace na budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z za-
leceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
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Przyjecie elementow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, zawierajacym wyniki sprawdzenia wszystkich okre§lonych powyzej danych do-
tyczacych charakterystyki elementéw i powtok gruntujacych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i1 konstrukcji zabezpieczonych systemami
malarskimi w wytwérni stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace
miedzy innymi zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charak-
terystyke powtok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytwoérni, w ktorej wykonano powtoki, zawierajace dane o powto-
kach 1 ich wtasciwos$ciach podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i prze-
stana z dokumentami zawierajacymi nastepujace dane:

— nazwg¢ zamawiajacego, numer i date¢ zamdwienia,

— nazwg i znak wytworcey,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,

— zakres badan wtasciwosci powloki podlegajacy kontroli, wyniki badan przepro-
wadzone w wytworni,

- liczbe 1 mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok ochronnych prze-
stane z wytworni z odpowiednimi dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumen-
tacji projektowej 1 odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Oceng wiasciwosci powlok na elementach konstrukcji wykonuje si¢ zgodnie z zale-
ceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii
elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedlug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powloki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO
4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza si¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j

uszkodzenia powtok malarskich, ktore podlegaja naprawie na budowie oraz zabru-
dzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy zawierajagcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych doty-
czacych charakterystyki elementow i powtok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni
(cynkowni) stanowig:

71



- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce
miedzy innymi zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charaktery-
styke powtok cynkowych obejmujaca wymagania w zakresie: obrobki po-
wierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoza catkowitej
masy powloki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytwoérni (cynkowni), w ktorej wykonano powtoki cynkowe (do-
kumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace elementéw konstrukeji oraz informa-
cje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedlug PN-EN ISO
1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢
przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wygladu powloki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc,
w ktorych nie jest potaczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskdéw cynku) i innych
wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatlosci topnikdw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgru-
bienia cynku, jesli przeszkadzaja w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przezna-
czeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyklad wzoér w formie siatki szarych ob-
szarow), jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubos¢,

— nieznacznej nierownosci powierzchni zewnetrznej,

— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajaca
naprawie, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na
ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢ wielkosci 10 cm2. Jedli istniejg wieksze
obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowa¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi
inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (we-
dhlug PN-EN 22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farba z pylem cynkowym, w
zakresie stosowania takich systeméw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow lutow-
niczych na bazie cynku. Zamawiajacy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej me-
todzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuni¢cie zanieczyszczen oraz niezbgdne czyszczenie
1 przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przy-
czepnosci.

Grubo$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 urn wigk-
sza od wymaganej wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowe;.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazy-
wac miejsc nie pokrytych powloka chromianowa, przy czym:

- dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powloki
cynkowej oraz w miejscach styku z oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powloki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozottych do oliwkowobrunatnych, w
zaleznos$ci od rodzaju chromianowania,
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— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zoéttoniebie-
skiego do zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbi-
ciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,

— nie dopuszcza si¢ barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powloki

Grubos¢ powloki bada si¢ metodami nieniszczgcymi wedlug PN-EN ISO 2178:1998
lub PN-EN ISO 2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowa grubos$¢ powloki oraz mi-
nimalng grubos$¢ srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno si¢ przeprowadza¢ w poblizu:

— krawedzi, w odleglo$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,
— powierzchni przecinanych palnikiem,
~ narozy.

Tabela 1. Grubos$¢ powlok cynkowych

Elementy i ich grubo$¢ mm | Grubos$¢ miejscowa powloki Grubos¢ srednia powtoki
(warto$¢ minimalna) urn (warto$¢ minimalna) um

Stal > 6 70 85

Stal >3 do <6 55 70

Stal > 1,5do <3 45 55

Stal < 1,5 35 45

Zeliwo > 6 70 80

Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powloka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepnos¢ do stalowego podioza,
aby w wyniku badania nie wystapity odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podloza po-
winna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi mig-
dzy zamawiajacym a wykonawca powloki. Przyczepnos$¢ powloki cynkowej do podltoza
(stali) mozna okresli¢ metoda jako$ciowa lub dzwigkowa.

Badanie przyczepno$ci metoda jako§ciowa polega na przecigciu powloki az do pod-
toza rylcem grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy
wykona¢ cztery rysy rownolegte i1 cztery pod katem 60° do poprzednich, wszystkie w od-
stepach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za wtasciwa, jesli zaden z 9 rombow
nie odpadt od podloza. Do przeprowadzenia badania przyczepno$ci powtoki do podloza
nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asor-
tymentu. Uszkodzong powtoke cynkowa po badaniu nalezy naprawi¢ farbg z pytem cyn-
kowym.

Na zadanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym, przyczep-
no$¢ mozna okresli¢ metoda dzwickowsq. Badanie przyczepnosci podtoza metoda dzwig-
kowa

polega na dziesigciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i1 na
koncu, mlotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwigku. Dzwigk pelny meta-
liczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza. Dzwigk ghluchy §wiadczy o
ztej przyczepnos$ci do podioza. Mtotek powinien mie¢ powierzchni¢ kulista o promieniu 20
mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne
wglebienia.

73



Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow 1 powtoki zawarte w dokumen-
tacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni
muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materialow do robdét przeciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w ory-
ginalnych, szczelnie zamknig¢tych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed dzialaniem czynnikow atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z
dala od zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania moga zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte 1 uzyte
po6zniej, jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czg$ciowo zu-
zyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przecho-
wywac¢ na budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowaé elementy na-
lezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysoko$ci co najmniej 30 cm
od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza si¢ dluzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czaso-
wych, zachowujacych trwalo$¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powlokami gruntowymi w wytworni i
malowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowy-
wane w miejscach suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywac
w warunkach bezposredniego oddzialywania czynnikow atmosferycznych. Sktadowac ele-
menty nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokos$ci co najmniej
30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dluzszy niz 2 miesigce. W
przypadku dluzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadne;j
kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy 1 konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje
si¢ w takich samych warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas
sktadowania tych elementow nie powinien by¢ dluzszy niz dopuszczalny okres gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywac¢ w §rodowisku o
kategorii korozyjnos$ci atmosfery nie wigkszej niz C2 wedlug PN-EN 12500:2002. Ele-
menty powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Sktadowac¢ elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od po-
ziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skladowane w pakietach, niezaleznie od
stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzekla-
dane drewnianymi przekladkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne wprowadze-
nie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety iglowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle 1 watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadla napgdzane wiertarka elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzgtu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialow malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Transport materialdow do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie
wymaga specjalnych urzadzen i1 srodkoéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpie-
czy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaga-
niami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port" oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczaja wspdlnie przedstawiciele wy-
konawcy, inwestora i producenta farb wybierajac rejony, w ktorych wystepuja narazenia
korozyjne typowe dla warunkow eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powlok na powierzchniach referencyjnych
musi by¢ wykonywane w obecno$ci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwier-
dzong technologia. Protokoty z oceny parametréw jako$ci powierzchni i pokrycia na po-
wierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na
obiekcie stanowig zalaczniki do dokumentacji powykonawczej.

Zalecana liczba 1 wielko$¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.
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Tabela 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Zalecany % po-
. wierzchni referen- | Zalecana catkowita
. ., . . . Zalecana liczba po- .. . . L . .
Wielko$¢ konstrukeji (powierzchnia malo- | . . . | cyjnej w odniesie- |wielko$¢ powierzchni
) wierzchni referencyj-| . .
wana) m niu do catkowitej referencyjnych
nych . . 3
powierzchni kon- m
strukcji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0,2 200

5.3. Wymagania dotyczace podlozy

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane s3 w PN-EN ISO
12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni,
ktoére zalezy od jej stanu poczatkowego i1 koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane s3 w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przy-
gotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci
profilu powierzchni i czysto$ci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN
ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy 1 konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie Powierzchnie ele-
mentow 1 konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
— pokryte zgorzeling walcownicza, rdza, topnikami z procesu spawania i powlo-
kami lakierowymi.

Powierzchnie elementow 1 konstrukeji stalowych wymagaja wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieroOwnosci, w tym usunieciu
zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wyrdwnaniu spoin i nierdwnos$ci po spawa-
niu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstaltych w miejscach taczenia ele-
mentow,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejow i sma-
réw, produktow spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie
podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw 1 obcych zanieczyszczen powierzchni:

— smarow i oleju - poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

— zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie woda,
parg lub czyszczenie alkaliczne,

— zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-
scierng na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,
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— rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej
plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narz¢dzia z napedem mechanicz-
nym badz czyszczenie strumieniem wody,

- powlok lakierowych - poprzez usuwanie powtok za pomoca past rozpuszczalni-
kowych lub alkalicznych, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro,
czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie §cierniwem,

— produktow korozji cynku - poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alka-
liczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego
stopnia czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych
metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniaé:

— wymagania producentéw wyrobdéw malarskich,

- przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategori¢ korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja
(PN-EN ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami do-
kumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powlokami gruntowymi lub
systemami malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sa kontrolowane przy
przyjmowaniu elementow 1 konstrukcji na budowe¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt.
2.4.2.12.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementow 1
konstrukcji, ktorych powloki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagaja naprawy badz
podlegaja dozwolonej w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej naprawie
albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych lub systemow malar-
skich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktora natozyta powloki grun-
towe badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowe;j 1 specyfikacji
techniczne;.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powltokami
gruntowymi lub systemami malarskimi nalezy wykona¢ roéwniez powloki gruntowe i ma-
larskie na ztaczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych
powierzchni, zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, specyfi-
kacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zaméwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania po-
wlok na zlaczach powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji tech-
niczne;j.

Przy pracach nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalo-
wan w miejscach polaczen nowej powtoki 1 powtoki wykonanej w wytworni, w miejscach
wypuklos$ci ztaczy oraz na materiatach ztacznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementdéw i konstrukceji ocynkowanych na budowg na-
lezy dokona¢ naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkow. Miejsca
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uszkodzone nalezy oczys$ci¢ do wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia
czysto$ci 1 pokry¢ za pomocag natryskiwania cieplnego cynkiem (wedlug PN-EN
22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza si¢ pokrycie uszkodzonych miejsc farba
na spoiwie syntetycznym o zawarto$ci pylu cynkowego co najmniej 87% w suchej po-
wtoce, taka liczba warstw, by sumaryczna grubo$¢ powlok byta o 30 urn wicksza od gru-
bosci powloki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metaliza-
cyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania
cieplnie polega na usunieciu z nich, za pomoca obrobki mechanicznej lub spawania, za-
dzioréw, nierownosci po spawaniu, szczelin powstalych w miejscach faczenia elementow,
peknigc, nierdwnosci odlewniczych 1 ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowaé
lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywac wy-
tacznie spoin ciaglych (nie dopuszcza si¢ stosowania przerywanych szwow spawalni-
czych).

Powierzchnie¢ konstrukcji nalezy odtlusci¢. Do odtluszczania powierzchni nalezy sto-
sowa¢ przemystowe srodki odtluszczajace lub rozpuszczalniki. Dopuszcza si¢ usuwanie
smarow gleboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu.
Zanieczyszczenia z materialow trudno usuwalnych, na przyktad z bitumoéw, mozna usuwacé
za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem scierniw jednorazowego uzytku. Nie
dopuszcza si¢ ponownego stosowania tych §cierniw do ostatecznego przygotowania po-
wierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw 1 konstrukeji stalowych za
pomoca obrobki strumieniowo-$ciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie za-
nieczyszczone materialy §cierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad
elektrokorund, famany $rut staliwny.

Obrobka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usunigcie starych po-
wtlok ochronnych, §ladow korozji, warstw tlenkow, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyska-
nie chropowato$ci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z
dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa, o stopniu przygoto-
waniu co najmniej Sa 21/2 wedhug PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien przy-
gotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ golymi rekami,
ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytow powstajacych podczas
obrobki strumieniowo-§ciernej. Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wylacz-
nie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach
technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antyko-
rozyjne nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:
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— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie po-
winno by¢ rowniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca
parg wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu
rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury
punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos¢ powtoki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°
C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonigtym od prac
innego typu, w szczegdlnosci od obrobki strumieniowo-§ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew §wiezego powie-
trza do pomieszczen, w ktérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew
Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania §wiezo natozone powloki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentow
nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstruk-
cyjne ze $wiezo naniesiong powtoka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ pod-
dane bezposrednio dziataniu promieni slonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego
zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznos$ci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystapienia niekorzystnych warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy),
miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miar¢ mozliwosci zasto-
sowac¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych
konstrukc;ji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob do-
stepne 1 dobrze oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogoélne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
podane s3 w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej nie stano-
wig inaczej, to przyjmuje si¢, ze pojedyncza grubos¢ powloki nie moze by¢ mniejsza niz
80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wigc pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osiggaé
wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powloki, pod warunkiem, ze prze-
cietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wigeksza od nominalnej grubosci po-
wtoki. Jednocze$nie nalezy zadba¢ o osiagnigcie nominalnej grubo$ci powloki przy unika-
niu obszaré6w o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos$¢ powtoki nie
byta wigksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powtoki. W celu osiggnigcia wymaganej gru-
bosci powtoki powinno si¢ okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos¢
na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia
nitowe i srubowe powinny by¢ malowane szczeg6lnie starannie. Jezeli wymagane jest do-
datkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednig powloke zaprawkowsa
o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.
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Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu mig¢dzy naktadaniem poszczegodl-
nych powlok oraz mi¢dzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukeji do eksplo-
atacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
lub z kart technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub
majace znaczacy wpltyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastgpnej
powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na
elementach i1 konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych po-
dana jest w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej. Powloki naktada si¢ pedz-
lem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatow malarskich przyjetych na budowe zgodnie z
wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podloze przygotowane
zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powloki nalezy nanie$¢ na podtoze nie pdzniej niz
po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpo-
wietrzny). Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzia¢ pod uwage na-
stepujace parametry: lepkos¢. gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w
czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda po-
wloka powinna by¢ natozona mozliwie rOwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepo-
krytych.

5.5.2. Wykonywanie powtok migdzywarstwowych i nawierzchniowych na konstruk-
cjach zabezpieczonych powlokami gruntowymi w wytworni

Wymalowania migdzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na kon-
strukcjach wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej 1 specyfikacji
technicznej, w ktorych podane sa wyroby malarskie, ilo§ci warstw 1 grubosci poszczegol-
nych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawieraja
wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powlok oraz ich oceny. Po-
wloki miedzywarstwowe 1 nawierzchniowe nalezy naktada¢ na powierzchnie przygoto-
wane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztaczach
nalezy przygotowac¢ zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wy-
konywanie pelnych systeméw malarskich po upewnieniu si¢, czy farba do czasowej
ochrony jest ,,zgodna" z farbami stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,,zgodna"
oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystgpienia niepozgdanych
efektow. Przyktadowe mozliwosci stosowania réznych farb przedstawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Zgodno$¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

. . Zgodnos¢ ogdlnych rodzajow farb do gruntowania do czasowej
Farba do gruntowania do czasowej . .
ochrony z farbami do gruntowania systemu
ochrony .
malarskiego
Rodzaj substancji | Pigment antyko Krzemia-
) substaneyt ) Hlgment antyko= | yp | cr | PvC | AY | EP | PUR | nowe/pyt | BIT
btonotworczej rozyjny
cynkowy
Alkidowe rozne + (+) ) @G ) ) +
Poliwinylobutyralo rézne + + + + ) 6] -) +
we
Epoksydowe rézne ) + + + + +) ) +
Epoksydowe pyt cynkowy -) + + + + D) -) +
Krzemianowe pyt cynkowy ) + + + + + + +

+ zgodna, (+) zgodnos$¢ skonsultowac z producentem farby, (-) niezgodna, AK - alkidowe, AY -akrylowe,
BIT -bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP - epoksydowe, PVC - poliwinylowe, PUR - poliuretanowe

5.5.3. Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malar-
skimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji pro-
jektowej 1 specyfikacji technicznej, zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktore na-
ktadano w wytworni. Sposob oczyszczania podloza, technika wykonania wymalowan i ich
kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza si¢ wykonanie powlok na podstawie
zalecen opracowanych przez wytwornie, ktora natozyta powtoki na elementy. Powierzch-
nia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt.
5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powloki metalizacyjnej 1 uniknigcia two-
rzenia si¢ pecherzy, natryskiwanie cieplne nalezy wykonywac¢, gdy temperatura pokrywa-
nej konstrukeji jest co naymniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwac¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastapié¢
skraplanie wody na powierzchni.

Powloke metalizacyjng nalezy natryskiwaé na podloze przygotowane i odebrane z
uwzglednieniem wymagan podanych w pkt. 5.3.4. 1 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie
wykazywac utlenienia. Dla spetienia tego warunku nalezy skréci¢ do minimum okres od
zakonczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomoca obrobki strumieniowo-
Sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynno$ciami nie powinna
by¢ dtuzsza niz:

- 0,5 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wil-

gotnej atmosferze,

= 4 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementoéw na otwartej przestrzeni,

przy suchej pogodzie,

— 8 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementow w suchym i cieptym po-

mieszczeniu.

Jezeli przerwa byla dluzsza lub nastgpilo zanieczyszczenie oczyszczonej po-
wierzchni, to powierzchnie konstrukcji nalezy ponownie podda¢ oczyszczeniu strumie-
niowo-§ciernemu.
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Powloki metalizacyjne moga by¢ naktadane:

— recznie,
— W sposob zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki,
pistolet powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastepne
pasmo metalu zachodzito na powtoke poprzednio natozonego pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 um, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki spo-
sob, aby kierunek naktadania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktada-
nia warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza si¢ nalozenie petnej gru-
bosci powtoki przy jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujacego i rownolegtych pa-
smach naktadania. Nalezy zachowa¢ réwnomierng grubo$¢ powtoki.

Natryskujac wyroby, ktore majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu
przewidywanego spawania pozostawi¢ niepokryty pas o szeroko$ci okoto 50 mm (w zalez-
nos$ci od grubos$ci spawanego elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powlokowego na powlokach meta-
lizacyjnych

Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy
dokona¢ odbioru powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2.
niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powtoki natry-
skiwane cieplnie powinny by¢ malowane niezwlocznie po metalizacji, zanim nastgpi kon-
densacja pary wodnej.

Powtloke malarska naktada si¢ r¢cznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym
lub hydrodynamicznym). Warunki wykonania powlok sa zgodne z warunkami przeprowa-
dzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfika-
cji.

Nalezy stosowa¢ wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci
srodowiska oraz przystosowane do nakltadania na powtoke metalizacyjng.

Rodzaj 1 grubos$¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okre§lone w dokumentacji projek-
towej 1 specyfikacji technicznej. Wyrdb lakierowy mozna rozciencza¢ do lepkosci roboczej
tylko zgodnie z instrukcja producenta.

Przed rozpoczgciem robdt malarskich na co najmniej dwoch elementach metalizowa-
nych nalezy wykona¢ probne malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i
odbidr elementéw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktore beda wykorzy-
stywane do wykonywania robot.
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6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementdéw i1 konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych nalezy wykonac
badania i odbior powlok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniej-
szej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materialow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienio-
nym w pkt. 2.2.1. lub aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ spraw-
dzane pod wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentac;ji,

- braku kozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

— braku trwalego, nie dajacego si¢ wymiesza¢ osadu (pozostaly osad powinien da¢
si¢ tatwo zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciw-
korozyjnych,

— termindéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng zabezpieczenia
antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu zamowienia 1 kartami tech-
nicznymi wyrobow lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczego6lnosci powinny
dotyczy¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do nakladania powlok,

- kontroli warunkow wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podioza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupetni¢ technologi¢ o proces odttuszczania zatluszczen powsta-
tych podczas przygotowania powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metaliza-
cyjnej, z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci powierzchni wedtug doku-
mentacji projektowej 1 specytikacji techniczne;.
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6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powlok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie p6z-
niej niz w ciggu 1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajagc zgodnie z odpowiednimi
normami nast¢pujace wlasciwosci powierzchni:

wyglad powierzchni, oceniany wedlug PN-ISO 8501-1:1996,

stopien przygotowania powierzchni okre§lany poprzez poréwnanie stanu podtoza
z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

chropowatos$¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug
PN-EN ISO 8503-2:1999,

zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢
wigksze niz na wzorcu Nr 3 wedlug normy),

w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym s$rodowisku
ocen¢ obecnosci zatluszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projek-
towej 1 specyfikacji technicznej,

obecno$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki)
lub PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowaé z powierzchni metoda tamponowa, zgodnie z
PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoda Bresle'a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni
miejsc potaczen elementow konstrukeji, ktore dostarczono na budowg z powtokami nanie-
sionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projekto-
wej 1 specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie pro-
tokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkoéw wykonywania powtok

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

temperatury powietrza,
temperatury podtoza,

wilgotno$ci wzglednej powietrza,
temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowac zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan
nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich Kontrola procesu malowania
obejmuje:
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sprawdzenie zgodno$ci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i
rozmiaru dyszy, ci$nienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,
sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu
przydatnosci do stosowania farb dwusktadnikowych,

sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
sprawdzenie grubosci pierwsze] warstwy farby na sucho po zagruntowaniu ele-
mentow,



— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stoso-
wania farby, normg lub kartg techniczng wyrobu,

— oceng¢ stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu na-
wierzchniowym. Stan powtoki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy S$wietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona
lub niewyschnigta powtoka malarska nie powinna wykazywa¢ wtracen cial ob-
cych, kraterow, zaciekow, niedomalowan,

— ocen¢ grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych
wad, takich jak: za mata grubo$¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherze-
nie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powlok
6.4.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnigciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczng, w zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez oceng¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci
barwy, sity krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie,
pecherzyki powietrza, tuszczenie, spgkania i zacieki,

- wiadciwosci powtoki takich jak: grubo$¢, przyczepno$¢ i porowatos¢, badanych
przy uzyciu przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgod-
nych z odpowiednimi normami.

Grubos$¢ powloki bada si¢ zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnos¢ powtoki do podtoza i przyczepnos¢ migdzywarstwowg ocenia si¢ me-
todami niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje si¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko-
lub wysokonapigciowa, zgodnie z procedura badawcza okreslong w dokumentacji projek-
towej 1 specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole pod-
pisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan
jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powloki

Powloki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarni-
stos$ci 1 mie¢ jednolity wyglad. Powloka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich
jak: rysy, pekniecia, pgcherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte,
ktoére moga obnizy¢ trwalo$¢ powtoki ochronnej 1 ograniczy¢ jej przewidywane zastoso-
wanie.
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B. Ocena grubosci powloki

Grubo$¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe
i rozmieszczenie punktoéw pomiarowych, w zaleznosci od wielko$ci powierzchni pomiaro-
wej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznos$ci od roli powtoki w systemie ochronnym,
kategorii korozyjnosci srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-
H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo do-
stepnych powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recz-
nym w miejscach trudno dostgpnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach
dopuszcza si¢ dwukrotne zwigkszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej
wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powloki dopuszcza si¢ jej uzupetnie-
nie, pod warunkiem, ze powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu za-
konczenia natryskiwania nie uptyneto wigcej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powloki

Oceng przyczepnosci przeprowadza si¢ wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie me-
toda nacinania powtoki nalezy nacig¢ powloke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu
az do podtoza siatka rys tak, aby powstaty kwadraty o okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy
badaniu nie moze nastgpic¢ oddzielenie powtoki.

Gleboko$¢ rysy nalezy dobraé tak, aby powtoke przeciaé az do podtoza. Po nacigciu
siatki nalezy naklei¢, za pomocg watka obcigzonego SN, odpowiednig tasme klejacg. Ta-
sSme klejaca nalezy potem oderwaé szybko jednym szarpnigciem, prostopadle do po-
wierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawe-
dziach, wystepowania pegknie¢ lub pecherzy cata powloke nalezy dokladnie usunag¢, a
przedmiot po powtdrnej obrobce strumieniowo-$ciernej podda¢ ponownemu natryskiwa-
niu.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole pod-
pisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza si¢ zgodnie z zasadami podanymi w
pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powloke malarskg bada si¢ w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i
przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny
by¢ porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji tech-
nicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisane w dzienniku budowy 1 protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.  Szczegolowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji
oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug rzeczywistych wymiarow. Je-
zeli powierzchnie pelne $cian konstrukcyjnych lub zbiornikow sa3 wzmocnione ksztattow-
nikami, uchwytami, kr6¢cami itp., ograniczajacymi powierzchnie pelne, woéwczas nalezy
stosowac wspotczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elemen-
tow ograniczajacych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazo-
nego w procentach:

— do 20% - wspotczynnik 1,15,
— do 40% - wspotczynnik 1,30,
— ponad 40% - wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociagdéw, ksztattownikoéw dla uproszczenia obli-
czen nalezy postugiwac si¢ ich dlugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni
przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zalozen og6lnych KNR 7-
12.

Powierzchni¢ rurociggdédw oblicza si¢ jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu
przez jego dlugo$¢ mierzong wzdhuz osi. Z dlugosci rurociggéw nie potraca sie dtugosci
ksztaltek, osprzgtu 1 armatury taczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchni¢ przewodow (kanatéw) wentylacyjnych oblicza si¢ jako iloczyn ob-
wodu i dlugosci przewodow, mierzong pomigdzy punktami przecig¢¢ osi kanatow gtownych
z osiami odgatezien.

Powierzchni¢ blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien
metalowych dla uproszczenia obmierza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu na plasz-
czyzng 1 przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych wspotczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie - 1,5

- kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie -
0,6

- okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
«  do0,25m?-0,55
+  powyzej 0,25 m?- 0,25

— kraty podestowe malowane obustronnie - 2,00

7.3. W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia, mozna ustali¢ inne szczegolowe zasady
obmiaru robot przeciwkorozyjnych

W szczegolnosci mozna przyjac, ze jednostkg obmiaru robot przeciwkorozyjnych
jest 1 tona konstrukcji, a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach
szczegdtowych do rozdziatu 09 i1 zatozeniach ogélnych KNNR nr 7.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne'" Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elemen-
tem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpocze-
ciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonac odbioru elementdéw i kon-
strukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wy-
tworni na elementy i konstrukcje. Odbiorow tych dokonuje si¢ na podstawie wynikow ba-
dan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

W nastegpnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych
do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymie-
nione w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okre§lonymi w dokumen-
tacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opraco-
wanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze po-
wierzchnia zostata prawidlowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania powlok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac 1 rodzaje materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidlowos$ci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocen¢ przygotowania powierzchni.

Powloki gruntowe i1 migdzywarstwowe nakladane na przygotowang powierzchni¢
podlegaja odrebnym odbiorom, o ile taki wymog zapisany jest w dokumentacji projektowe;
lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycz-
nym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialno$ci za prace malarskie lub dlugie od-
stepy czasu migdzy nalozeniem powtok gruntowych i nastgpnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwe-
stora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.  Odbior czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, we-
dhug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizo-
wanych robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kie-
rownika budowy.

Protokoét odbioru czg$ciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odnie-
sieniu do ich zakresu (ilo$ci), jakos$ci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.
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Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na pod-
stawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okres§lac¢

umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:

dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wyko-
nywania robot,

szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wy-
konywania robdt,

dziennik budowy i ksigzki obmiaroéw z zapisami dokonywanymi w toku prowa-
dzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materialdéw i wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru elementow 1 konstrukeji stalowych, powlok wykonanych w wy-
tworni oraz protokoly odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywa-
nych w krytycznych etapach,

protokoty odbiorow czesciowych,

karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych
materialow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porow-
na¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamo-
wienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne 1 prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny zabezpieczenie przeciwkoro-
zyjne nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych
rozwiazan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumenta-
cji projektowe;j 1 specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwa-

tosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagro-
dzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobo-
wigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wy-
konac¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzu-
pehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zama-
wiajacego 1 wykonawcy. Protokdét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
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— ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robdt przeciwkorozyjnych z
zamOwieniem.

Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego po-
miedzy zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia prze-
ciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej powtok zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w
pkt. 8.4.,,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robo6t podano w ST ,,Wyma-
gania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wyko-
naniu pelnego zakresu robo6t 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego 1 odebranego zakresu robot prze-
ciwkorozyjnych stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci ro-
bot zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obej-
mujace roboty przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzgdzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozli-
wiajacych wykonanie robot na wysoko$ci do 4 m, od poziomu podtogi lub te-
renu,

— odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementdéw i konstrukcji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementow 1 konstrukcji przyjetych
od dostawcy,
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przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i
instrukcjg producenta materiatéw podstawowych 1 pomocniczych,

demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot ele-
mentow, ktore wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczaja-
cych przed korozja,

przygotowanie powierzchni elementow i konstrukeji,

wykonanie powlok malarskich badz metalizacyjnych,

usunig¢cie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie mon-
tazu konstrukcji oraz wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

oczyszczenie miejsca pracy z materialdow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementow nie przeznaczonych do zabezpieczenia,
likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusz-
towan niezbednych do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu
podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostko-
wych koszty rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe od-
dzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztoéw montazu, demontazu i pracy rusztowan ko-
niecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postano-
wieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko ko-
rozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjno-
$ci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i1 inne nieorganiczne. Natryskiwanie
cieplne. Cynk, aluminium 1 ich stopy.

PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Po-
miar grubosci powlok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby 1 lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.
PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.
Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni.
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do ma-
lowania (metoda z taSmg samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni.
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Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ozna-
czanie chlorkow na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktéw. Badania stluzace do oceny czystosci powierzchni.
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem
farb 1 podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.
Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczal-
nych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni pod-
lozy stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu
powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania
Z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji sta-
lowych za pomoca ochronnych systemoéw malarskich. Czgs¢ 1: Ogolne wprowa-
dzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukc;ji sta-
lowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 2: Klasyfikacja $ro-
dowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukc;ji sta-
lowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 3: Zasady projekto-
wania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji sta-
lowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje po-
wierzchni 1 sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji sta-
lowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy
malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji sta-
lowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne me-
tody badan wlasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji sta-
lowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

PN-ENISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji sta-
lowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 8: Opracowanie do-
kumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie skoro-
dowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczesniej natozonych powlok.



PN-ISO 8501 -1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakta-
daniem farb i podobnych produktoéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy sta-
lowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych
powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po calkowitym usunieciu wezesniej natozonych powlok
(Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed na-
ktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy sta-
lowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych
powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przy-
gotowania wczesniej pokrytych powtokami podlozy stalowych po miejscowym
usunigciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakta-
daniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunig¢ciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb 1
podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Tere-
nowe oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozja. Naktadanie powlok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopdw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 fta-
lowe kopolimeryzowane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach prze-
ciwkorozyjnych cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogoélnego stosowania. PN-C-81901:2002
Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do grun-
towania, do wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.
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PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki che-
miczne.

PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.
PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowltokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozyw-
cze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. PN-C-81935:2001 Ema-
lie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie 1 ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z procesow produkceji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
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— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I,

czgs¢ 3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych ITB czgs¢ C: Za-

bezpieczenia 1 izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa
2004 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robot budowlanych. Wymagania

ogo6lne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wy-
konania rekonstrukcji 1 zabezpieczenia powierzchniowego korony fundamentu Wielkiego
Pieca oraz $cian komor Basenu na Szlake, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice,
dziatka nr ewid.: 1146/2, obrgb 02, M: Starachowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstegpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzgled-
nieniu przepisow BHP.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania naprawy konstrukcji betonowych lub jej elementéw
materiatami na bazie spoiw hydraulicznych i/lub polimerowych. Specyfikacja definiuje
wymagania:

- dotyczace robdt przygotowawczych podloza,
- stawiane materialom wchodzacym w sktad systemow naprawczych,
- dotyczace wykonania 1 odbioréw robot.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogo6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7.,
a takze zdefiniowanymi ponizej:

1.4.1. Naprawa - przywrocenie budynku lub jego czesci do akceptowalnego stanu po-
przez odnowienie, wymiang lub reperacje zuzytych lub zdegradowanych czgsci.

1.4.2. Reprofilacja - odtworzenie oryginalnego geometrycznego ksztaltu budynku lub
jego elementu.

1.4.3. Metody naprawy - technologia prac naprawczych dobrana do konkretnego
obiektu. Wg PN-EN 1504-10:2005 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw kon-
strukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakos$cig i ocena zgodno-
sci. Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemow na placu budowy oraz sterowanie
jakoscig prac" - dla niniejszej ST dotyczacej reprofilacji beda to nastgpujace me-
tody (numery metod wg niniejszej normy):

- metoda 3.1- reczne naktadanie zaprawy naprawcze;j,

— metoda 3.2 - nadtozenie warstwy betonu,

— metoda 3.3 - natryskiwanie betonu lub zaprawy,

- metoda 4.4 - natozenie warstwy zaprawy lub betonu - metoda ta polega na nato-
zeniu dodatkowej warstwy zaprawy lub betonu na element konstrukcji betono-
wej lub zelbetowe;,

- metoda 7.1 - zwigkszenie grubos$ci otuliny przez dodanie zaprawy lub betonu
cementowego lub nalozenie powtoki na powierzchni¢. Metoda ta polega na
zwigkszeniu grubosci otuliny lub zastosowaniu powtoki w celu zapobiezenia
wnikaniu czynnikéw depasywujacych,
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- metoda 7.2 - wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu. Metoda ta
polega na zastgpieniu betonu skarbonatyzowanego betonem lub zaprawg nieska-
zong.

1.4.4. Wyroby i systemy do napraw niekonstrukcyjnych - wyroby i systemy stosowane
do napraw powierzchniowych, przywracajace wtasciwy ksztalt lub estetyczny wy-
glad konstrukcji.

1.4.5. Wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych - wyroby i systemy stosowane
do napraw konstrukcji betonowych, zastepujace uszkodzony beton i przywracajace
ciggltosc¢ i1 trwatos¢ konstrukeji.

1.4.6. Wyroby i systemy do laczenia konstrukcyjnego - wyroby i systemy stosowane w
celu zapewnienia trwatej konstrukcyjnej przyczepnosci miedzy betonem a dodat-
kowo stosowanym materiatem.

1.4.7. Wyroby i systemy do ochrony zbrojenia - wyroby i systemy nanoszone na nieza-
bezpieczone zbrojenie w celu zapewnienia ochrony przed korozja.

1.4.8. Spoiwo hydrauliczne (H) - materiat nieorganiczny, ktory, reagujac z woda, ulega
hydratacji, tworzac ciato state (na ogoét sg to cementy zgodne z PN-EN 197-1:2012
»Cement - Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku" lub PN-EN 413-1:2011 ,,Cement murarski - Cze$¢ 1: Sktad,
wymagania 1 kryteria zgodnosci", lub wapno budowlane zgodne z PN-EN 459-
1:2015-06 (wersja angielska) ,,Wapno budowlane -Cze$¢ 1: Definicje, wymaga-
nia 1 kryteria zgodnos$ci".

1.4.9. Spoiwo polimerowe (P) - spoiwo (np. zywica syntetyczna) sktadajace si¢ zasadni-
czo z dwoch komponentéw, reaktywnego polimeru oraz utwardzacza lub kataliza-
tora, utwardzajace si¢ w temperaturze otoczenia. Para wodna z otoczenia moze w
niektorych systemach dziala¢ jako utwardzacz/katalizator. Typowymi spoiwami
polimerowymi sg np.:

- epoksydy,

— nienasycone poliestry,

- akryle ulegajace sieciowaniu,

— jedno- lub dwusktadnikowe poliuretany.

1.4.10. Zaprawy i betony hydrauliczne (CC) - zaprawy 1 betony wykonane przez zmie-
szanie spoiwa hydraulicznego z frakcjonowanym kruszywem, mogace zawieraé
domieszki i1 dodatki, ktore po zmieszaniu z woda twardnieja, w wyniku reakcji
hydratacji.

1.4.11. Zaprawy lub betony polimerowo-cementowe (PCC) - zaprawy lub betony hy-
drauliczne modyfikowane przez dodanie polimeru w ilo$ci odpowiedniej do nada-
nia specyficznych wtasciwosci. Stosowane polimery obejmujg m.in.:

- zywice akrylowe, metakrylowe lub modyfikowane akrylowe w postaci prosz-
kéw redyspergowalnych lub dyspersji wodnych,

— polimery, kopolimery i terpolimery winylowe w postaci proszkdéw redyspergo-
walnych lub dyspersji wodnych,

- naturalne lateksy kauczukowe,

- epoksydy.

1.4.12. Zaprawy i betony polimerowe (PC) - mieszanki spoiw polimerowych 1 frakcjo-
nowanych kruszyw, utwardzajace si¢ w wyniku reakcji polimeryzacji.

1.4.13. Zaprawa lub beton natryskowy - zaprawa lub beton naktadane pod cisnieniem z
uzyciem dyszy, do ktdérej sa doprowadzane przewodami (rurami).

1.4.14. Metoda mokra - sposob naktadania natryskowego - zarobiona wodg zaprawa do-
starczana jest przy pomocy pompy do dyszy, skad pneumatycznie jest natryskiwana
na podtoze.
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1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

Metoda sucha - sposob naktadania natryskowego - polega na osobnym doprowa-
dzeniu do dyszy suchej zaprawy oraz wody, zatem potaczenie si¢ tych sktadnikow
nastepuje w samej dyszy oraz na odcinku od dyszy do podtoza.

Mokre na mokre - naktadanie betonu lub zaprawy na powierzchni¢ podobnego
materiatu, ktory nie jest utwardzony.

Warstwa sczepna - sktadnik systemu naprawczego stosowany, aby poprawic¢
przyczepnos¢ zapraw naprawczych do podtoza betonowego, w celu osiggniecia
statego potaczenia, odpornego w czasie uzytkowania na wilgo¢, silnie alkaliczne
srodowisko 1 inne obcigzenia.

Czas otwarty - maksymalny przedziat czasu migdzy zakonczeniem mieszania
materialu do wykonania warstwy sczepnej a zakonczeniem tgczenia, w ktorym
mozliwe jest osiggniecie wymaganej przyczepnosci.

Czas urabialnosci wyrobow do laczenia konstrukeyjnego - czas w jakim zarob
wymieszanego materialu pozostaje urabialny w granicznych warunkach, w kto-
rych materiat nadaje si¢ do uzycia.

Laczenie konstrukcyjne - uktadanie mieszanki betonowej lub zaprawy napraw-
czej z wykorzystaniem zlacza adhezyjnego w wyniku czego powstaty uktad two-
rzy cze$¢ konstrukeji i powinien dziata¢ jednolicie.

Podloze matowo wilgotne - podloze (zaprawa, beton) o jednorodnej, ciemnej 1
matowej powierzchni. Woda naniesiona na tak przygotowane podtoze musi w
krotkim czasie ulec wehtonigciu, nie moze wystepowac na powierzchni blysz-
czaca warstewka wody.

Podloze suche - za podtoze suche uwaza si¢ beton lub zaprawe o wilgotnosci ma-
sowej nie przekraczajacej 4%, o ile SST zastosowanego wyrobu/systemu nie sta-
nowi inaczej.

Powloka aktywna - powtloka, ktora zawiera elektrochemicznie aktywne pig-
menty, mogace dziata¢ jako inhibitory lub mogace zapewnic¢ lokalng ochrong ka-
todowa (dotyczy zabezpieczenia zbrojenia przed korozja).

Powloka odcinajaca - powloka izolujaca zbrojenie od wody porowej zawartej w
otaczajacej matrycy cementowe] (dotyczy zabezpieczenia zbrojenia przed koro-
Zja).

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej zawartosci pary
wodnej osiggnie stan nasycenia.

Srodowisko agresywne - srodowisko powodujace niszczenie betonu lub zelbetu,
wg PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja angielska) Beton - Wymagania, wlasciwo-
Sci, produkcja 1 zgodnosc¢".

Agresywne Srodowisko ciekle - srodowisko, ktorego oddziatywanie jest okre-
Slone sktadem 1 wtasciwosciami jego stanu ciektego.

Stopien agresywnosci Srodowiska - techniczna ocena intensywnosci agresyw-
nego oddziatywania srodowiska na zmian¢ wlasciwosci technicznych.

Okresowe oddzialywanie Srodowiska agresywnego - oddzialywanie srodowiska
agresywnego w sposob okresowy lub cykliczny.

Zywotnosé (czas obrabialnosci, czas obrébki) - maksymalny czas, w jakim ma-
terial moze by¢ uzyty po zarobieniu.

Oczyszczanie strumieniowe - usuwanie materiatu podtoza betonowego do mak-
symalnej gltebokosci 2 mm.

Oczyszczanie strumieniowo-§cierne - oczyszczanie strumieniem powietrza z do-
datkiem materiatu $ciernego.
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1.4.33. Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie uszkodzonego betonu z
pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymato$ci z uzyciem
wody pod wysokim ci§nieniem.

1.4.34. Oczyszczanie strumieniem wody - oczyszczanie strumieniem wody pod wyso-
kim cisnieniem z dodatkiem lub bez dodatku materiatu $ciernego.

1.4.35. Usuwanie mechaniczne - usuwanie podtoza przez mtotkowanie lub $cieranie.

1.4.36. Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie betonu do wybranej
glebokosci z uzyciem wody pod wysokim ci$nieniem.

1.4.37. Wilgotno$¢ masowa - wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej si¢ w
materiale do masy materiatu suchego.

1.4.38. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - stosunek ci$nienia czgstkowego pary zawartej
w powietrzu do ci$nienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ci-
$nieniu powietrza.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgod-
no$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja wykonania prac naprawczych

Dokumentacja wykonania prac naprawczych stanowi cz¢$¢ sktadowa dokumentacji
robot budowlanych, ktorej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,,Wy-
magania ogdlne", pkt 1.6. Kod CPV 45000000-7. Przy wykonywaniu tych robdt nalezy
wykorzystaé¢ lub sporzadzi¢ takze:

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i stosowania w budownictwie
na terytorium RP, wyrobow bedacych materialami budowlanymi, zgodnie z
ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z
2016 1. Nr 0, poz. 1570), rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajagcym zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacym dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacje¢ powykonawcza, czyli czesci sktadowe dokumentacji robot z nanie-
sionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z ustawg z 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane - tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skla-
dowania podano w ST ,,Wymagania ogolne' Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy wchodzace w sktad systemu napraw konstrukcji betonowych lub zelbeto-
wych wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP i bedace
materiatami budowlanymi w mys$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia
2004 r. (tekst jednolity Dz. U. 22016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz rozporzadzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajagcym zharmo-
nizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajacym dyrek-
tywe Rady 89/106/EWG, powinny mie¢:
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— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zhar-
monizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z eu-
ropejska oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s3 to wyroby nieobj¢te norma
zharmonizowang - dla ktérej zakonczyt si¢ okres koegzystencji - i dla ktérych nie
zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Pol-
ska Norma lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wy-
danej do 31 grudnia 2016 r., a p6zniej krajowa oceng techniczng), badz uznano za
,regionalny wyrob budowlany", albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europej-
skiej lub w panstwie cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Han-
dlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Tur-
cji, o ile wyroby budowlane udostgpniane na rynku krajowym sg nieobjete zakre-
sem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych
mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wlasciwosci uzytkowe
umozliwiajg spetlnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zapro-
jektowane 1 budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowla-
nych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza si¢ informacje o jego witasciwo-
$ciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyrob
budowlany zostal wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje ob-
stugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie
ten wyrdb stwarza podczas stosowania 1 uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania prac naprawczych powinny by¢
rozwiazaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w doku-
mentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach tech-
nicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych itp.).

Wymagania 1 wlasciwosci uzytkowe materiatdw musza odpowiada¢ zamierzonym
zastosowaniom 1 przyjetym metodom naprawy. Wymagania stawiane wyrobom definiuja
generalnie normy serii PN-EN 1504, jednakze na rynku funkcjonuje znaczna liczba syste-
mow posiadajacych wazne aprobaty aprobaty techniczne (np. IBDiM), wydane do 31 grud-
nia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne. W tym ostat-
nim przypadku wymagania techniczne oraz zakres zastosowania systemow definiujg apro-
baty. Dla wyrobow deklarowanych na zgodno$¢ z normami serii PN-EN 1504 decyzje o
uwzglednieniu w wymaganiach parametrow dodatkowych (dla niektérych zastosowan) po-
dejmuje projektant indywidualnie dla kazdej naprawianej konstrukcji, w zalezno$ci od
przyczyn uszkodzen, oddzialywujacych obcigzen i metody naprawy.

Zawsze nalezy stosowac rozwiazanie systemowe, niedopuszczalne jest mieszanie
systemow.

2.2.1. Podloze

Dla napraw konstrukcyjnych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-3:2006
,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania,
sterowanie jakos$cig 1 ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne 1 niekonstruk-
cyjne", podtozem pod systemy naprawcze jest:
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— beton zgodny z PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja angielska) Beton - Wymaga-
nia, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢", o parametrach wytrzymato$ciowych
pozwalajacych na uzyskanie przyczepnosci wyrobu naprawczego > 2 MPa, gdy
stosowane sg wyroby klasyfikowane jako R4 lub przyczepnosci > 1,5 MPa, gdy
stosowane sg wyroby klasyfikowane jako R3.

Dla napraw niekonstrukcyjnych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-
3:2006 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Czg$¢ 3: Naprawy konstrukeyjne i nie-
konstrukcyjne", podtozem pod systemy naprawcze jest:

— beton zgodny z PN-EN 206+A1:2016-12 (wersja angielska) Beton - Wymaga-
nia, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢", o parametrach wytrzymatosciowych
pozwalajacych na uzyskanie przyczepnosci wyrobu naprawczego > 0,8 MPa,
gdy stosowane sa wyroby klasyfikowane jako R2 lub R1. Osiagnigcie warto$ci
0,8 MPa nie jest wymagane, jezeli nastgpi zniszczenie kohezyjne w materiale na-
prawczym. W takim przypadku wymagana jest minimalna wytrzymatos$¢ na roz-
ciagganie 0,5 MPa.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowac z wymaganiami producenta sys-
temu. W zaleznosci od dodatkowych wymagan parametry te mogq ulec podwyzszeniu, row-
niez w szczegolnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopuscic stoso-
wanie systemow naprawczych na podtozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych. W
szczegolowej Specyfikacji Technicznej nalezy w tym miejscu okresli¢ te dodatkowe wyma-
gania oraz wielkos¢ parametrow podwyzszonych.

W przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych (zapraw polimerowych
typu PC) ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czgs¢ C: Zabez-
pieczenia i izolacje. Zeszyt 9: Naprawa konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompozytéw
z zywic syntetycznych (ITB, 2006)" wymagaja podtoza z betonu klasy C20/25 wg PN-EN
206+A1:2016-12 (wersja angielska) ,Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnosc".

2.2.2. Wyroby i systemy do napraw - wymagania wg norm serii PN-EN 1504

Zestawienie wymaganych wlasciwosci uzytkowych wyrobow do napraw konstruk-
cyjnych 1 niekonstrukcyjnych dotyczace zamierzonych metod naprawy wg PN-EN 1504-
3:2006 ,,Wyroby 1 systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukeyjne i nie-
konstrukcyjne" podano w tabeli 1:
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Tabela 1. Wymagane badania wlasciwosci uzytkowych wyrobow dla poszczegolnych metod
napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych wg PN-EN 1504-3:2006

Wiasciwosei uzytkowe 3.032 M3e.t30§1>a [ 44 712

Wytrzymato$¢ na Sciskanie + + + +
Zawarto$¢ jonéw chlorkowych + + + +
Przyczepnos¢ + T T T
Ograniczony skurcz/pecznienie © + + + +

a) Odporno$¢ na karbonatyzacje » + + + +
Trwato$¢ [b) Kompatybilno$¢ cieplna EN 1 3687, Czg$¢ 1 lub Czgéé 2, * * * *

lub Cze$¢ 4 ©
Modut sprezystosci * * + *
Odpornos¢ na poslizg P ¢ * *
Wspolczynnik rozszerzalnoéci cieplnej © @ * * *
Absorpcja kapilarna (przepuszczalno$é wody) * * *

+ dla wszystkich zamierzonych zastosowan
* dla niektorych sposrod zamierzonych zastosowan

a)

b)

<)
d)

e)
f)

2)
h)

Uwaga:
3:2006.

ze wzgledu na sposob naktadania, niektére metody badan moga by¢ modyfikowane (patrz EN
14487-1),

nie dotyczy napraw betonu niezbrojonego,

jesli stosowane sg cykle cieplne, to badanie nie jest wymagane,

badanie nieprzydatne, jesli system naprawczy zawiera system ochrony powierzchniowej o potwier-
dzonej zdolnosci ochrony przed karbonatyzacjg (patrz EN 1504-2) lub stanowi zaprawe PC,
zaleznie od warunkéw ekspozycji sSrodowiskowe;,

tylko dla obszaréw, na ktérych odbywa si¢ ruch,

stosuje si¢ tylko do zapraw PC,

odpornosci korozyjnej dotycza wymagania odnosnie do zawartosci chlorkéw 1 przepuszczalnosci
wody,

wiasciwosci uzytkowe i numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-

2.2.2.1. Wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych

Zestawienie najwazniejszych wymagan i wtasciwosci technicznych wyrobow 1 sys-
temow do napraw konstrukcyjnych wg PN-EN 1504-3:2006 ,,Wyroby i systemy do
ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i

ocena
2.

zgodnosci - Czgs¢ 3: Naprawy konstrukcyjne 1 niekonstrukcyjne" podano w tablicy
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Tabela 2. Wymagania i wlasciwosci techniczne wyrobow i systeméw do napraw konstrukeyj-
nych wg PN-EN1504-3:2006

e an Podloze | Metoda ba- Wyrob
Lp. Wiasciwosé uzytkowa kontrolne | dania wg Klasa R4 T Klasa R3
1. Wytrzymalo$¢é na §ciskanie, MPa brak EN 12190 >45 >25
2. Zawarto$¢ jondw chlorkowych, % brak EN 1015-17 <0,05 <0,05
3. Przyczepno$¢, MPa MC(0,40)| EN 1542 >2 > 1,5
4. | Ograniczony skurcz/pecznienie ¥© [ MC(0,40) | EN 12617-4 | przyczepno$é po badaniu 99, MPa
>2 | >1,5
5. Odpornoéé na karbonatyzacje ? brak EN 13295 dk < betonu kontrolnego
(MC(0,45))
6. Modut sprezystosci, GPa brak EN 13412 >20 | >15
Czesé 1 Przyczepno$é po 50 cyklach 99,
Zamrazanie-rozmra- MPa
7. Zanie EN 13687-1 >2 | >1,5
8. .| Czes§¢ 2 Zraszanie EN 13687-2 | Przyczepnoéé po 30 cyklach 99,
Rl MC(0,40) MPa
cieplna > | =15
9. Cze$¢ 4 Cykle su- EN 13687-4 | Przyczepno$é¢ po 30 cyklach 9¢),
szenia MPa
>2 | >1,5
Klasa 1: > 40 jednostek przy bada-
niu na mokro
10. Odpornos¢ na poslizg brak EN 13036-4 Klasa II: > 49 jednostek przy bada-
niu na sucho
Klasa III: > 55 jednostek przy bada-
niu na mokro
11. | Wspdtczynnik rozszerzalnosSci cieplnej brak EN 1770 | Nie wymagane, jesli przeprowadza
© si¢ badanie 7, 8 lub 9, w innym
przypadku warto$¢ deklarowana
12.|  Absorpcja kapilarna, kg*m2*h 3 brak EN 13057 <0,05
b) nie wymagane przy metodzie naprawy 3.3,
¢) nie wymagane, jesli stosuje si¢ cykle cieplne,
d) wartos¢ $rednia przy braku pojedynczych wartosci mniejszych niz 75% wymaganego minimum,
e) maksymalna dopuszczalna srednia szeroko$¢ rysy < 0,05 mm przy braku rys > 0,1 mm i braku od-
spojen,
f) dla trwatosci,
g) wybdr metody zalezy od warunkow ekspozycji. Jesli wyrob spelnia wymagania Czesci 1, uznaje sig,
ze spelnia
h) takze wymagania Czesci 2 i Czgéci 4.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006.
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2.2.2.2. Wyroby i systemy do napraw niekonstrukcyjnych

Zestawienie najwazniejszych wymagan i wlasciwosci technicznych wyrobdw i sys-
temow do napraw niekonstrukcyjnych wg PN-EN 1504-3:2006 ,,Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i
ocena zgodnosci - Czegs¢ 3: Naprawy konstrukcyjne 1 niekonstrukcyjne" podano w tabeli 3.

Tabela 3. Wymagania i wlasciwoSci techniczne wyrobéw i systeméw do napraw niekonstruk-
cyjnych wg PN-EN 1504-3: 2006

Podtoze | Metoda ba- Wyroby
Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa kontrolne | dania wg Klasa R2 Klasa R1
1. | Wytrzymato$¢ na $ciskanie, MPa brak EN 12190 > 15 > 10
2. | Zawartos$¢ jonow chlorkowych, % brak |EN 1015-17 < 0,05 < 0,05
3. Przyczepno$é, MPa MC(0,40)| EN 1542 >0,8%
4. | Ograniczony skurcz/pecznienie®® |MC(0,40)| EN 12617-4| przyczepno$é po | brak wymagan
badaniu 9> MPa
>0,82
5. Odporno$¢ na karbonatyzacje brak EN 13295 brak wymagan &
6. Modut sprezystosci, GPa brak EN 13412 brak wymagan
Czesc 1 psr g};czkelzlgﬁsdc) eI)’ © sprawdzenie wi-
7. Zamrazanie-roz- EN 13687-1 yMPa > | zualne po 50 cy-
mraza nie 089 klach ©
przyczepnos¢ po L
a de sprawdzenie wi-
g. | KomPatyblnose | oo 5 7aszanie [MC(0.40) | EN 13687-2 30 cyklach @9, | B0 po 30 cy-
cieplna MPa Klach ©
>0,89
przyczepnos¢ po L
9. CgsC 4 Cykle su- BN 136g7.4| 30 evKlach 29, |
szenia MPa Klach ©
>0,89
Klasa 1: > 40 jednostek przy badaniu
na mokro
10. Odporno$¢ na poslizg brak | EN 13036-4 | 1253 Il: > 40 jednostek przy badaniu
na sucho
Klasa III: > 55 jednostek przy bada-
niu na mokro
Nie wymagane, je-
$li przeprowadza
1. Wspoétezynnik roz'sz)erzalnos'ci ciepl- brak EN 1770 sie badanie 7, 8 lub brak wymaga
nej °© 9, w innym przy-
padku wartos$¢ de-
klarowana
12.| Absorpcja kapilarna, kg*m2*h %5 brak EN 13057 <0,05 brak wymagan
a) osiagniecie wartosci 0,8 MPa nie jest wymagane, jesli nastepuje zniszczenie kohezyjne w materiale
naprawczym. W takim przypadku wymagana jest minimalna wytrzymato$¢ na rozciaganie 0,5 MPa,
b) nie wymagane przy metodzie naprawy 3.3,
¢) nie wymagane, jesli stosuje si¢ cykle cieplne,
d) wartos¢ $rednia przy braku pojedynczych wartosci mniejszych niz 75 % wymaganego minimum,
e) maksymalna dopuszczalna $rednia szeroko$¢ rysy < 0,05 mm przy braku rys > 0,1 mm i braku od-
spojen,
f) dla trwatosci,
g) nie stosuje si¢ przy ochronie przed karbonatyzacja, chyba ze system naprawczy zawiera system
ochrony powierzchniowej o potwierdzonej zdolnosci ochrony przed karbonatyzacja (patrz EN 1504-
2),
h) wybdr metody zalezy od warunkow ekspozycji. Jesli wyrob spelnia wymagania Czesci 1, uznaje sig,

ze spelnia takze wymagania Czesci 2 1 Czesci 4.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006.
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2.2.2.3. Wymagania dodatkowe

Wyroby naprawcze (wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyj-
nych) nie powinny uwalnia¢ substancji niebezpiecznych dla zdrowia, higieny 1 srodowiska.

W przypadku wyrobdéw naprawczych przewidzianych do stosowania w elementach
narazonych na dziatanie ognia, producent powinien zadeklarowac¢ klasyfikacje ogniowa
utwardzonego konstrukcyjnego materiatu naprawczego. W przypadku wyroboéw napraw-
czych zawierajacych nie wiecej niz 1%, (utamek masowy lub utamek objetosciowy zalez-
nie od tego, ktéra warto$¢ jest bardziej niekorzystna), jednorodnie rozproszonych materia-
tow organicznych, mozna zadeklarowac klas¢ A1 odpornosci ogniowej bez potrzeby bada-
nia.

Utwardzone wyroby naprawcze, zawierajagce wigcej niz 1%, jednorodnie rozproszo-
nych materiatow organicznych, nalezy klasyfikowaé zgodnie z PN-EN 13501-1+A1:2010
,Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow - Czes¢ 1: Klasyfi-
kacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien" i deklarowaé dla nich odpowiednia
klas¢ ogniowa.

W przypadku zastosowan specjalnych wg zatacznika B normy PN-EN 1504-3:2006
,»Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych - Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i1 niekonstruk-
cyjne" (bedzie to np. wysoka lub niska temperatura, oddziatywanie wody morskiej, srodo-
wisk o duzym zasoleniu lub innych ekstremalnych obcigzen) konieczne moze by¢ przepro-
wadzenie dodatkowych badan zgodnie z tabelg B1 normy PN-EN 1504-3:2006. Metody
badan dotyczace zastosowan specjalnych wymienione w przywolanej normie podano w
tablicy 4.

Tabela 4. Dodatkowe badania wlasciwosci wyrobow i systeméw do ochrony i napraw wg PN-
EN 1504-3:2006

Wiasciwosci Metoda bada- | Beton Komentarze
niawgwdw | wzor-
wg cowy
Warto$¢ deklarowana
Whikanie jonow chlorkowych EN 13396 (Nie wymagane, gi}rlrfeSt okreslony sys-
ochrony powierzchniowej)
Petzanie przy $ciskaniu ® EN 13584 Warto$¢ deklarowana
Warto$¢ deklarowana
Odpornosé chemiczna EII\SI013258219211]1b (Nie wymagane, gi};lfeSt okreslony sys-
ochrony powierzchniowe;j)
Stosowanie na powierzchniach sufi- Zaleca sig, aby przyczepno$¢ spehniata
towych (na przyktad naprawy po- EN 13395-4 MC wymaganie podane w tabeli w punkcie
wierzchni sufitowych dzwigarow (0,40) [2.2.2.11ub 2.2.2.2, Ip. nr 3, odpowiednio
mostowych) do klasy
3 w zastosowaniach konstrukcyjnych zapraw naprawczych PCC badanie to zazwyczaj nie jest wymagane,
jesli za kryterium projektowe przyjmuje si¢ 60 % wytrzymalosci na $ciskanie po 28 dniach.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006

2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia - wymagania wg norm serii PN-EN 1504

Wiasciwosci uzytkowe dotyczace zamierzonych zastosowan wg PN-EN 1504-
7:2007 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci - Cz¢$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed koro-
zj3" podano w tabeli 5.
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Tabela 5. Badane wlasciwosci uzytkowe dla powlok aktywnych i pasywnych wg PN-EN 1504-

7:2007

Metody ba- Zamierzone zastosowanie
dan okreslone Wiasciwosci uzytkowe Powtloka Powtloka
W aktywna pasywna

EN 15183 Ochrona przed korozja + +

EN 12614 Temperatura zeszklenia * *

EN 15184 |Przyczepnos¢ przy $cinaniu (zabezpieczonej stali do be- * *

tonu)

+ dla wszystkich zamierzonych zastosowan,
* dla niektorych sposrod zamierzonych zastosowan (decyduje dokumentacja projektowa).
Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-7:2007.

Wymagania uzytkowe wg PN-EN 1504-7:2007 ,,Wyroby i systemy do ochrony i na-
praw konstrukcji betonowych -Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodno-
Sci - Czg$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg" stawiane zaprawom do antykorozyjnego
zabezpieczenia zbrojenia podano w tabeli 6.

Tabela 6. Wymagania uzytkowe dla zapraw do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia wg
PN-EN 1504-7:2007

Metody badan Wiasciwosci uzytkowe Wymagania
okreslone w
EN 15183 Ochrona przed korozja Wymaganie uwaza si¢ za spetnione, jezeli zabezpieczone
strefy stali sg wolne od korozji i jesli rdza sigga < 1 mm przy
dolnej krawedzi plyty
EN 12614 Temperatura zeszklenia Co najmniej 10°K powyzej maksymalnej temperatury uzyt-
kowania
EN 15184 | PrzyczepnosC przy $cinaniu (zabez- | Kryterium oceny jest naprezenie przy przemieszczeniu o
pieczonej stali do betonu) A=0,1 mm. Wymaganie uwaza si¢ za spelnione, jezeli napre-
zenie oznaczane dla zabezpieczonych pretow wynosi w kaz-
dym przypadku co najmniej 80% naprezenia oznaczanego dla
pretdow niezabezpieczonych.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-7:2007.
2.2.4. Wyroby do konstrukcyjnego taczenia (warstwa sczepna) - wymagania wg norm se-
rii PN-EN 1504

Wybrane wtasciwosci uzytkowe dotyczace materiatu do wykonania warstwy sczep-
nej wg PN-EN 1504-4:2006 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych - Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig 1 ocena zgodnosci - Cz¢$¢ 4: Laczenie
konstrukcyjne" podano w tabeli 7.
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Tabela 7. Wlasciwosci uzytkowe materialéw do wykonania warstwy sczepnej podlegajgce ba-

daniu w zalezno$ci od zamierzonego zastosowania wg PN-EN 1504-4:2006

Wiasciwos¢ uzytkowa

Przydatno$¢ do zastosowania:
a) na powierzchniach pionowych i sufitach
b) na szczytowych powierzchniach poziomych

Przydatno$¢ do zastosowania i pielegnacji w nastgpujacych szczegolnych warunkach:
a) niska i wysoka temperatura (*)
b) mokre podtoze

Przyczepnos¢ mtodego betonu (zaprawy) do stwardniatego betonu

Trwatlos$¢ zespolonego uktadu
a) cykle cieplne
b) cykle wilgotnosciowe

+ 4

Whasciwosci materiatu dla projektanta
a) czas otwarty (*¥)

b) czas urabialno$ci (**)

¢) modut sprezystosci przy Sciskaniu
d) modut sprezystosci przy zginaniu
e) wytrzymatos$¢ na $ciskanie

f) wytrzymato$¢ na zginanie

g) temperatura zeszklenia

h) wsp. rozszerzalnosci liniowej

i) skurcz

T

+dla wszystkich zamierzonych zastosowan

* dla niektorych sposrod zamierzonych zastosowan (decyduje dokumentacja projektowa),
(*) producent moze okresli¢ temperatury dotyczace zamierzonego zastosowania,

(**) przy minimalnej, typowej i maksymalnej temperaturze stosowania.

Wymagania uzytkowe wg PN-EN 1504-4:2006 ,,Wyroby i systemy do ochrony i na-

praw konstrukcji betonowych -Definicje, wymagania, sterowanie jakos$cig 1 ocena zgodno-
Sci - Cze$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne" stawiane wyrobom do konstrukcyjnego taczenia
podano w tabeli 8.

Tabela 8. Wlasciwosci uzytkowe wyrobéw do konstrukcyjnego lgczenia wg PN-EN 1504-

4:2006
Beton wzor-
Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa cowy lub za- | Metoda bada- Wymagania
prawa wzor- nia wg
cowa
1. | Modut sprezystosci przy zgi- ENISO 178 > 2000 N/mm2
naniu

2. | Wytrzymato$¢ na $ciskanie EN 12190 > 30 N/mm2

3. wytrzymato$¢ na $cinanie EN 12615 > 6 N/mm?2

4. czas otwarty EN 1766 MC| EN 12189 warto$¢ deklarowana = 20%

(0,40)
5. czas urabialnosci EN ISO 9514 warto$¢ deklarowana
6. | Modut sprezystosci przy $ci- EN 13412 > 2000 N/mm2
skaniu
7. Temperatura zeszklenia EN 12614 >40°C
8. | Wspodlczynnik rozszerzalnosci EN 1770 <100x10-6/0K
cieplnej
9a. Skurcz catkowity EN 12617-1 <0,1%
9b. | Skurcz catkowity (alterna- EN 12617-3 <0,1%
tywna metoda badania)
10. | Przydatnos¢ do zastosowania EN 1799 materiat nie powinien sptywaé o wigcej
na powierzchniach pionowych niz 1 mm przy natozeniu warstwy o gru-
i sufitach bosci mniejszej niz 3 mm
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Beton wzor-
Lp. Wiasciwo$é uzytkowa cowy lub za- | Metoda bada- Wymagania
prawa wzor- nia wg
cowa
11. | Przydatnos$¢ do zastosowania EN 1799 powierzchnia materialu po badaniu wy-
na powierzchniach poziomych ciskania nie powinna by¢ mniejsza niz
3000 mm?2 ($rednica 60 mm)
12a.| Przydatno$¢ do zastosowania i | EN 1766 MC| EN 12636 [podczas badania przyczepnosci przez od-
pielegnacji w szczegdlnych (0,40) rywanie nowego betonu natozonego na
warunkach srodowiskowych beton stwardniaty zniszczenie powinno
nastgpi¢ w betonie
12b.| Przydatnos$¢ do zastosowania i | EN 1766 MC | EN 12615 |podczas badania $cinania zniszczenie po-
pielegnacji w szczegdlnych (0,40) lub winno nastapi¢ w betonie
warunkach (alternatywna me- | EN 1766 C
toda badania) (0,40)
13a. Przyczepnosé EN 1766 MC| EN 12636 |[podczas badania przyczepnosci przez od-
(0,40) rywanie nowego betonu natozonego na
beton stwardniaty zniszczenie powinno
nastgpi¢ w betonie
13b.| Przyczepnos$¢ (alternatywna |EN 1766 MC| EN 12615 |podczas badania $cinania zniszczenie po-
metoda badania) (0,40) Iub EN winno nastapi¢ w betonie
1766 C (0,40)
14. | Trwatos$¢ cieplna i wilgotno- | EN 1766 MC| EN 13733 obcigzenie $cinajgce przy $ciskaniu po-
Sciowa (0,40) wodujace zniszczenie probki nowego be-
tonu (zaprawy) nalozonego na beton
stwardniaty, poddanej cyklom cieplnym
lub cieplno-wilgotno$ciowym nie po-
winno by¢ mniejsze niz najnizsza war-
to$¢ wytrzymatosci na rozciaganie wyka-
zywanej przez beton natozony lub beton
podioza

W przypadku zastosowan specjalnych (zatagcznik A normy PN-EN 1504-4:2006) me-
tody badan podano w tablicy ponizej:

Wiasciwosc Metoda badania wg
Zmeczenie pod obcigzeniem dynamicznym:
- podczas pielegnacji EN 13894-1
- po utwardzeniu EN 13894-2

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepuja one w PN-EN 1504-4:2006.
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2.2.5. Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu - wymagania wg IBDiM

Tabela 9. Wybrane wymagania i wlasciwosci techniczne wyrobéw do napraw uszkodzonych
konstrukeji z betonu, stosowanych w budownictwie komunikacyjnym, stawiane przez

IBDiM, dla systeméw o zastosowaniu/kompletacji wykraczajacym poza zakres norm

serii PN-EN 1504

Wiasciwosé

Wymagania

Metody badan wg:

Zaprawa naprawcza

Wytrzymatos$¢ na zginanie [MPa]:

deklaracja pro-

- o 7 dniach PN-EN 1015-11:2001
- EO 28 dniach ducenta > 5
Wytrzymato$¢ na sciskanie [MPa]: deklaracja pro- | PN-EN 1015-11:2001 PN-EN
—  po 7 dniach ducenta > 25 12190:2000
—  po 28 dniach

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza betonowego po 28
dniach, metoda ,,pull-off" [MPa]:

- gdy wytrzymato$¢ na $ciskanie zaprawy naprawczej wynosi >
25 MPa

- gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy naprawczej wynosi >
45 MPa

PN-EN 1542:2000 procedura
IBDiM nr PB/TM-1/

Skurcz po okresie twardnienia 56 dni [%o]

deklaracja pro-

PN-EN 12617-4:2004

ducenta

Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w procedura IBDiM nr PB/TM-1/12
wodzie, w temp. -18°C/+18°C

- ubytek masy [%] <5

- spadek wytrzymalosci na zginanie [%] <20

— _spadek wytrzymalosci na $ciskanie [%] <20
Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza betonowego po 200 PN-EN 1542:2000
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, w temp. procedura IBDiM nr PB/TM-1/
-18°C/+18°C, metoda ,,pull-off" [MPa]:
- gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy naprawczej >1,5
wynosi > 25 MPa
- gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy naprawczej >2
wynosi > 45 MPa
Absorpcja kapilarna [kg/m>h®3] <0,5 PN-EN 13057:2004

Zaprawa szpachlowa

Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach [MPa] >5 PN-EN 1015-11:2001
o s . . >20 PN-EN 1015-11:2001 PN-EN
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach [MPa] 12190:2000
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego po 28 ~15 PN-EN 1542:2000
dniach, metoda ,,pull-off" [MPa] ’ procedura IBDiM nr PB/TM-1/6
Skurcz po okresie twardnienia 56 dni [%o] deklaracja pro- PN-EN 12617-4:2004
ducenta

Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w procedura IBDiM nr PB/TM-1/12
wodzie, w temp. -18°C/+18°C

— ubytek masy [%] <5

- spadek wytrzymalosci na zginanie [%] <20

— _spadek wytrzymalosci na $ciskanie [%] <20
Wytrzymatosé na .od.rywanle- od.podloza betonowego po 200 PN-EN 1542:2000
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, w temp. >1,2 .
_18°C/+18°C, metoda , pull-off" [MPa] procedura IBDiM nr PB/TM-1/6
Absorpcja kapilarna [kg/m? h%%] <0,5 PN-EN 13057:2004
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2.2.6. Betony

Do prac naprawczych moga by¢ takze stosowane betony zgodne z PN-EN
206+A1:2016-12 (wersja angielska) Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgod-
no$¢". Parametry takich betonéw podaje dokumentacja techniczna robdt naprawczych.

Beton natryskowy, stosowany jako materiat naprawczy, powinien spelnia¢ wymaga-
nia normy wiasciwej dla betonu natryskowego (PN-EN 14487-1:2007 ,,Beton natryskowy
- Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i zgodno$¢" 1 PN-EN 14487-2:2007 ,,Beton natryskowy -
Cze$¢ 2: Wykonywanie").

2.2.7. Woda

Do przygotowania zapraw oraz zwilzania podtoza stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobie-
rania probek, badanie i ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu", w tym wody od-
zyskanej z proceséw produkcji betonu. Bez badan mozna stosowa¢ wode wodociggowa
przeznaczong do spozycia.

2.2.8. Pozostale materialy

Wymagania stawiane pozostalym sktadnikom systemu takim jak np. preparaty czysz-
czace itp. okreslajg karty techniczne.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do wykonywania prac naprawczych

Wyroby do wykonywania napraw moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg na-
stepujace warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegolnieniem i1 charakterystyka podang w dokumentacji pro-
jektowej 1 niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknigtych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposob umozliwiajacy pelng identyfikacje,

- spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odnie-
sienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udo-
stepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania uzytych wy-
robow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budow-
lanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570), rozporzadzeniem Parla-
mentu Europejskiego 1 Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustana-
wiajagcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowla-
nych 1 uchylajacym dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentdw dotyczace stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowa-
nych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz Rozporzadzeniem Ko-
misji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen 1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (RE-
ACH),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wyma-
gania wynikajace z Ustawy z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych
11ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z2015 r. Nr 0 poz. 1203, z p6zniejszymi
zmianami) oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w
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sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebez-
piecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
450),

- spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia prac powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opa-
kowaniach terminow przydatnos$ci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania prac materialow nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materialow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy lub protokolem przyjecia materialow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow wchodzacych w sklad systemu napraw

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instruk-
cja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, euro-
pejskich ocen technicznych badz aprobat technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 ., a
po zakonczeniu okresu ich waznos$ci krajowych ocen technicznych.

Jezeli w sktad systemu wchodza wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, spo-
sOb magazynowania musi uwzglednia¢ ochron¢ zdrowia czlowieka i bezpieczenstwa oraz
ochrone srodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012
r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecz-
nych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450) oraz roz-
porzadzeniem Parlamentu Europejskiego 1 Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia
2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania 1 pakowania substancji i mieszanin.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Cementowe 1 polimerowo-cementowe wyroby konfekcjonowane powinny by¢ prze-
chowywane w oryginalnych, zamkni¢tych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a
ponizej +30°C, o ile karta techniczna nie mowi inacze;j.

Kompozycje zywiczne (jezeli wchodza w sklad systemu) powinny by¢ przechowy-
wane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +10°C a poni-
zej +30°C, o ile karta lub aprobata techniczna, wydana do 31 grudnia 2016 r., a po zakon-
czeniu okresu jej waznosci krajowa ocena techniczna wyrobu nie mowi inacze;.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wen-
tylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10. Dla pozostatych materiatow wia-
zace sg zalecenia producenta.

Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode na-
lezy przechowywac¢ w szczelnych 1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno prze-
chowywaé wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze-
$niej przetrzymywano materialty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania prac naprawczych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spo-
woduja niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz beda
przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace
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posadzkowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow.
Do wykonywania robot nalezy stosowac nastepujacy sprzet 1 narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza - mlotki, mtoty pneumatyczne, przeci-
naki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadze-
nia do czyszczenia powierzchni za pomocg szlifowania, frezowania, wypalania,
groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia
temperatury podtoza i powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci
powietrza 1 podloza, przyrzady do badania wytrzymatosci podloza (mtotki
Schmidt'a, aparaty ,,pull-oft”, itp.), akcelerometry (do pomiaru drgan), wskazniki
fenoloftaleinowe (do okreslania strefy skarbonatyzowanej), przyrzady do wykry-
wania obecnosci pustek i rys (np. metodami ultradzwickowymi lub radiograficz-
nymi), przyrzady do lokalizacji zbrojenia i okreslania jego $rednicy, profilometry
(do oznaczania szorstkosci podtoza), taty, poziomnice. Dobor §rodkow i metod
przygotowania podtoza musi by¢ adekwatny do wystepujacych uszkodzen,

- do przygotowywania wyrobow i systeméw hydraulicznych (CC) oraz polime-
rowo-cementowych (PCC) - naczynia 1 wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
betoniarki, mieszarki, wagi, itp.,

- w przypadku stosowania betonéw do naprawy elementéw zalecane jest stosowa-
nie betondw towarowych, wytwarzanych w wyspecjalizowanych wytworniach
(betoniarniach),

— do przygotowania wyrobow i systemow polimerowych (PC), np. kompozycji zy-
wicznych - naczynia i wiertarki z mieszadlem wolnoobrotowym, wagi,

— do naktadania wyrobow i systemow hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-ce-
mentowych (PCC) - pedzle, szczotki, kielnie, pace, agregaty natryskowe. Infor-
macje o typach stosowanych agregatow natryskowych, mieszalnikach, o $redni-
cach i dopuszczalnych dlugosciach wezéw jak réwniez typach dysz zawieraja
zawsze SST stosowanego materiatu,

- do naktadania wyrobow 1 systemow polimerowych (PC) - pedzle, walki, pace,
kielnie, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegolowe dotyczace transportu materialow

Wyroby stosowane do wykonania napraw moga by¢ przewozone jednostkami trans-
portu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek 1 wytadunek wyroboéw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ roOwnomiernie obok siebie na calej po-
wierzchni fadunkowej §rodka transportu 1 zabezpieczac przed mozliwoscia przesuwania si¢
w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych musza umoz-
liwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrza-
niem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery
itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2.Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania rob6t naprawczych konstrukcji betonowych lub zelbetowych
mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych i innych robot mo-
gacych stanowi¢ pozniejszg przyczyng uszkodzenia warstw naprawczych oraz po przygo-
towaniu 1 kontroli podloza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow naprawczych.

Uszkodzenie i1 proces naprawy moze spowodowac zmniejszenie nosnosci konstruk-
cji. Dlatego w projekcie naprawy i podczas jej wykonywania zaleca si¢ uwzglednienie
wszelkich wymagan dotyczacych stalego lub czasowego usunigcia obcigzen statych i
zmiennych, zastosowania czasowego lub statego dodatkowego podparcia oraz takiego za-
projektowania kolejnosci prac, aby dostosowac je do wystepujacych obcigzen.

5.3.Wymagania dotyczgce podloza

Wymagania dotyczace stanu podloza betonowego powinna podawaé¢ dokumentacja
techniczna lub SST. Powinny one okresla¢ przynajmniej:

— parametry wytrzymato$ciowe betonu naprawianej konstrukcji,
— dopuszczalng wilgotnos$¢ betonu,

— szorstko$¢ powierzchni naprawianej,

— czysto$¢ powierzchni.

Przygotowanie podtoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wy-
maganego stanu podloza oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe byto wlasciwe zasto-
sowanie wyrobow i systemow naprawczych.

Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 10:
Stosowanie wyrobow 1 systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac" do pod-
stawowych czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza betonowego naleza:

— oczyszczanie
— uszorstnianie
— usuwanie betonu

Za podtoze czyste uwaza si¢ powierzchni¢ betonu bez luznych i niezwigzanych czg-
stek, pytow, plam oleju 1 innych zanieczyszczen.

Za podloze suche uwaza si¢ beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez za-
ciemnien 1 innych $ladow wilgoci, o wilgotno$ci masowej nie przekraczajacej 4%.

Wymagang szorstko$¢ powierzchni okresla dokumentacja techniczna - moze ona by¢
zapewniona przez uzycie odpowiednich sposobow przygotowania podtoza.

Parametry wytrzymato§ciowe podloza, w zaleznosci od zastosowanych materiatow
naprawczych podano w pkt. 2.2.1.

Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 do podstawowych czynnosci zwigzanych z przygo-
towaniem odkrytego zbrojenia nalezy jego oczyszczenie.

Stopien oczyszczenia zbrojenia, o ile SST lub dokumentacja techniczna nie mowi
inaczej, powinien wynosi¢ Sa2"2. Przy oczyszczaniu i ocenie stopnia czystosci nalezy
uwzglednia¢ wymagania normy PN-EN ISO 8501-1:2008 ,,Przygotowanie podtozy stalo-
wych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci po-
wierzchni - Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy
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stalowych oraz podtozy stalowych po calkowitym usunigciu wczesniej natozonych po-
wlok" Iub PN-EN ISO 12944-4:2001 ,,Farby i lakiery -Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni 1
sposoby przygotowania powierzchni". Oczyszczona stal zbrojeniowa powinna by¢ sucha,
odpylona i odtluszczona.

5.4. Przygotowanie podloza
5.4.1. Metody przygotowania podtoza betonowego

W celu przygotowania podtoza betonowego moga by¢ stosowane nastepujace me-
tody mechaniczne:

— oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, Srutowanie, szlifowa-
nie, oczyszczanie strumieniowo-$cierne, oczyszczanie plomieniowe (wypala-
nie), oczyszczanie strumieniem wody o niskim ci$nieniu - do okoto 18 MPa, a
gdy nalezy ograniczy¢ ilo$¢ wody - do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmy-
wanie, szorowanie,

— usuwanie zmurszatego betonu: przez mtotkowanie, oczyszczanie strumieniem
wody o wysokim ci$nieniu - do okoto 60 MPa, i o0 bardzo wysokim cis$nieniu -
do 110 MPa (oczyszczanie strumieniowo-$cierne).

— uszorstnianie: mechaniczne - przez §cieranie lub szlifowanie, przez oczyszczanie
strumieniem wody o wysokim ci$nieniu - do okoto 60 MPa, i o bardzo wysokim
ci$nieniu - do 110 MPa.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéw 1 zanieczyszczen, tak
aby poprawi¢ potaczenie oczyszczonej powierzchni podioza i posadzki zywicznej. Sku-
tecznymi metodami sg oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym po-
wietrzem lub oczyszczanie prozniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza na-
lezy zwroci¢ uwage, aby powietrze byto czyste 1 nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajduja si¢ na powierzchni lub wniknety pod powierzchnig,
konieczne moze by¢ ich usunigcie metodami wymagajacymi na przyktad uzycia rozpusz-
czalnikoéw lub pary wodne;.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje si¢ zazwyczaj
strumieniem wody pod ci$nieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem stosuje si¢ do oczyszcza-
nia lub powierzchniowego usuwania betonu na gitebokos¢ do 2 mm. Inne przyktady usu-
wanych materiatow to membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko ce-
mentowe.

Uszorstnianie stosuje si¢ w celu usuniecia betonu do glebokosci 15 mm; powoduje
ono uksztaltowanie si¢ tekstury powierzchni dobrze taczacej si¢ z nowa warstwa betonu
lub zaprawy - wylewang, naktadang lub natryskiwang na oryginalny beton.

Stosowanie wody pod wysokim ci$nieniem jest szybkim i skutecznym sposobem
usuwania betonu, ograniczajagcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wyste-
puja mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajac pozo-
staty beton nienaruszony. Oceny zakresu czyszczenia dokonuje si¢, dochodzac do $redniej
glebokosci usuwania. Procedure t¢ mozna zastosowac, jesli uzywa si¢ sprzetu o znanych
parametrach uzytkowych. Wymagania, ktore nalezy speti¢, to: rozréznienie mig¢dzy beto-
nem uszkodzonym a pozostalym, usuni¢cie betonu uszkodzonego bez pozostawiania jego
fragmentow, niewielka ilo§¢ bruzd pod zbrojeniem i uniknigcie tworzenia zagltgbien. Moz-
liwe jest usunigcie betonu do wstepnie zatozonej gtebokosci, jednakze w przypadku lokal-
nie ostabionego betonu glebokos¢ ta ulegnie zwigkszeniu.
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W stosowanych zazwyczaj urzadzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
ci$nieniem wykorzystuje si¢ cisnienie 60-110 MPa. W przypadku selektywnego usuwania
betonu ta metoda konieczne jest uprzednie okreslenie w specyfikacji odpowiedniego
sprzetu. Szorstkos¢ powierzchni moze si¢ znaczaco rézni¢ w zaleznosci od odleglosci mig-
dzy dysza a podlozem, ci$nienia wody, strumienia wody, szybkosci podawania wody, sto-
sowanego sprzetu oraz jakos$ci betonu.

Cisnienie wody mierzone zazwyczaj na pompie, moze by¢ kategoryzowane nastgpu-
jaco:

— niskie ci$nienie do 18 MPa - stosowane do oczyszczania podloza betonowego.
Cisnienie > 8 MPa pozwala takze na usuni¢cie zmurszatych i niestabilnych frag-
mentow podloza,

— wysokie ci$nienie od 18 MPa do 60 MPa - stosowane do usuwania skorodowa-
nych i niestabilnych warstw betonu o wi ¢kszej grubosci.

— bardzo wysokie ci$nienie powyzej 60 MPa - stosowane do usuwania betonu, jesli
konieczne jest ograniczenie ilosci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usunigcie wierzchniej warstwy podtoza o zbyt niskich para-
metrach wytrzymato$ciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami. Sru-
towanie pozwala na bezpylowe usunigcie stwardniatego zaczynu cementowego.

Zalecana metoda usuni¢cia zanieczyszczen materiatami bitumicznymi, farbami oraz
smotami sg metody strumieniowo-§cierne (piaskowanie), frezowanie lub groszkowanie.
Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwac przez oczyszczanie ptomieniowe. Najskutecz-
niejsza metodg usunigcia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego podtoza. Inne
metody, tj. stosowanie specjalnych preparatow czyszczacych oraz mechaniczne zmycie czy
szorowanie, nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podtoza.

W zaleznos$ci od charakteru wykonywanych robot stosowane takze moga by¢ kru-
szarki 1 roztupywarki. Przy naprawach powierzchniowych powszechnie stosuje si¢ mloty
pneumatyczne, elektryczne lub hydrauliczne. Uzycie cigzkich mlotow moze powodowaé
uszkodzenie zbrojenia.

Do wycinania fragmentow konstrukcji lub otworéw w konstrukcji mozna stosowac
cigcie wodg pod wysokim cisnieniem. Przy dodaniu do wody materialu $ciernego mozliwe
jest takze ciecie stali.

Rysy 1 zlacza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod ci$nieniem, sptukiwane
wodg lub przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

Szorstki profil powierzchni jest korzystny dla przyczepnosci pomigdzy starym a no-
wym betonem oraz wyrobami i systemami naprawczymi. Szorstko$¢ uzyskana przez za-
stosowanie wody pod wysokim ci$nieniem jest znaczgco wigksza niz uzyskana przy uzyciu
mlotkdw, a ta z kolei jest wigksza niz uzyskana oczyszczaniem strumieniowo-§ciernym.

5.4.2. Metody przygotowania odkrytych pretow zbrojeniowych
Do czyszczenia stali zbrojeniowej stosuje si¢:

— odbijaki iglowe. Sg skutecznym sposobem usuwania warstw tlenkow ze zbrojenia.
Moga by¢ réwniez stosowane do oczyszczania niewielkich powierzchni betono-
wych.

- wode pod wysokim ci$nieniem (20-70 MPa). Pozwala ona na skuteczne usuniecie
zanieczyszczen i uszkodzonych fragmentow.

— metody strumieniowo-$cierne. Jest to jedna z najlepszych metod oczyszczania po-
wierzchni stali. Wadg metody jest pylenie.
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- szczotkowanie (mechaniczne). Pozwala na skuteczne usuniecie zanieczyszczen z
powierzchni stali zbrojeniowej, jest jednak zabiegiem powolnym, zwlaszcza gdy
przeswit pomig¢dzy catkowicie odkrytymi pretami zbrojeniowymi jest niewielki.

Chlorki mozna usuna¢ z powierzchni stali lub z wzerow, stosujac jedynie wode pod
ci$nieniem, zazwyczaj pod niskim ci§nieniem ponizej 18 MPa, ale gdy wymagane jest uzy-
cie matej ilosci wody, konieczne moze by¢ zastosowanie ci$nienia do 60 MPa.

5.4.3. Przygotowanie podtoza betonowego

Metody przygotowania podtoza (pkt 5.4.1) i zakres robdt powinna okresla¢ doku-
mentacja techniczna. W niektorych sytuacjach moze zaistnie¢ konieczno$¢ przeprowadze-
nia na obiekcie dodatkowych badan pozwalajacych na precyzyjne oznaczenie stref zanie-
czyszczonych lub skorodowanych. Nalezy przy tym przestrzega¢ zalecen normy PN-EN
1504-10:2005 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Defini-
cje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci - Czgs¢ 10: Stosowanie wyrobow i
systemow na placu budowy oraz sterowanie jakos$cig prac". Nalezy ustali¢ 1 wzig¢ pod
uwage:

— glebokosc¢ karbonatyzacji i rozktad stezenia chlorkéw lub innych zanieczyszczen
w betonie. Chlorki 1 inne zanieczyszczenia moga by¢ wykrywane w pobranych
probkach na placu budowy za pomocg analizy chemicznej, np. wg PN-EN
14629:2008 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych -
Metody badan -Oznaczanie zawarto$ci chlorkow w betonie" w przypadku ozna-
czania zawarto$ci chlorkow,

— charakter, glebokos$¢ i stgzenie zanieczyszczen,

— odpornos¢ betonu na wnikanie gazow i cieczy,

— procesy korozyjne zbrojenia,

— potrzebg obrobki zbrojenia,

— potrzebg uzyskania przyczepnosci do podtoza,

— potrzebg zageszczenia materiatu naprawczego.

Usuwac nalezy staby, uszkodzony i zniszczony beton, a tam, gdzie to konieczne,
takze beton nieuszkodzony. Ustalajac stopien usunigcia betonu, zaleca si¢ zwrdcenie uwagi
na potrzebe zapewnienia nieskazonej otuliny betonowej po obu stronach zbrojenia. Usu-
wanie nie powinno zmniejsza¢ strukturalnej integralnosci konstrukcji w sposob uniemoz-
liwiajacy spelnianie przez nig zalozonych funkcji (konieczne moze by¢ zastosowanie cza-
sowego podparcia). Stopien usunigcia betonu moze by¢ ograniczony wzgledami konstruk-
cyjnymi. Usuwanie powinno by¢ ograniczone do minimum.

W zaleznosci od rodzaju oraz intensywnos$ci zabrudzenia, skazenia i korozji nalezy
stosowa¢ metody wymienione w pkt. 5.4.1 Metody i1 $§rodki czyszczace nie moga powodo-
wac zamknigcia porOw oczyszczonej powierzchni.

Zaleca sig¢, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byty przycigte pod katem
nie mniejszym niz 90°, aby unikna¢ podcigcia, 1 nie wigkszym niz 135°, aby zmniejszy¢
mozliwos¢ odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przyleglego, nieuszkodzonego betonu.
Krawedzie powinny by¢ uszorstnione dla zapewnienia przyczepnosci przez mechaniczne
zakotwienie pomiedzy materialem oryginalnym a naprawczym.

Jezeli na powierzchni preta zbrojeniowego, odstonigtej po usunigciu uszkodzonego
betonu, wystepuje korozja, konieczne moze by¢ zwigkszenie gtebokosci usuwania betonu
w celu odstonigcia catego preta, zaleznie od specyfikacji naprawy. W celu umozliwienia
wlasciwego zageszczenie mieszanki betonowej zaleca si¢, aby przeswit wokot zbrojenia i
minimalna odlegto$¢ migdzy pretem zbrojeniowym a pozostatym podiozem wynosit co
najmniej 15 mm lub odpowiadal maksymalnemu wymiarowi ziarna kruszywa materiatu
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naprawczego powigkszonemu o 5 mm, zaleznie od tego, ktora z tych wartosci jest wigksza.
Zaleca si¢, aby beton skazony chlorkami byt usunigty do co najmniej 20 mm z kazdej strony
zbrojenia.

W przypadku termicznego lub mechanicznego usuwania betonu, w betonie pozosta-
tym mogg wystapi¢ mikrorysy. Jesli warstwa zawierajaca mikrorysy wykazuje niedosta-
teczng ze wzgledu na stosowane wyroby i systemy, powierzchniowg wytrzymatos$¢ na roz-
cigganie, zaleca si¢ ich usuni¢cie strumieniem wody, z ewentualnym dodatkiem materialu
$ciernego. Zarysowanie mozna wykry¢, zwilzajac powierzchni¢ i pozostawiajac ja do wy-
schniecia. Rysy zachowujg wodg i s3 widoczne jako ciemne linie. Jesli do usuwania betonu
stosowane sg procesy cieplne, nagrzewanie powinno by¢ starannie kontrolowane, aby za-
pobiec uszkodzeniom, a jesli pojawia si¢ uszkodzenia, usuwanie skazonego betonu nalezy
kontynuowa¢ innymi metodami.

W razie koniecznos$ci powierzchni¢ betonu po jego uszorstnieniu lub usunigciu frag-
mentow nalezy oczysci¢ metodami podanymi w pkt. 5.4.1, chyba ze stosowane sg metody
z wykorzystaniem wody, co moze spowodowac¢, ze dalsze oczyszczanie jest zbedne.

Beton, w ktorym wystepuja mikrorysy lub odspojenia, w tym spowodowane oczysz-
czaniem lub uszorstnianiem, zmniejszajace przyczepnos¢ lub jednorodnos¢ betonu, powi-
nien by¢ usunigty. Przygotowana powierzchnia powinna by¢ sprawdzona wizualnie i zba-
dana przez ostukanie mlotkiem w celu wykrycia luznych fragmentow.

Pyl i drobne luzne fragmenty pozostate na powierzchni po usuwaniu betonu moga
zawiera¢ wystarczajacg ilo$¢ niezhydratyzowanego cementu, aby w obecnosci wody na-
stapito jego wigzanie. Mimo iz material ten jest slaby, po zwigzaniu moze by¢ bardzo
trudny do usunigcia z szorstkiej powierzchni przygotowanego podtoza, dlatego wazne jest
jego usunigcie, zanim nastgpi wigzanie.

Ostatecznie zdrowe podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentow mate-
rialu, zanieczyszczenia powierzchni oraz materiatow zmniejszajacych przyczepnosc lub
uniemozliwiajacych zwilZzanie przez materiaty naprawcze.

Oczyszczone podtoze powinno by¢ chronione przed dalszym zanieczyszczeniem, z
wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczanie jest przeprowadzane bezposrednio przed zastosowa-
niem materialu ochronnego lub naprawczego.

5.4.4. Przygotowanie pretow zbrojeniowych (i podioza stalowego)

Metody przygotowania 1 zakres robot powinna okre§la¢ dokumentacja techniczna
(patrz pkt 5.4.2.). Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zalecen:

— nalezy usung¢ rdzg, ztuszczenia, zaprawe, beton, pyl 1 inne materiaty niezwigzane
1 zmniejszajace przyczepnos¢ lub uczestniczace w procesach korozyjnych,

— cala powierzchnia odstonietego zbrojenia powinna by¢ jednolicie oczyszczona, z
wyjatkiem miejsc, gdzie jest to niewskazane ze wzgledow konstrukcyjnych,

- jezeli odstonigte zbrojenie jest zanieczyszczone chlorkami lub innymi substan-
cjami mogacymi powodowaé korozje, cata powierzchnia zanieczyszczonego
zbrojenia powinna by¢ czyszczona strumieniami wody pod ci$nieniem nie prze-
kraczajacym zazwyczaj 18 MPa do usunigcia chlorkow lub innych zanieczysz-
czen,

— oczyszczone podtoze powinno by¢ chronione przed dalszym zanieczyszczeniem,
z wyjatkiem sytuacji, gdy oczyszczanie jest przeprowadzane bezposrednio przed
zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego,

— zbrojenie powinno by¢ oczyszczane, tak aby nie spowodowac jego uszkodzenia
ani uszkodzenia lub zanieczyszczenia przylegtego betonu.
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Z praktycznych powodow oczyszcza si¢ zazwyczaj cate obrzeze preta zbrojenio-
wego. Zazwyczaj obszar oczyszczany rozszerza si¢ o 50 mm lub wigcej wzdhuz preta poza
strefe korozji. Wzgledy konstrukcyjne moga ograniczaé ilos¢ usuwanego betonu oraz za-
kres przeprowadzanego oczyszczania. W wykrywaniu korozji moga by¢ pomocne badania
elektrochemiczne.

Jezeli dostep przy oczyszczaniu jest niemozliwy lub utrudniony z powodu zagesz-
czenia pretoOw zbrojeniowych, stykania sie pretow, bliskosci podtoza betonowego lub z in-
nych powoddéw, nalezy indywidualnie okres§li¢ metod¢ oczyszczania i stopien czystosci.
Jezeli nie mozna usuna¢ produktow korozji i zanieczyszczen lub jesli powtoki nie mozna
nalozy¢ na calg przewidziang powierzchnig, to uzyteczno$¢ powtoki moze ulec zmianie.

5.5. Wykonanie prac reprofilacyjnych

Podane ponizej zalecenia maja charakter ogdlny, nalezy je porownac z wymaganiami
stosowanych systemow podanymi w kartach technicznych i innych dokumentach zwiaza-
nych z zastosowanymi systemami. Nalezy zawsze przestrzega¢ wymagan dotyczacych
czasu obrabialno$ci, sposobu przygotowania 1 naktadania zapraw i1 betonow (uktad, ilos¢ 1
grubo$¢ naktadanych warstw, czasy przerw technologicznych, itp.) oraz pielggnacji.

5.5.1. Przygotowanie zapraw polimerowych (PC)

Materiaty dwusktadnikowe lub trdjsktadnikowe (zywica i utwardzacz, ewentualnie
zywica z piaskiem i utwardzacz) sa najczesciej dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane s3 wiekszych opakowaniach (np.
beczki) nalezy je przemieszaé przed aplikacja w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po
rozwazeniu, nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Na-
lezy zawsze wlewa¢ utwardzacz do zywicy, odczekujac az utwardzacz do konca wyptynie
z pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzadzeniem przy 300 obr/min (np.
wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktad-
nie mieszac przy $cianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodne;,
homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 mi-
nuty o ile wytyczne producenta systemu nie moéwig inaczej. Tak przygotowang kompozycje
przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemiesza¢. Nigdy nie naklada¢ na podtoze
korzystajac z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie 1 $cian-
kach naczynia sktadniki nie zostaly wystarczajaco starannie przemieszane. Temperatura
obu sktadnikow w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10-=-20°C (zaréwno zalecang tem-
perature obrobki jak 1 graniczne warto$ci temperatury przygotowania i aplikacji materialu
podaje zawsze producent - zwykle jest to przedzial temperatur od +5°C do +30°C).

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) - zawsze w iloSci
okreslonej przez SST zastosowanego systemu - nalezy zadba¢ by byly one suche 1 miaty
zblizong do zywicy temperatur¢. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu jed-
norodnej mieszanki zywicy 1 utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazac by sktad-
niki ptynne i stale ulegly doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku
nie powinien by¢ krotszy niz 5 minut.

5.5.2. Przygotowanie zapraw polimerowo-cementowych (PCC) oraz hydraulicznych
(CO)

Nie mozna poda¢ jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego
rodzaju zapraw PCC 1 CC, nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych i1 zalecen podanych w
specyfikacjach producentéw systemow lub kartach technicznych stosowanych produktow.
Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia 1 sprzet, (mieszarki, betoniarki), sposob dozowa-
nia wody 1 czas mieszania.
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Mniegjsze ilo$ci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg (lub ptynem zarobo-
wym - dla produktéw dwusktadnikowych) suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub
wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac, jednakze podanego
przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzgdzi. Zazwyczaj
stosuje si¢ wowczas niskoobrotowe mieszarki z mieszadtem koszyczkowym. Mieszanie
zapraw nastgpuje w dwoch etapach. Pierwszym jest przygotowanie jednorodnej, homoge-
nicznej masy, bez grudek 1 zbrylen. Nastepnie konieczna jest dwu-, trzyminutowa pauza,
niezbedna do przereagowania ze sobg sktadnikow zaprawy. Po tej przerwie niezbg¢dne jest
ponowne, staranne przemieszanie uprzednio przygotowanej masy.

5.5.3. Przygotowanie betonéw polimerowych (PC), polimerowo-cementowych (PCC)
oraz hydraulicznych (CC)

Sposob przygotowania betondw stosowanych do napraw konstrukcyjnych i1 niekon-
strukcyjnych okres$la dokumentacja techniczna.

5.6. Wykonywanie robot

Zalecana temperatura aplikacji (materiatu, powietrza i podtoza) dla zapraw i betonow
typu PC wynosi od +15°C do +25°C, za minimalng temperature aplikacji uwaza si¢ +8°C
za maksymalna temperature aplikacji uwaza si¢ +30°C, o ile producent w SST nie zastrzega
inaczej. Niskie temperatury op6zniaja reakcje twardnienia i utrudniajg poprawng aplikacje
(podwyzszona lepko$c¢), wysokie temperatury przyspieszaja reakcje twardnienia 1 skracaja
czas obrobki, co moze by¢ przyczyna btedow w aplikacji. Czas obrobki podany jest zawsze
przez producenta systemu i odnosi si¢ do konkretnej temperatury aplikacji. Po przekrocze-
niu czasu obrabialno$ci materiat zaczyna zmienia¢ konsystencj¢ (np. preparat gruntujacy
staje si¢ ciagnacy 1 klejacy, zaprawa naprawcza staje si¢ sztywna) i nie moze by¢ dalej
stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci daje si¢ zauwazy¢ wzrost temperatury przygo-
towanej do naktadania zaprawy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania
robot z zastosowaniem zapraw 1 betonow typu PC nie powinna przekraczaé 75%, za wig-
zacy uwaza si¢ jednak przedzial wilgotno$ci podany przez producenta systemu. Wykonujac
roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pami¢tac nalezy, ze wzrost temperatury
powoduje wzrost ci$nienia pary w podtozu, co moze skutkowaé¢ nawet miejscowymi od-
spojeniami nalozonej warstwy, dlatego tez zaleca si¢ wykonywanie prac przy statych lub
spadajacych temperaturach.

Za minimalng temperature aplikacji (materialu, powietrza i podtoza) dla zapraw i be-
tonow typu CC i PCC uwaza si¢ +5°C za maksymalng temperatur¢ aplikacji uwaza si¢
+30°C, o ile producent w SST nie zastrzega inaczej. Maksymalng wilgotno$¢ wzgledna
powietrza podczas wykonywania robdt z zastosowaniem zapraw i betondéw typu CC 1 PCC
podaje producent systemu. Materialy naklada¢ w warstwach o grubo$ci zalecanej przez
producenta (minimalna grubo$¢ naktadanej warstwy, maksymalna grubo$¢ warstwy nakta-
danej w jednym zabiegu, maksymalna tgczna grubos¢ zaprawy naprawcze;.

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od punktu rosy przynajmniej o +3°C. W prze-
ciwnym przypadku prace nalezy przerwac.

Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapisow z karty charakterystyki substancji nie-
bezpiecznej (koniecznos$¢ stosowania srodkow ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji
pomieszczen - w przypadku zywic, itp.) - dotyczy to zwlaszcza robot wykonywanych z
zastosowaniem materiatow reaktywnych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych warunkow
wykonywania prac (np. temperatura, wilgotnos¢), sktadnikow systemu, ich aplikacji (np.
grubosci warstw, sposobu zageszczania), czasow przerw technologicznych i sposobu pie-
legnacji.
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5.6.1. Sktad systemow
a) W skiad systemoéw naprawczych PCC lub CC wchodza:
— preparat (zaprawa) do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,
— preparat (zaprawa) do wykonania warstwy sczepnej (zwykle nie wystepuje w
systemach do naktadania natryskowego),
— zaprawy lub betony naprawcze.

W niektorych systemach ta sama zaprawa moze stluzy¢ do wykonania antykorozyj-
nego zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy sczepnej a zaprawy do reprofilacji zawieraé
inhibitory korozji. W tym ostatnim przypadku ochrong zbrojenia moze (ale nie musi) za-
pewniaé zaprawa reproflacyjna.

Gtebokos¢ ubytkow moze by¢ bardzo rézna, od kilku milimetréw do nawet kilkuna-
stu centymetréw. Dla systeméw PCC (ewentualnie CC) nie jest mozliwa reprofilacja pod-
toza w tak szerokim zakresie glgbokos$ci przy pomocy jednej, uniwersalnej zaprawy na-
prawczej, dlatego w systemach naprawczych znajduje si¢ zazwyczaj kilka typdw zapraw,
stosowanych przy réznych glebokosciach ubytkéw. Dodatkowo mozliwy jest podziat ze
wzgledu na miejsce i pozycj¢ wbudowania: na powierzchniach poziomych, pionowych lub
sufitowych. Przy doborze i wbudowywaniu materialu zastosowanego systemu napraw-
czego nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta.

Przy stosowaniu do napraw betonu towarowego wymagania dotyczace koniecznosci
1 sposobu wykonania antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy sczepnej,
jak rowniez innych czynno$ci technologicznych podaje dokumentacja techniczna.

b) Systemy zywiczne (PC) stosowane do napraw sktadaja si¢ z:
— preparatu gruntujacego,
- preparatu do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,
- zapraw (betonow) zywicznych.

Dla systemow zapraw lub betondéw typu PC skiad systemu 1 wymagania podajg zaw-
sze karty techniczne.

5.6.2. Antykorozyjne zabezpieczenie zbrojenia

Prety zbrojeniowe (lub inne elementy stalowe) powinny by¢ oczyszczone zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. Metody przygotowania zbrojenia podano w pkt. 5.4.2
1w pkt. 5.4.4.

Wariant I Zabezpieczenie z zastosowaniem zapraw typu PCC

Nalezy zawsze przygotowywac takie ilosci zaprawy, ktoéra moze zosta¢ wbudowana
w ciggu czasu obrabialno$ci. Zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczania zbrojenia nakla-
da¢ nanosi¢ na oczyszczong stal zbrojeniowg przy pomocy pedzla. Wymagane jest rowno-
mierne pokrycie pretow, powtoka powinna catkowicie pokrywac uzebrowanie stali zbroje-
niowej. Stal zbrojeniowa moze by¢ sucha lub wilgotna (decydujg wytyczne producenta za-
stosowanego systemu). NajczesSciej] wymaganie jest dwukrotne pokrycie odstonietego
zbrojenia, druga warstwe¢ nalezy naktada¢ po stwardnieniu pierwszej (zazwyczaj jest to
czasokres od kilku godzin do maksymalnie 24 godzin), natomiast dalsze etapy prac (wy-
konywanie warstwy sczepnej, reprofilacja) jest mozliwa po uptywie doby. Szczegotowe
informacje dotyczace ilosci 1 dtugo$ci przerw technologicznych podaje zawsze producent
zastosowanego systemu. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie mogg ulegac
nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu lub oddzialywaniu
deszczu nalezy stosowac §rodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.
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Uwaga: w niektorych systemach ta sama zaprawa moze stuzyé¢ do wykonania anty-
korozyjnego zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy sczepnej. W takiej sytuacji
moze wystgpic¢ niewielkie zroznicowanie ilosci wody zarobowej w zaleznosci od
zastosowania. Niedopuszczalne jest jednak traktowanie tej samej warstwy natozo-
nej na zbrojenie jako antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy
sczepnej.

5.6.3. Wykonywanie warstwy sczepnej lub gruntowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
Metody przygotowania podioza betonowego podano w pkt. 5.4.1, natomiast sposob w pkt.
5.4.3.

Wariant A Przygotowanie podtoza z zapraw typu PCC (warstwa sczepna)

W momencie wykonywania prac podtoze powinno by¢ matowo-wilgotne. Zaprawe
do wykonywania warstwy sczepnej wciera si¢ twarda szczotka lub pedzlem w przygoto-
wane podloze, wypelniajac jego pory. Zaprawe naprawczg naklada si¢ na warstwe sczepng
metoda ,,mokre na mokre", dlatego nalezy nanosi¢ warstwe¢ sczepng na takg powierzchnie,
ktéra moze zosta¢ naprawiona zanim zacznie ona powierzchniowo teze¢/schna¢ (nalezy
zwraca¢ uwage na warunki cieplno-wilgotnosciowe, wysokie temperatury skracajg ten czas
a dodatkowo to nalezy przygotowywac takie ilo$ci zaprawy, ktéra moze zosta¢ wbudowana
W ciggu czasu obrabialno$ci). Dobrg metoda kontroli jest sprawdzenie, czy $wiezo nato-
zona warstwa sczepna brudzi palce przy dotknigciu - jezeli tak, zaprawy reprofilacyjne
moga by¢ na nig naktadane. W przeciwnym razie (lub w razie wyschnigcia warstwy sczep-
nej) nalezy odczekaé, az zwigze ona catkowicie (zwykle jest to czasokres rzgdu 24 godzin
- wigzace sg jednak wytyczne producenta) 1 wykonac ja jeszcze raz. W przypadku ponow-
nego zwigzania materialu cata warstwe sczepng usuna¢ (pkt 5.4.1. i pkt 5.4.3.), ponownie
oczysci¢ 1 przygotowac podtoze oraz ponownie natozy¢ warstwe sczepna.

Uwaga: naktadanie zapraw naprawczych na zwigzang warstwe sczepng (niespet-
niony wymog naktadania metodq I mokre na mokre") moze pogorszyc ich przyczep-
nos¢ do podtoza.

W niektorych systemach warstwa sczepna moze by¢ wykonywana:

-z materialu naprawczego (woéwczas ilos¢ wody zarobowej moze si¢ roznic).
-z materialu naprawczego zarobionego wodg z dodatkiem specjalnej emulsji poli-
merowe;j.

Nalezy wowczas przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych ilosci wody za-
robowej, proporcji mieszania itp.

5.6.4. WARIANT A 1 Naktadanie zaprawy (betonu) naprawczej PCC lub CC

Dla uniknigcia ryzyka utraty przyczepnos$ci i niedostatecznej hydratacji zaleca sie,
aby temperatura podtoza nie réznita si¢ znaczaco od temperatury zaprawy lub betonu na-
prawczego. Materialy naprawcze nanosi¢ na warstw¢ sczepna metoda mokre na mokre.
Nalezy zawsze przygotowywac takie ilosci materialu, ktore moga zosta¢c wbudowane w
ciggu czasu obrabialnosci.

Reczne nakladanie zaprawy lub betonu

Jezeli przed nakladaniem wyrobow lub systeméw cementowych nie wykonuje si¢
warstwy sczepnej, podloze betonowe nalezy dobrze zwilzy¢ (do stanu matowo-wilgot-
nego), jednakze w czasie nakladania powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od wody.
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Powierzchniowe pory 1 zagtebienia nie powinny zawiera¢ wody w czasie naktadania ma-
terialu, gdyz moze to zmniejszy¢ przyczepnos$¢. Wskaznikiem jest tu wyglad powierzchni.

Mieszanke zaprawy naprawczej nalezy nanie$¢ na przygotowane podtoze za pomoca
np. kielni lub pacy i1 zagesci¢ przez docisk i/lub ubijanie, w taki sposdb, aby osiggnaé wy-
magang wytrzymatos$¢ i aby zbrojenie byto chronione przed korozja. Przy wigkszych po-
wierzchniach celowe moze by¢ uzycie taty wibracyjnej. Szczeg6lnie starannie nalezy na-
ktada¢ material wokot odstonigtych po obwodzie pretow zbrojeniowych.

Nalezy zdecydowac, czy zaprawa lub beton naprawczy beda wbudowywane w jednej
czy w kilku warstwach (reprofilacja ubytkéw o glebokosci rzedu 2,5-3 cm i wigkszych
zazwyczaj nastepuje w kilku warstwach. Pierwsza warstwe naklada si¢ wowczas na war-
stwe sczepng, kolejne natomiast zazwyczaj w kilkugodzinnych odstgpach, juz bez warstwy
sczepnej migdzy poszczegdlnymi warstwami tej samej zaprawy naprawczej. Odstep mig-
dzy kolejnymi cyklami roboczymi nie moze by¢ dtuzszy niz podany przez producenta sys-
temu. W przeciwnym razie konieczne jest dodatkowe wykonanie warstwy sczepnej). Ko-
rzystajac z kart technicznych oraz SST stosowanego systemu nalezy okresli¢ grubo$¢ war-
stwy (tzn: minimalng, maksymalng do natozenia w jednym zabiegu, maksymalng dla danej
zaprawy), odstep miedzy nakladaniem poszczegdlnych warstw ewentualne inne wymaga-
nia. Jezeli naktadanie zostanie przerwane i kolejne warstwy nie moga by¢ naktadane me-
toda mokre na mokre lub przerwa technologiczna bgdzie zbyt dtuga nalezy zastosowaé
obrébke powierzchni zalecang przez producenta (np. dodatkowe wykonanie warstwy
sczepnej).

Na powierzchni zaprawy lub betonu naprawczego mozna utworzy¢ odpowied-
nig teksture (nadaé szorstkosé¢), aby pomoc w mechanicznym zakotwieniu nastepnej
warstwy.

Uwaga: zaprawy polimerowo-cementowe moga wigza¢ z utworzeniem na po-
wierzchni gladkiej warstwy o wysokiej zawartosci polimeru; warstwa ta jest szko-
dliwa z punktu widzenia przyczepnosci kolejnych warstw lub obrobek powierzchnio-
wych.

Obrobka powierzchniowa betonu lub zaprawy, powodujaca utworzenie war-
stwy powierzchniowej o podwyzszonej zawartosci cementu, moze prowadzi¢ do po-
wstania rys skurczowych.

Przy wykonywaniu szpachlowania wygtadzajacego oraz przy reprofilacji ptytkich
ubytkow (glebokos¢ rzedu kilku milimetrow) warstwy sczepnej nie wykonuje si¢. Pierwsza
warstwe zaprawy naprawcze] wciera si¢ twarda szczotka lub pedzlem w przygotowane
podtoze, wypelniajac jego pory. Natychmiast po tym zabiegu (metoda ,,mokre na mokre")
naktada si¢ zaprawe szpachlowg lub naprawcza za pomocg pacy i/lub kielni na zagdang gru-
bos¢. Wykonywanie warstwy szpachlowej nie jest obligatoryjne, decyduja o tym projekto-
wany sposob ochrony powierzchniowej oraz wzgledy estetyczne. Zaprawy naprawcze do
uzupetniania glgbokich ubytkow (5-10 cm) maja w skladzie grube kruszywo (nawet o
uziarnieniu 8 mm), w takich sytuacjach wykonanie warstwy wygtadzajacej jest zazwyczaj
nieodzowne.

Natryskowe nakladanie zaprawy lub betonu

Beton i zaprawa natryskowa moga by¢ naktadane metoda mokra lub suchg. Zazwy-
czaj nie wymaga si¢ wykonania warstwy sczepne;j.

Jezeli natryskiwana bedzie wigcej niz jedna warstwa betonu lub zaprawy, a nie sto-
suje si¢ metody nakladania mokre na mokre, powierzchnie mi¢dzywarstwowe powinny
spelnia¢ wymagania dotyczace parametrow wytrzymato§ciowych uprzednio nalozonej
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warstwy, jej wilgotnosci, szorstkosci i czystosci powierzchni, definiowane przez dokumen-
tacje projektowa (por. pkt 5.3.). Zaleca si¢ oczyszczanie powierzchni woda pod niskim
cisnieniem i/lub sprezonym powietrzem.

Przed natryskiwaniem betonu lub zaprawy nalezy usuna¢ z podioza i z otaczajacego
obszaru osad rozpylonej mgly 1 niezwigzane fragmenty odbitego materiatu.

Nalezy rozwazy¢ potrzebe wstepnego zwilzenia podtoza. Zalezy ona od stanu pod-
toza oraz sktadu stosowanych wyrobow i systemow.

Beton i zaprawa natryskowa powinny by¢ naktadane w taki sposob, aby uniknaé two-
rzenia si¢ pustek 1 niezwigzanych fragmentow odbitego materialu oraz w taki sposob, aby
osiggng¢ wymagang wytrzymalo$¢ i aby zbrojenie bylo chronione przed korozja (ko-
nieczne jest zachowanie odpowiedniej starannos$ci, aby unikng¢ powstawania pustek za
zbrojeniem).

Zaleca sig, aby beton lub zaprawa natryskowa byly naktadane pod katem mozliwie
zblizonym do 90 stopni w stosunku do podtoza, z zachowaniem odlegtosci od 0,5 do 1,0 m
migdzy wylotem dyszy a podtozem. Natozona warstwa betonu lub zaprawy natryskowej
powinna by¢ zbita. Przy nakladaniu na powierzchni¢ ze zbrojeniem nakladanie wykonuje
si¢ z blizszej odlegtosci 1 z r6znych stron, tak aby nie utworzy¢ ,,czap" na pretach zbroje-
niowych (moze by¢ przy tym konieczne zwigkszenie energii narzutu). Pierwsza warstwa
powinna by¢ takiej grubosci, aby wypelniata przestrzen poza pretami zbrojeniowymi.

Jezeli uktad zbrojenia pozwala przypuszczaé, ze jego szczelne otulenie natryskiwa-
nym materiatem jest trudne do uzyskania, nalezy przeprowadzi¢ proby. W tym celu nalezy
przygotowac elementy o identycznej charakterystyce (podloze, uktad zbrojenia), natrysnaé
material naprawczy 1 po przecigciu probek sprawdzi¢ jednorodnos$¢ materiatu, otulenie pre-
tow zbrojeniowych, itp.

Przy naprawie/reprofilacji powierzchni z narozami wklegstymi i/lub wypuktymi, be-
lek, stupow, stropow na belkach itp. najpierw nalezy naktada¢ beton lub zaprawe natry-
skowa na naroza i zatlamania, a nastepnie powierzchnie ptaskie. W celu odpowiedniego
uksztaltowania 1 wyprofilowania krawedzi podciagdéw, belek, stupow itp. stosuje si¢ de-
skowanie krawedziowe.

Przy naktadaniu warstwy betonu natryskowego o grubosci wiekszej niz 70 mm moze
wystapi¢ konieczno$¢ wbudowania w te warstwe zbrojenia, aby zapobiec powstawaniu rys
skurczowych 1 wzmocni¢ mechaniczne potaczenie.

Powierzchnia naniesionej zaprawy lub betonu niekonstrukcyjnego nie powinna pod-
lega¢ obrébcee, aby nie powodowac zmniejszenia przyczepnosci. Jesli obrobka jest wyma-
gana w przypadku konstrukcyjnego betonu natryskowego lub konstrukcyjnej zaprawy na-
tryskowej, powinna ona by¢ zastosowana do ostatniej warstwy, nie natozonej na materiat
konstrukcyjny metoda mokre na mokre.

Dodatkowa warstwa niekonstrukcyjna moze by¢ naktadana w przypadku szczegodl-
nych wymagan stawianych powierzchni materiatu naprawczego, np. wykanczania z uzy-
ciem rgcznych narzedzi.

Rodzaje agregatow natryskowych, srednice 1 dlugosci wezy, typy dysz natryskowych
podaje zawsze producent konkretnego systemu.

Wylewanie lub pompowanie zaprawy lub betonu

Jezeli przed naktadaniem wyrobow lub systeméw cementowych nie wykonuje si¢
warstwy sczepnej, podloze betonowe nalezy dobrze zwilzy¢ (do stanu matowo-wilgot-
nego), jednakze w czasie naktadania powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od wody.
Powierzchniowe pory i zaglebienia nie powinny zawiera¢ wody w czasie naktadania ma-
teriatu, gdyz moze to zmniejszy¢ przyczepnos¢. Wskaznikiem jest tu wyglad powierzchni.
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Mniejsze ilosci zaprawy naprawczej mozna przygotowywac bezposrednio na miejscu
wbudowania lub w bezposrednim jego poblizu i wbudowywacé przez wylewanie. Proces
wylewania (pompowania) powinien przebiega¢ jednostajnie, aby unika¢ zamkniecia po-
wietrza w mieszance. Zageszczanie nie jest konieczne.

Wigksze ilosci mozna podawa¢ mechanicznie. Rodzaje agregatow, srednice 1 dtugo-
$ci wezy podaje zawsze producent. Przy wbudowywaniu zaprawy nalezy przestrzegaé mi-
nimalnej 1 maksymalnej grubosci warstwy. Sposéb wbudowywania nie moze powodowac
niebezpieczenstwa rozsegregowania mieszanki.

Beton nalezy uktada¢ tak, aby nie nastgpito rozsegregowanie masy betonowej 1 wy-
cieku zaczynu cementowego. Jezeli dokumentacja techniczna nie podaje szczegdétowych
zalecen, mozna kierowac si¢ ponizszymi zaleceniami:

— do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia usta-
lonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

— mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od po-
wierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wicksza, nalezy
mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Mieszanka betonowa przewidziana do zageszczania przez wibrowanie powinna by¢
zageszczana wokot zbrojenia 1 w innych miejscach bez wprowadzania poréw powietrznych
oraz w taki sposob, aby osiggnaé wymagang wytrzymalos¢ i aby zbrojenie byto chronione
przed korozja.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wglebne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z buta-
wami o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia leza-
cymi w plaszczyznie poziomej,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia bu-
tawq wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ bulawe na gle-
boko$¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig 1 przytrzymywac butawe w jednym miej-
scu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odleglos¢ ta zwykle
wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (fawy) wibracyjne powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami
na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kie-
runku glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wi-
bratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w dokumen-
tacji technicznej lub uzgodnionych z Projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu prze-
rwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardnia-
tego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw
betonu oraz warstwy mleczka cementowego oraz zwilzenie woda. PowyZsze zabiegi nalezy
wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.
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W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wzno-
wienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania prze-
rwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ doty-
kania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Deskowanie powinno by¢ zamontowane tak wcze$nie, jak to mozliwe, po przygoto-
waniu podtoza wedtug pkt. 5.4. Deskowanie powinno by¢ zabezpieczone przed dostawa-
niem si¢ do wewnatrz gruzu lub zanieczyszczen.

Deskowania nalezy wykona¢ wedlug projektu technologicznego deskowania, jezeli
to konieczne - opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej
masy betonowej oraz powinna uwzgledniaé:

— szybko$¢ betonowania,
— sposob zageszczania,
— obcigzenia pomostami roboczymi (jezeli wystgpuja).

Konstrukcja deskowania powinna zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos¢
ksztattu konstrukeji oraz jednorodna powierzchni¢ betonu.

Jezeli stosuje si¢ mieszanke betonowa samozageszczalng o konsystencji cieklej,
ktora jest zageszczana grawitacyjnie lub wylewang (pompowang) zaprawe, deskowanie nie
powinno przepuszcza¢ wody do istniejacego betonu lub wyptyw materiatu naprawczego,
zarazem umozliwiajagc swobodny przeplyw mieszanki betonowe;j.

Taka mieszanke nalezy uktada¢ w deskowaniu w taki sposob, aby powietrze i woda
mogly by¢ usuwane. Mieszanki nie nalezy wibrowac.

5.6.4. WARIANT b Nakladanie zaprawy naprawczej (betonu) PC

Kompozycj¢ zywiczng naktada si¢ za pomoca tradycyjnych narzedzi (kielnia, paca)
na przygotowane podtoze, starannie jg dociskajac (ubijajac) do podioza, tak aby uniknac
powstawania pustych przestrzeni. Zazwyczaj wymagane jest zagruntowanie podtoza sys-
temowym gruntownikiem a nakladanie zaprawy naprawczej nastepuje bezposrednio po za-
gruntowaniu, jednak wigzace sag wytyczne producenta. Minimalne i maksymalne grubosci
warstw okresla dokumentacja techniczna 1/lub wytyczne producenta.

5.6.5. Pielggnacja 1 ochrona

W dokumentacji technicznej nalezy okresli¢ sposob 1 czas trwania pielggnacji, biorac
pod uwage natur¢ wyrobow i systemow, gteboko$¢ naprawy i warunki otoczenia. Nie na-
lezy stosowac srodkow pielggnacyjnych, jesli oddziatujg one negatywnie na stosowane wy-
roby i systemy.

Aby unikna¢ rys spowodowanych skurczem, pielegnacje zaprawy i betonu hydrau-
licznego (CC) przeprowadza si¢ najskuteczniej przez dostarczanie nadmiaru wody na po-
wierzchnie. Dostarczanie wody recznie przez calty wymagany okres pielegnacji jest zazwy-
czaj niepraktyczne, natomiast zastosowanie perforowanych przewodow zasilajacych w
wode nasigkliwy materiat (na przyktad tkanine jutowa) przykryty przezroczystym arku-
szem z tworzywa sztucznego jest sposobem ekonomicznym i bardzo skutecznym nawet w
najbardziej suchych warunkach.

W czasie dojrzewania betonu naprawczego elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 15 MPa.

Czas pielggnacji (ochrona przed przesuszeniem na skutek ruchu powietrza - wiatry,
przeciagi, ochrona przed bezposrednim oddzialywaniem temperatur - promienie stoneczne,
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itp.) nie powinien by¢ krétszy niz 7 dni. W dokumentacji technicznej projektant moze czas
ten wydtuzy¢ lub skroci¢ (np. w przypadku stosowania szybkowigzacych cementow).

Wyroby i systemy zawierajgce modyfikatory polimerowe (PCC) wymagaja specjal-
nej pielegnacji ze wzgledu na konieczno$¢ zachowania réwnowagi mi¢dzy potrzebg za-
trzymania wody niezbednej dla dojrzewania cementu a potrzebg zmniejszenia wilgotnosci,
co jest potrzebne dla poprawnego przebiegu reakcji polimeryzacji. Powierzchni¢ nalozonej
zaprawy naprawczej nalezy chroni¢ zazwyczaj przez 1-5 dni (np. poprzez zakrycie folig)
przed nadmiernym wysychaniem. Ponadto powierzchni¢ nalezy chroni¢ przed bezposred-
nim nastonecznieniem, przeciggami i zbyt duzymi wahaniami temperatury. Zapraw typu
PCC nie powinno si¢ spryskiwa¢ woda o ile sg one w stanie §wiezym. Szczegdty podaja
zawsze karty techniczne zastosowanych systemow.

W czasie hydratacji i procesu utwardzania zapraw i betonéw typu PCC i CC istotne
jest, aby w celu uniknigcia rys termicznych gradient temperatury w konstrukcji byt nie-
wielki.

Temperatura powietrza i podtoza podczas procesOw wigzania i twardnienia nie moze
by¢ nizsza niz +5°C (szczegdly podaja karty techniczne zastosowanego systemu)

Kontakt §$wiezo natozonych materialow reaktywnych (typu PC) z woda lub wilgocia
(takze ta zawarta w powietrzu) prowadzi do wystapienia zaburzenia procesOw wigzania
(sieciowania) spoiwa. Powierzchnia moze pozosta¢ lepka i/lub moga utworzy¢ si¢ biate
plamy. Pielegnacja musi uniemozliwia¢ oddziatywanie wody lub wilgoci na §wiezo nato-
zone systemy naprawcze (np. przez zakrycie), jednoczesnie nie moze powodowac¢ powsta-
wania kondensacji pary wodnej pod warstwa ochronng (szczegoty podaja karty techniczne
zastosowanego systemu).

5.7. Wymagania dotyczgce systemoéw i prac naprawczych

Podstawowe wymagania stawiane systemom i pracom naprawczym to:

- przywrocenie ciagtosci 1 zdolnosci przenoszenia obcigzen - dla napraw konstruk-
cyjnych,

— przywrdcenie wlasciwego ksztaltu 1 wygladu - dla napraw konstrukcyjnych 1 nie-
konstrukcyjnych,

— parametry pozwalajace na przeniesienie obcigzen statycznych, dynamicznych 1
udarnosciowych,

- niski skurcz (lub nawet lekkie pgcznienie),

- odporno$¢ na oddziatywania atmosferyczne,

— odporno$¢ na oddziatywania chemiczne ,

- trwalos¢,

- kompatybilnos¢ fizykomechaniczna,

— kompatybilno$¢ chemiczna,

- kompatybilnos¢ elektrochemiczna,

- kompatybilno$¢ ze wzgledu na szczelnos¢.

Naprawiona powierzchnia powinna by¢ gladka 1 réwna (nie dotyczy sytuacji, gdy ze
specyfiki zastosowanego materiatu - np. betonu natryskowego wynika, ze uzyskanie glad-
kiej powierzchni jest niecelowe), niedopuszczalne sg spekania i rysy. Geometria naprawia-
nego elementu lub konstrukcji powinna by¢ zgodna z projektem a odchylki wymiarowe,
rownos$¢ powierzchni itp. powinny miesci¢ si¢ w zaktadanej tolerancji. Wartosci te beda
rézne w zaleznosci od rodzaju naprawianego elementu i dalszej obrobki (warstw ochron-
nych, wykonczeniowych, zabezpieczen powierzchniowych itp.), dlatego powinny by¢ po-
dane w dokumentacji projektowej. Przyktadowo:
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a)

Tabela 10. Dopuszczalne odchylki wymiaréw zewnetrznych oraz powierzchni konstrukeji Zelbe-
towych wg wytycznych: ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
- cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe"

[ITB, 2013]
Dopusz-
. czalna
Odchylenie odchylka
W mm

Plaszczyzn i krawedzi ich przecigeia od projektowanego pochylenia:

- nawysokosci | m >

- na calg wysoko$¢ konstrukcji w fundamentach 20

— na calg wysoko$¢ konstrukcji w Scianach wzniesionych w deskowaniu nierucho- 15

mym oraz stupéw podtrzymujacych stropy monolityczne

Ptaszczyzn poziomych od poziomu:

- na l m plaszczyzny w dowolnym kierunku 5

- na cala plaszczyzne 15
Powierzchnie betonu przy sprawdzaniu tata o dlugosci 2 m, z wyjatkiem powierzchni pod-
porowych:

— powierzchni bocznych i spodnich +4

- powierzchni gornych + 8
Dhugosci lub rozpigtosci elementow + 20
Wymiaréw przekroju poprzecznego belek, ptyt i stupodw, gdy wymiar ten wynosi:
<15cm +5
<40 cm +8
>250 cm +20
Rzednych powierzchni dla innych elementow +3

b) Dla konstrukcji gtlowicy basenu (beton) dopuszczalne odchytki od linii poziomej wg
Schwimmbadbau. Hinweise fur Planung und Ausfuhrung keramischer Belage im
Schwimmbadbau, ZDB, V1.2008 wynosza:

- dla niecek 25 metrowych - maksimum 10 mm,
— dla wigkszych - maksimum 15 mm.

c) Wg wytycznych ,,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych Czes¢
B: Roboty wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne 1 zywiczne [ITB, 2013]
odchylenie mierzone 2- metrowg tata kontrolng nie powinno by¢ wigksze niz = 5 mm
w przypadku posadzek betonowych i £3 mm w przypadku posadzek wykonywanych
Z zaprawy cementowej.
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d)
Tabela 11. Wg wymagan normy DIN 18202:2013-04 Toleranzen im Hochbau - Bauwerke tole-

rancje
[Dopuszczalna odchytka w mm przy rozstawie
Lp- Powierzchnia . punkéw )
pomiarowych w m:
do0,1 | dol do4 | do10 | do15Y
1. | gobrna, nie wykonczona (nie bgdaca powierzchnia
uzytkowa) powierzchnia stropéw, betondw podkta- 10 15 20 25 30
dowych i ptyt podtogowych
2. | gbrna, nie wykonczona (nie bgdaca powierzchnia
uzytkowa) powierzchnia stropéw, betondw podkta-
dowych i plyt podtogowych o podwyzszonych wy-
maganiach, bedaca podtozem pod jastrych ptywa- 5 8 12 15 20
jacy, posadzke przemystowa, oktadzing z ptytek, ja-
strych zespolony. Gotowa powierzchnia o nieokre-
slonym sposobie uzytkowania, np. piwnice, sklady
3. | warstwy uzytkowe posadzek takie jak jastrychy,
. . . . 2 4 10 12 15
podtoza pod oktadziny ceramiczne, itp.
4. nie wykonczona (nie bgdgca powierzchnig uzyt-
kowa) powierzchnia §cian, dolna powierzchnia suro-
wych stropodw 5 10 15 20 30

1) wartosci z tej kolumny przyjmowa¢ takze dla odleglosci wiekszej niz 15 m.
2 dla warto$ci posrednich rozstawu punktéw pomiarowych stosowaé interpolacje liniowa

Warstwy naprawcze bezwzglednie muszg by¢ zespolone z podtozem, a uktad i gru-
bos¢ warstw systemow naprawczych powinien by¢ zgodny z dokumentacja techniczng i
instrukcja producenta.

Tabela 12. Przykladowe zakresy stosowania systemow naprawczych w zaleznoS$ci od przyczyn
uszkodzenia i rodzaju naprawy (wg A.Sokalska, T. MozZaryn — Naprawa i ochrona kon-
strukcji zelbetowych. Poradnik. ITB, 2012)

Rodzaj naprawy betonu konstrukcji Zalecany wyrob/system
Wypehienie drobnych ubytkow powierzchniowych | drobnoziarnista zaprawa cementowa, przeznaczona
- do

naprawa niekonstrukcyjna wykonywania napraw niekonstrukcyjnych
Wypehienie kawern i rakow na powierzchni oraz | drobnoziarnista zaprawa cementowa, przeznaczona

wigkszych ubytkow powierzchniowych - naprawa do
niekonstrukcyjna wykonywania napraw niekonstrukcyjnych i lokal-
nych
ubytkéw o glebokosci do 20 mm
Drobnoziarnista zaprawa cementowa do wykonywa-

Wypehianie wylugowanej powierzchni i ubytkow

spowodowanych przemarzaniem - naprawa nia
niekonstrukcyjna napraw niekonstrukcyjnych, do likwidacji wigk-
szych

nieréwnosci naprawianych powierzchni i do szpa-
chlowania catych powierzchni. Moze by¢ stosowana
W systemie z warstwa poprawiajaca przyczepnoscé
(warstwa sczepna)
Wypehianie glebszych ubytkow w powierzchni, nie | drobnoziarnista lub $rednioziarnista zaprawa cemen-
odstaniajacych zbrojenia - naprawa niekonstruk- | towa do wykonywania napraw niekonstrukcyjnych
cyjna polegajacych na wypehianiu ubytkow o glebokosci
do kilku centymetréw. Moze by¢ stosowana w syste-
mie z warstwg sczepng oraz w systemie: warstwa
sczepng, warstwa z zaprawy do ubytkéw do kilku
centymetrow, warstwa z zaprawy wyrdéwnawczej
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Rodzaj naprawy betonu konstrukcji Zalecany wyrdb/system
Uzupetnianie znacznych ubytkéw betonu odstonigte | naprawa konstrukcyjna realizowana zgodnie z pro-

zbrojenie bez widocznej korozji - naprawa jektem
konstrukcyjna naprawy. System sktadajacy si¢ z warstwy zabezpie-
czajacej zbrojenie przed korozjg, warstwy poprawia-
Jacej

przyczepno$¢, warstwy z zaprawy gruboziarnistej
wypelniajacej ubytki do kilkunastu centymetrow
oraz
warstwy wyroOwnawczej powierzchnie
Uzupetnianie rozlegtych ubytkéw betonu i odspojo- | naprawa konstrukcyjna realizowana zgodnie z pro-

nej jektem
otuliny zbrojenia na znacznych powierzchniach, od- | naprawy. Stosowany jest na ogét system naprawczy
kryte sktadajacy si¢ warstwy zabezpieczajacej zbrojenie
zbrojenie koroduje i posiada wzery - naprawa przed
konstrukcyjna. korozja, warstwy poprawiajacej przyczepnos¢, war-
stwy

z zaprawy lub betonu do napraw konstrukcyjnych
odtwarzajacej brakujacy beton konstrukcyjny, war-
stwy
Z zaprawy wyroéwnawczej
Zabezpieczenie przed korozja odkrytego w trakcie | Wyroby do wykonywania na powierzchni zbrojenia

naprawy zbrojenia stalowego powlok aktywnych (cementowych ktore moga jed-
noczesnie
stanowi¢ warstwy sczepne) lub powtok izolujacych
(polimerowych)
Szczegdtly (odwodnienia, okapy, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumen-
tacja
techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystapieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy przeprowadzi¢
kontrolg jakos$ci 1 badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot
oraz kontrol¢ przygotowania podtoza.

Wszystkie materialy - preparaty do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia, wy-
konania warstwy sczepnej, gruntowniki, betony i1 zaprawy naprawcze jak roéwniez mate-
riaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen tech-
nicznych lub aprobat technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu
okresu ich waznos$ci krajowych ocen technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslo-
nym w dokumentacji projektowe;.

Konieczna jest kontrola jakos$ci kazdego etapu robdét, tj.:

— przygotowania (oczyszczenia) podtoza i zbrojenia,

- antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,

- wykonania warstwy sczepnej/zagruntowania podtoza,
— nalozenia zaprawy/zapraw naprawczych.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow

Materialy uzyte do prac naprawczych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w
pkt. 2. niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
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- w protokole przyjecia materialdow na budowe; czy dostawca dostarczyt doku-
menty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajo-
wym badz do jednostkowego zastosowania wyrobow bedacych materiatami bu-
dowlanymi w my$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 .
(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570),

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposob przecho-
wywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz
ewentualnie innych materiatow uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych ba-
dan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé¢ wihasciwosci
okreslone w pkt. 2.2.7.12.2.8. niniejszej specyfikacji oraz okre§lone w SST zastosowanych
materialow.

6.2.2. Badania podlozy pod systemy naprawcze

Zakres badan 1 ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegoty te
nie s3 podane, nalezy kierowaé si¢ wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 ,,Wyroby i
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -Definicje, wymagania, sterowanie
jakos$cig i ocena zgodnos$ci" - Czgs¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy
oraz sterowanie jakoscig prac" podanymi ponizej w tabeli.

W zalezno$ci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymog przepro-
wadzenia dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymog przeprowadzenia badanh wymaga-
nych fakultatywnie przez PN-EN 1504-10:2005, a podanych w tablicy 13 (w tresci SST
sporzgdzanej dla konkretnej budowy nalezy podla¢ tylko te badania, ktore sq wy-
magane przez projektanta).

Tabela 13. Stan podloza przed i/lub po przygotowaniu (badania)

Wiasciwosc¢ Metoda badania lub | Badanie (B) Numer Czgstotliwosc Uwagi
obserwacji lub obserwacja| normy
©)
odspojenie uderzenie miotkiem B jednokrotnie przed za-| ++
stosowaniem
po przygotowaniu
czystosé wizualnie, ' B ppdioia i bezposred- —
przez przetarcie o nio przed zastosowa-
niem
nier6wnos¢ po- wizualnie o przed zastosowaniem 0
wierzchni
. . EN 1766
wizualnie, o EN ISO
szorstkosé metoda piaskowa, B +
3274 EN
profilometr B 1SO 4288
wytrzymato$¢ po- badanie ,,pull-off" B EN 1542 +
wierzchni podtoza na
rozciaganie
glebokosé czujnik mechaniczny EN 12504-1
i szerokos$¢ rozwarcia|  lub elektryczny, o EN 1504-4
rysy wizualnie na rdzeniu, 0] ISO 8047 o
metoda ultradzwig- B
kowa
rozwdj zarysowan | czujnik mechaniczny 0] s
lub elektryczny
zakres drgan akcelerometr s
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Wiasciwose Metoda badania lub | Badanie (B) Numer Czgstotliwosc Uwagi
obserwacji lub obserwacja| normy
©)
wizualnie, pobranie
. . probki i analiza labo- .
zawilgocenie pod- . o przed i podczas stoso-
loza rat(’)ryjng, mgtody B wania ©
posrednie (uzycie
miernikow)
temperatura podtoza termometr 0] W czasie stosowania ++
karbonatyzacja wskaznik fenolofta- B EN 14630 s
leinowy
Zawarto$¢ chlorkow | analiza chemiczna B s
wnikanie innych za- | analiza chemiczna B s
nieczyszczen
zanieczyszczenie pobranie rdzenia i B 0
rysy analiza chemiczna
opornos¢ elektryczna| metoda Wennera B S
czystos¢ istniejacego wizualnie o ISO 8501-1 0
zbrojenia
wymiary istniejacego wizualnie o 0
zbrojenia
Wiasciwosé Metoda badania lub | Badanie (B) Numer Czestotliwosé Uwagi
obserwacji lub obserwacja| normy
©)
korozja istniejacego | ogniwo pomiarowe B 0
zbrojenia wizualnie 0
czystos¢ plyt zbroje- wizualnie o ENV ISO |jednokrotnie przed za-| o
niowych 8502-1, -4 stosowaniem
wytrzymato$¢ na $ci- badanie mechan_l czne B EN 12504-1
skanie rdzenia, pomiar B EN 12504-2 "
liczby odbicia

++ wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy,
+ wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezb¢dne ze wzglgdu na warunki stosowania,
O - nie wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1, 3.2, 3.3,4.4,7.1, 7.2,
S - wymagane dla zastosowan specjalnych, numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN

1504-10:2005.

* odspojenie - celem jest wykrycie obszarow odspojonych w konstrukcji beto-
nowej lub niezwigzanych pojedynczych ziaren kruszywa w powierzchnio-
wej warstwie podtoza. Mtotkowanie lub ostukiwanie powierzchni betonu

mozna przeprowadzac¢ lekkim mtotkiem lub innym przyrzadem stosowanym
w metodzie ,,impact-echo". czysto$¢ - nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni
nie wystepuje:
- stwardniaty cement i inne osady,
- wady, takie jak kieszenie piaskowe,
- wykwity,
- kredowanie 1 wykruszanie ziaren kruszywa,
— luzne elementy, takie jak pyl, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata
obce itp.,
— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tluszcze itp.,
- $rodki antyadhezyjne, Srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych po-
wlok,
— odspojenia betonu lub zaprawy.
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Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podtoza mozna wykry¢ wizualnie,
przez przetarcie, $cieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samo-
przylepna przytozona do powierzchni wykazuje obecnos¢ pytu po oderwaniu. Zanieczysz-
czenia usungé przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotel, splukanie woda, odku-
rzenie odkurzaczem przemystowym itp.

Obecnos¢ zanieczyszczen olejowych, thustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych
itp. wykry¢ mozna poprzez ogledziny, probe zwilzenia woda, itp. W zaleznos$ci od rodzaju
zanieczyszczen usungé je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub
stosujac specjalistyczne srodki.

. nierdwno$¢ podtoza - sprawdzenie wizualne ujawni wystepowanie na powierzchni
podioza kawern i zaglebien, mogacych powodowac przerwanie ciggtosci warstwy sczepne;j
lub gruntujacej. Nierownosci podtoza mozna ocenié, uzywajac prostego stalowego ostrza.
. szorstkos¢ - ocena za pomocg profilometru lub metody piaskowej. Mozna tu korzy-
sta¢ z norm PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji beto-
nowych - Metody badan - Betony wzorcowe do badan, PN-EN ISO 3274:2011 (wersja
angielska) Specyfikacje geometrii wyrobow - Struktura geometryczna powierzchni: me-
toda profilowa - Charakterystyki nominalne przyrzadéw stykowych (z ostrzem odwzoro-
wujacym) i PN-EN ISO 4288:2011 (wersja angielska) Wymagania geometryczne wyro-
béw - Struktura geometryczna powierzchni -Zasady 1 procedury oceny struktury geome-
trycznej powierzchni metoda profilowa. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami doku-
mentacji techniczne;.
. powierzchniowa wytrzymato$¢ na rozcigganie - pomiar moze by¢ dokonany na
placu budowy metoda ,,pull-off”, np. w sposéb podany w PN-EN 1542:2000 Wyroby i
systemy do ochrony i1 napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Pomiar przyczep-
nos$ci przez odrywanie lub analogiczny. Metode te mozna stosowac bezposrednio na bada-
nej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostala cz¢sciowo nawiercona, jesli
wymagany jest pomiar wytrzymatos$ci na okreslonej glebokosci pod powierzchnig. Nalezy
zwrdci¢ uwage na staranne przygotowanie powierzchni. Liczba 1 umiejscowienie punktow
pomiarowych powinny by¢ reprezentatywne dla konkretnej naprawianej konstrukcji lub jej
elementu. Wyniki nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.1.
. glebokos¢ 1 szerokos$¢ rozwarcia rysy - mozna mierzy¢ czujnikiem elektrycznym
lub mechanicznym na odstonigtej konstrukcji. Najwazniejsze cechy rysy (szerokos¢ i jej
zmiany) podlegaja zmianom zwigzanym z warunkami pogodowymi. Oznaczajac te para-
metry, zaleca si¢ rOwniez notowanie nastepujacych dodatkowych informacji:

- daty, godziny,

- warunkéw pogodowych, tj. temperatury powietrza, zachmurzenia/deszczu (w

tym dane z dni poprzednich),
- temperatury powierzchni elementu w strefie zarysowania, a w szczegdlnych
przypadkach takze wewnatrz elementu.

Rodzaj 1 wielkos¢ rysy, stan rysy i jej krawedzi oraz wszelkie wczesniej stosowane
srodki zaradcze mozna okresla¢, wykonujac odwierty rdzeniowe. Wiercenie zawsze wpro-
wadza zaktocenia, zaleca si¢ zatem jego ograniczanie do niezbednych przypadkéw. War-
tosciowe informacje o parametrach rysy uzyskuje si¢ takze z badan ultradzwigkowych. Ba-
dania te mogg wykonywac jedynie odpowiednio przeszkoleni 1 do§wiadczeni pracownicy.
Rysy nalezy naprawi¢ sposob zgodny z dokumentacjg techniczna.

* rozwO0j zarysowan - szerokosci rysy mozna mierzy¢ czujnikiem elektrycznym
lub mechanicznym, przy czym zaleca si¢, aby pomiary byly dokonywane z
doktadnoscia co najmniej do 0,1 mm (zazwyczaj wystarczajace jest wizualne
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pordéwnanie szeroko$ci rysy ze skalibrowang linig na przymiarze kresko-
wym). Do pomiaru zmian odleglo$ci zwigzanych ze zmianami szerokos$ci
rysy mozna stosowac¢ metody o réznej czutosci:
— przymiar kreskowy,
— plytki szklane lub czujniki odksztatcen mocowane na rysie,
- szklo powigkszajace,
— znaczniki w postaci cienkich warstewek gipsu nanoszonych pedzlem na po-
wierzchnig betonu. Kiedy rysy w betonie rozszerzajg si¢, pojawiaja si¢ takze rysy
w gipsie. Ich szeroko$¢ mozna tatwo zmierzy¢, stosujac szkto powiekszajace. Po-
wtarzajac odczyty, z doktadnoscig do 0,1 mm, mozna $§ledzi¢ powolne zmiany
szerokosci rys, w tym zmiany w dtugich okresach. W razie konieczno$ci mozna
co pewien czas naktada¢ kolejne znaczniki na t¢ sama ryse.

Jezeli w ciggu dnia obserwuje si¢ zmiany szerokosci rysy, odpowiednie dane po-
winny by¢ zapisywane kilkakrotnie w ciggu dnia. Jesli zmiany szerokosci rysy sa powodo-
wane przez ruch kotowy, dla bardziej efektywnych analiz niezb¢dna moze by¢ charaktery-
styka tego ruchu. Zaleca si¢, aby okresy dokonywania pomiaréw byty dobrane tak, aby z
ich wynikow mozna byto wyciagna¢ odpowiednie wnioski dotyczace krotkoterminowych
i dziennych zmian szerokosci rysy w planowanym czasie jej wypelnienia.

Na nadbudowach mostoéw monolitycznych i podobnych konstrukcjach poddanych
bezposredniemu dzialaniu czynnikow atmosferycznych wystepuja zmiany szerokosci rys
w ciggu dnia. Najwigkszych zmian oczekuje si¢ w bezchmurne dni latem. Przy maksymal-
nej szerokos$ci rysy ruch kolowy zazwyczaj prowadzi takze do najwigkszych krétkotermi-
nowych zmian szerokosci.

. zakres drgan - w niektorych przypadkach moze by¢ istotne obserwowanie zakresu
drgan spowodowanych takimi przyczynami, jak ruch kotowy, urzadzenia lub wiatr. Do re-
jestrowania zakresu drgan mozna uzywa¢ wyposazenia do pomiarow drgan, np. akcelero-
metru.

. zawilgocenie podtoza - zawarto$¢ wilgoci w podtozu mozna oszacowac, wykonujac
nastgpujace badania i obserwacje:

- wizualnie wilgotno$¢ powierzchniowg mozna ocenic¢, stosujac nastgpujace przy-
blizone kryteria:

»sucho" - powierzchnia §wiezego przetamu o giebokosci okoto 2 cm nie powinna by¢
wyraznie jasniejsza w wyniku suszenia,

,wilgotno" - powierzchnia ma matowy, wilgotny wyglad bez potyskujacej warstewki
wody, system porow w podtozu nie powinien by¢ nasycony woda, tzn. krople wody nakta-
dane na podloze betonowe powinny w nie wsigka¢, przy czym powierzchnia powinna sta¢
si¢ po krotkim czasie ponownie matowa,

,mokro" - system poré6w moze by¢ nasycony wodg, powierzchnia betonu moze btysz-
cze¢, jednakze na powierzchni nie wystepuje wolna woda.

Dalsze wskazdwki z obserwacji mozna otrzymac przez przykrycie powierzchni folig
polietylenowa na 24 godziny. Jesli nie wystapia wyrazne slady wilgoci, powierzchnia i
warstwa przypowierzchniowa mogg by¢ uznane za suche.

— za pomocg badan laboratoryjnych (metody bezposrednie) lub metoda CM,

— metodami posrednimi (wilgotno$ciomierze elektroniczne),
— na probach pobranych na placu budowy i badaniach w laboratorium.

Dla zapraw 1 betonow polimerowych (PC) do oznaczenie wilgotnosci zaleca si¢ sto-
sowa¢ metody bezposrednie lub metode CM.
Otrzymane wartosci nalezy poréwnac z podanymi w pkt. 5.3.
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Temperatura podtoza - zaleca si¢, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Je-
$li zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru temperatury podtoza, po zastosowaniu odpo-
wiedniego materiatu zapewniajacego kontakt termiczny z podtozem mozna przeprowadzié¢
pomiar w nastepujacy sposob. Zaleca si¢ umieszczenie termometru w pozycji pomiarowe;j
w $rodku materialu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 m? i
grubosci 70 mm. Zaleca si¢ przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze,
tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 °C/5 minut. Otrzymane
wartosci nalezy poréwnac z podanymi w pkt. 5.6.

. karbonatyzacja - badanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg wskaznika fenoloftale-
inowego, jest ono podane w PN-EN 14630:2007. Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie glgbokosci karbonatyzacji w
stwardniatym betonie metoda fenoloftaleinowa.

. zawarto$¢ chlorkow - zawarto$¢ chlorkéw w podtozu betonowym mozna okreslaé,
pobierajac probki, ktore po sproszkowaniu poddaje si¢ analizie w laboratorium metoda po-
dang w PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych - Metody badaf - Oznaczanie zawartosci chlorkow w betonie. Alternatywnie mozna
uzywac systemow do badan przeznaczonych do stosowania na placu budowy (opartych np.
na metodach elektrochemicznych).

. zanieczyszczenia podtoza i rys - podloze betonowe i rysy moga by¢ zanieczysz-
czone §rodkami powodujacymi uszkodzenie poditoza oraz wyrobow i systemoOw napraw-
czych, a takze utatwiajacymi korozje zbrojenia. Do zanieczyszczen tych naleza dwutlenek
wegla, chlorki, siarczany 1 inne substancje organiczne i nieorganiczne. Historia konstrukcji
1 jej otoczenia z duzym prawdopodobienstwem wskazuje mozliwe zanieczyszczenia. Jesli
istnieje podejrzenie zanieczyszczenia, mozna pobra¢ probki za pomocg wiercenia i zbadac
je w laboratorium, aby wykonac ilosciowg 1 jakosciowq analize¢ zanieczyszczen. Alterna-
tywnie, dla niektorych rodzajow zanieczyszczen (np. siarczany, azotany), mozna uzywac
systemow do badan przeznaczonych do stosowania na placu budowy. opornos¢ elektryczna
- wg normy PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji be-
tonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig 1 ocena zgodnosci - Cze$¢ 10: Sto-
sowanie wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac oporno$c¢
podtoza i1 materiatlu naprawczego mozna mierzy¢ metodg z uzyciem probnika Wennera,
stosowanego do badania opornosci gleby. Zaleca sig, aby opornos¢ materiatu naprawczego
byta mierzona na materiale stosowanym na placu budowy lub na przygotowanych prob-
kach. Szczegoty podaje dokumentacja techniczna.

. czystos$¢ istniejgcego zbrojenia - wymagany stopien czystosci zbrojenia stalowego
zalezy od wybranej metody naprawy. Najlepiej mozna go oceni¢, poréwnujac wyglad
oczyszczonej stali z wygladem zdefiniowanym w PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie
podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokry-
tych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczesniej nato-
zonych powtok. Stopien oczyszczenia musi odpowiada¢ wymogom podanym w pkt. 5.3.

. wymiar istniejacego zbrojenia - zaleca si¢ wymiary zbrojenia mierzy¢ mechanicz-
nie, ustalajac wymiary przekroju w miejscach, w ktorych po usunieciu produktéw koroz;ji
uzyskano minimalng powierzchni¢ przekroju, tak aby mozna byto ja poréwna¢ z wyma-
gang przez dokumentacj¢ projektowa.

. stopien korozji istniejacego zbrojenia - ubytek powierzchni stali zbrojeniowej na
skutek korozji mozna oszacowac za pomocg pomiaru mechanicznego. Zaleca si¢ zwrdcenie
szczegblnej uwagi na wykrycie wzeréw korozyjnych w stali. Ubytek stali nie moze prze-
kracza¢ maksymalnej wartosci okreslonej przez dokumentacje techniczng. czystos¢ ptyt
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zbrojeniowych - plyty stalowe powinny by¢ wolne od rdzy, smaru i innych zanieczyszczen.
Zalecany stopien czystosci wynosi Sa 22 wg PN-EN ISO 8501 -1:2008 Przygotowanie
podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokry-
tych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej nato-
zonych powtok.

. rownos$¢ (odchytki wymiarowe) i spadek podtoza - powinien by¢ zgodny z wyma-
ganiami dokumentacji projektowej — (wartosci i sposob sprawdzenia zalezg od rodzaju na-
prawianego elementu i sg podawane dla konkretnego elementu/obiektu przez dokumenta-
cj¢ techniczng).

. parametry wytrzymatosciowe podtoza. Powierzchniowa wytrzymato$¢ na rozcigga-
nie mozna mierzy¢ na placu budowy metoda ,,pull-off" (np. wg PN-EN 1542:2000 Wyroby
1 systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Pomiar przyczep-
nos$ci przez odrywanie). Metode t¢ mozna stosowaé bezposrednio na badanej powierzchni
lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostala czgsciowo nawiercona, jesli wymagany jest po-
miar wytrzymatosci na okre$lonej gtebokosci pod powierzchnia.

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi (wy-
znaczajac liczbe odbicia, np. zgodnie z PN-EN 12504-2:2013-03 (wersja angielska) Ba-
dania betonu w konstrukcjach - Czg¢$¢ 2: Badania nieniszczace - Oznaczanie liczby odbi-
cia). Wyniki nalezy poréwnac¢ z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca si¢ zwrocenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbg
1 umiejscowienie punktow pomiarowych, tak aby byly one odpowiednio reprezentatywne.

W przypadku badan niszczacych mozna pobraé probki rdzeniowe i przeprowadzi¢
badanie zgodnie z PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach - Cz¢s¢ 1: Od-
wierty rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

Przyktadowy wykaz badan wg Warunkow technicznych wykonania 1 odbioru robot
budowlanych. Cz¢$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 9: Naprawa konstrukcji zelbeto-
wych przy uzyciu kompozytow z zywic syntetycznych (ITB, 2006) podano w tablicy 14.

Tabela 14. Wykaz badan podloza w przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych

(typu PC)

Rodzaj badania kontrol-

Rodzaj odbioru Wymagana warto$¢

nego
wytrzymaiosg na rozry- co najmniej 1 MPa, $rednio 1,5 MPa
wanie
odbiér podioza Wytrzyma}ﬁfg na sciska- jak dla betonu klasy B 25 *
wilgotno$é nie wieksza niz 4%
czystosé brak zabrudzen, zatluszczenia i zapylenia

kolor i ewentualnie potysk zgodny z dokumenta-
cja techniczna, gruntownik w sposob ciagly powi-
nien pokrywaé powierzchni¢ ubytku; pod doty-
kiem palca warstwa nie powinna sie lepi¢ **)

odbior warstwy gruntujacej wyglad zewnetrzny

*) 0 ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej,
*%) o ile nakladanie nie nastepuje metoda ,,mokre na mokre".

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikaja-
cymi z dokumentacji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbgdne i
wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badah powinny by¢ pordwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich ma-
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teriatlow, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akcep-
towane przez Inspektora nadzoru. Ocen¢ stanu przygotowania podtoza nalezy wykonaé
kompleksowo.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykony-
wanych robot z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz
instrukcjami producentow zastosowanych wyroboéw. W odniesieniu do syste-
moéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane
przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej
ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w
sposob pozwalajacy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespole-
nie.

Przy nakladaniu wielowarstwowym, poprzednig stwardniatla warstwe traktowac
trzeba jak podtoze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.2.

6.3.2. Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegoty te
nie s3 podane, nalezy kierowaé si¢ wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakos$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy

oraz sterowanie jakoscig prac" podanymi ponizej w tabeli.

W zaleznosci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymog przepro-
wadzenia dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymog przeprowadzenia badan wymaga-
nych fakultatywnie przez PN-EN 1504-10:2005.

Tabela 15. Warunki i wymagania podczas wykonywania robot

e Metoda badania lub Badanie (B). Numer o .
Wiasciwos¢ . lub obserwacja Czestotliwosé Uwagi
obserwacji () normy
temperatura termometr 0 podczas stosowania ++
wilgotno$¢ otoczenia higrometr o ISO 4677-1| podczas stosowania 0
1SO 4677-2
opady atmosferyczne wizualnie 0 codziennie ++
sita wiatru anemometr 0] przed zastosowaniem 0
punkt rosy termometr i higro- o ISO 4677-1| podczas stosowania 0
metr (termohigro- ISO 4677-2 (jesli konieczne)
metr)
L opad stozka B EN 12350-
Konsystencja mie-
. . Vebe B l-
szanki betonowe;j .
stolik rozplywowy B -5 .
— - codziennie lub dla
Konsystencja mie- naczynie rozpty- B EN 13395- Kazdeeo zarobu ++
szanki zaprawy i | wowe, stolik rozpty- B 3 EN &
konsystencja zaczynu| wowy, badanie na- B 13395-1, -
cementowego rzutu 2,-4
zawarto$¢ powietrza | metoda ci$nieniowa B EN 12350- +
w mieszance betono- 7
wej
grubo$¢ warstwy ma- | wizualnie na rdzeniu o EN 12504- |jednokrotnie po napra- i
terialu naprawczego grubo$ciomierz B 1 wie
wytrzymato$¢ na §ci- | badanie $ciskania B EN 12390- [jednokrotnie po napra-
i ‘Wl szedei : ) ++
skanie probki szesciennej; B 1-2,-3; wie
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L, Metoda badania lub Badanie (B). Numer S, .
Wiasciwose " lub obserwacja Czgstotliwosc Uwagi
obserwacji () normy
pomiar liczby odbi- EN 12504-
cia 2
potozenie zbrojenia | wizualnie gruboscio- o jednokrotnie przed za- 0
mierz B stosowaniem

++ - wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy,
+ - wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezbedne ze wzgledu na warunki stosowania,
O - nie wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1, 3.2,3.3,4.4,7.1, 7.2,

S - wymagane dla zastosowan specjalnych,numery norm podano w takim brzmieniu, jak podano w PN-EN
1504-10:2005

— temperatura powierza - temperature¢ otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rtecio-

wym lub cyfrowym. Zaleca si¢, aby doktadno$¢ odczytu wynosita co najmniej 1
°C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim sgsiedztwie miejsca pro-
wadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien by¢ poddawany
bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych. Zaleca si¢ wykonywanie pomia-
roOw wystarczajaco czesto, aby odnotowaé zmiany o 2°C i odnotowa¢ tendencje
obnizania lub wzrostu. Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w pkt.
5.6, chyba ze SST zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur.
temperatura podtoza - sposob badania patrz pkt 6.2.2.

wilgotno$¢ powietrza - pomiar za pomocg higrometrow.

opady atmosferyczne - badanie przez obserwacj¢ lub za pomoca miernikow. Do-
tyczy deszczu, $niegu, mgly i rosy.

sita wiatru - zaleca sig, aby badanie byto przeprowadzone anemometrem. Po prze-
kroczeniu maksymalnej dopuszczalnej predkosci wiatru (jezeli jest podana przez
dokumentacj¢) prace nalezy przerwac.

punkt rosy - badanie polega na oznaczeniu punktu rosy za pomocg termohigrome-
tru 1 porOwnaniu jej z temperaturg podtoza. Alternatywnie, nalezy osobno ozna-
czy¢ temperaturg podloza oraz wilgotnos$¢ i temperature powietrza oraz wyzna-
czy¢ obliczeniowo punkt rosy lub skorzysta¢ z gotowej tablicy 16 podanej nize;j.

Tabela 16. Wyznaczanie punktu rosy na bazie temperatury otoczenia i wilgotnosci wzglednej powietrza
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Temperatura Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w %

otoczenia w °C 40 50 60 70 80 90 100
35 19,4 23 26,1 28,7 31 33,1 35
30 15 18,5 21,4 23,9 26,2 28,2 30
25 10,5 13,9 16,7 19,6 20,1 23,2 25
20 6 9,3 12 14,4 16,5 18,3 20
15 1,5 4,2 7,3 9,6 11,6 13,4 15
10 -3 0,1 2,6 4,8 6,7 8,5 10
5 -7 -4,7 -2 0 1,9 3,5 5

W przypadku niespelnienia wymagan z pkt. 5.6. prace nalezy przerwac.

- konsystencja mieszanki betonowej lub zaprawy - oprocz metod opadu stozka,

Vebe 1 stolika rozptywowego, podanych w PN-EN 12350-1:2011 Badania mie-
szanki betonowej - Cze$¢ 1: Pobieranie probek, PN-EN 12350-2:2011 Badania
mieszanki betonowej - Czg$¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka, PN-
EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej - Cz¢$¢ 3: Badanie konsystencji
metoda Vebe lub PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej - Cz¢S$¢ 5:
Badanie konsystencji metoda stolika rozplywowego, do pomiaru konsystencji
ptynnej mieszanki betonowej mozna takze stosowa¢ metod¢ z uzyciem korytka



pomiarowego. Mieszanki betonowe, zaprawy 1 zaczyny moga by¢ badane zgod-
nie z normami PN-EN 13395-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie urabialnosci - Czg$¢ 1:
Badanie rozptywu zapraw tiksotropowych, PN-EN 13395-2:2004 Wyroby i sys-
temy do ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie
urabialno$ci - Czeg$¢ 2: Badanie ptynno$ci zaczynu lub zaprawy, PN-EN 13395-
3:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Oznaczanie urabialnos$ci - Czg¢$¢ 3: Badanie ptynno$ci mieszanki betono-
wej stosowanej do napraw lub PN-EN 13395-4:2004 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych -Metody badan - Oznaczanie urabial-
nosci - Cze$¢ 4: Stosowanie zapraw do napraw powierzchni sufitowych. Wyniki
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej lub wytycznymi pro-
ducenta.

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej - nalezy stosowaé¢ metode badania
podana w PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej - Cz¢$¢ 7: Bada-
nie zawarto$ci powietrza - Metody ci$nieniowe 1 poréwna¢ z wymaganiami do-
kumentacji techniczne;.

grubo$¢ warstwy materiatu naprawczego - grubos$¢ betonowej otuliny zbrojenia
mozna ustali¢ z uzyciem elektromagnetycznego grubo$ciomierza. Zaleca sig, aby
doktadno$¢, jakiej oczekuje sie w przecigtnych warunkach placu budowy, przy
grubosci otuliny mniejszej niz 100 mm, odpowiadata wigkszej z wartosci + 15%
lub 5 mm.

wytrzymalo$¢ na Sciskanie stwardnialego betonu lub zaprawy naprawczej mozna
mierzy¢, pobierajac probki rdzeniowe 1 Sciskajgc je zgodnie z PN-EN 12504-
1:2011 Badania betonu w konstrukcjach - Cz¢$¢ 1: Odwierty rdzeniowe - Wyci-
nanie, ocena i badanie wytrzymatos$ci na $ciskanie lub wyznaczajac liczbe odbicia
zgodnie PN-EN 12504-2:2013-03 (wersja angielska) Badania betonu w kon-
strukcjach - Cze$¢ 2: Badania nieniszczace -Oznaczanie liczby odbicia. Stosujac
te druga metode, zaleca si¢ zwrdcenie szczegdlnej uwagi na zapewnienie wiasci-
wego wzorcowania przyrzadu. Wytrzymatos¢ betonu naprawczego mozna takze
oznacza¢ zgodnie PN-EN 12390-1:2013-03 (wersja angielska) Badania betonu
- Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary 1 inne wymagania dotyczace probek do badania i
form, PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu - Cz¢$¢ 2: Wykonywanie i pielggna-
cja probek do badan wytrzymatosciowych oraz PN-EN 12390-3:2011 Badania
betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymatos$¢ na $ciskanie probek do badania za pomoca $ci-
skania probek szesciennych, natomiast wytrzymatos$¢ zapraw polimerowych, po-
limerowo-cementowych i cementowych mozna takze oznacza¢ zgodnie z norma
PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betono-
wych - Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy napraw-
czej. Otrzymane wyniki nalezy porowna¢ z wartoSciami podanymi w pkt. 2.2.2.,
2.2.5.-=-2.2.7. oraz podanymi przez producenta systemu. - potozenie zbrojenia
wzgledem zewnetrzne] powierzchni betonu oraz innych elementow zbrojenia
mozna wyznaczy¢ mechanicznie, jesli otulina betonowa zostala usunigta, lub z
uzyciem grubosciomierza, jesli zbrojenie nie jest widoczne.

W odniesieniu do materiatow naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

6.3.3. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robdt powinny by¢ odno-
towane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru.
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6.4. Badania w czasie odbioru roboét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych prac naprawczych/reprofilacyjnych, w
szczegbdlnosci w zakresie:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegoétowa)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonaw-
czej,

— jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidlowosci wykonania naprawy/reprofilacji,

— prawidlowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan doko-
nanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzien-
niku budowy dotyczace wykonanych robot. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze
nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

— czy zalagczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwier-
dzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly si¢ do natozenia systeméw napraw-
czych, a uzyte materialy spelnialy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

— czy w okresie wykonywania robdt spetnione byly warunki podane w pkt. 5.5. 1
pkt. 5.6. niniejszej ST,

— czy uktad i grubos¢ warstw zastosowanych systeméw odpowiada dokumentacji
technicznej 1 wytycznym producenta,

- czy przestrzegane byly inne warunki (np. dtugosci przerw technologicznych) mie-
dzy poszczegdlnymi etapami robot.

6.4.2. Opis badan

Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegély te
nie s3 podane, nalezy kierowa¢ si¢ wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby 1
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig 1 ocena zgodnosci - Czgs¢ 10: Stosowanie wyrobow i1 systemow na placu budowy
oraz sterowanie jako$cig prac".

W zaleznosci od konkretnego obiektu projektant moze wprowadzi¢ wymaog przepro-
wadzenia dodatkowych badan lub wprowadzi¢ wymog przeprowadzenia badan wymaga-
nych fakultatywnie przez PN-EN 1504-10:2005 - wybierajac badania z tablicy 17.

Tabela 17. Wlasciwos$ci koncowe w stanie utwardzonym - zakres i sposob badan

ostukiwanie miot- jednokrotnie dla danego
odspojenie Kiem B typu elementu, aby okre- | ++
$li¢ skuteczno$¢ naprawy
opornos¢ elektryczna metoda Wennera B S
przenikalno$¢ wody metoda Karstena B EN 12390-8 - ednokrotnic. aby okredlié
przez materiat napraw- | pomiar wnikania na B ISO 7031 |JCCNOKTOMIC, aby ORTes +
czy rdzeniu skutecznos$¢ naprawy
wizualnie lub grubo- . .
grubos¢ otuliny $ciomierzem na rdze- EN 125041 ? ednokrotnie dla danego ++
niu typu elementu
przyczepnosé materiaty jednokrotnie dla kazdego
NAPrAWCZE0 badanie ,,pull off" B EN 1542 typu elementu lub po- ++
P & wierzchni
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wytrzymato$¢ na §ci- | proba $ciskania na B EN 12504-1| jednokrotnie dla danego ++
skanie rdzeniu; typu
elementu
pomiar liczby odbi- B EN 12504-2
cia
gestosé stwardniatego metoda suszenia B EN 12390-7 | jednokrotnie po naprawie | ++
betonu
rysy skurczowe w ma- | wizualnie; czujni- 0 jednokrotnie, dla oceny —
teriale naprawczym | kiem mechanicznym skutecznosci naprawy
pustki w utwardzonym | metoda ultradzwig- B EN 12504-4 +
kowa,
materiale naprawczym radiograficzna ISO 8047
i
podtozu wizualnie, na rdzeniu 0] EN 12504-1
rozmieszczenie zbroje- | wizualnie; pomiar o +
nia grubos$ciomierzem B
nosnos¢ konstrukcji B w razie potrzeby 0
barwa i tekstura po- wizualnie o +
wierzchni po naprawie

++ - wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy,

+ -wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezb¢dne ze wzgledu na warunki stosowania,
O - nie wymagane przez PN-EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1,3.2,3.3,4.4,7.1, 7.2,
S-wymagane dla zastosowan specjalnych, numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepuja one w
PN-EN 1504-10:2005.

— odspojenie - sposob badania patrz pkt 6.2.2.

— oporno$¢ elektryczna - sposdb badania patrz pkt 6.2.2.

— przenikalno$¢ wody przez materiat naprawczy - zasada niemieckiego testu Kar-
stena jest pomiar objetosci lub zwazenie wody wnikajacej w beton w jednostce
czasu z zastosowaniem skalibrowanej szklanej rurki, umocowanej z zachowaniem
wodoszczelnosci do badanej powierzchni. Srednica rurki, zaleznie od stosowanej
normy, moze wynosi¢ 20 mm, 50 mm, 100 mm. Wysoko$¢ stupa wody, zaleznie
od stosowanej normy, moze wynosi¢ 100 mm, 150 mm, 200 mm.

W przypadku watpliwosci mozna pobra¢ rdzenie i zbada¢ ich przepuszczalno$é
zgodnie z PN-EN 12390-1:2013-03 (wersja angielska) Badania betonu - Cze¢$¢ 1: Ksztalt,
wymiary 1 inne wymagania dotyczace probek do badania i form 1 ISO 7031:1988 Concrete
Hardened - Determination Of The Depth Of Penetration Of Water Under Pressure.

Otrzymane wyniki porowna¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej lub danymi
producenta systemu.

— grubos¢ otuliny - sposéb badania patrz pkt 6.3.2. jak dla sposobu badania grubos$ci
materiatu naprawczego. Grubo$¢ otuliny musi by¢ zgodna z wymaganiami doku-
mentacji technicznej i wymaganiami odpowiednich norm (np. ze wzglgdu na klase
ekspozycji).

— przyczepnos¢ materiatu naprawczego - mozna bada¢ metoda odrywania okres$lona
w normie PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukc;ji
betonowych - Metody badan - Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie lub meto-
dami analogicznymi. Mozna takze korzysta¢ z metod podanych w normie PN-EN
ISO 4624:2016-05 (wersja angielska)

— Farby 1 lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

- wytrzymato$¢ na $ciskanie - sposdb badania patrz pkt 6.3.2.

- gestos¢ stwardniatego betonu - zaleca sig, aby gesto$¢ stwardniatej zaprawy lub
cementu naprawczego byla oznaczana metodami podanymi w PN-EN 12390-
7:2011 Badania betonu - Czeg$¢ 7: Gesto$¢ betonu. Jesli wymagana jest gestosée
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pierwotnego betonu, mozna jg oznaczac¢ pobierajgc probki rdzeniowe 1 mierzac
ich masg 1 objetos¢.

— rysy skurczowe w materiale naprawczym - w tym zakresie mozna prowadzi¢ ob-
serwacje wizualne i wykonywaé pomiary miernikiem. Bardzo mate rysy mozna
wykry¢ przez zmoczenie powierzchni 1 pozostawienie jej do wyschnigcia. W cza-
sie wysychania rysy stajg si¢ widoczne, poniewaz zatrzymujg wod¢ dtuzej niz po-
wierzchnia niezarysowana.

— pustki w utwardzonym materiale naprawczym i podtozu - pustki, w tym spowo-
dowane przez nicodpowiednie zaggszczenie, iniekcje lub wypelnianie rys, oraz
rysy mozna wykry¢ radiograficznie lub metoda ultradzwickowa impulsowa (PN-
EN 12504-4:2005 Badania betonu - Czg¢s¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultra-
dzwigkowej). Alternatywna metoda moze by¢ wywiercenie rdzenia PN-EN
12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach -Czgs¢ 1: Odwierty rdzeniowe -
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatos$ci na $ciskanie) i sprawdzenie wizualne.
Niedopuszczalne jest wystepowanie rys i1 pustek materiale naprawczym.

— rozmieszczenie zbrojenia - polozenie zbrojenia wzgledem zewngtrznej po-
wierzchni betonu oraz innych elementéw zbrojenia mozna wyznaczy¢ z uzyciem
grubos$ciomierza, jesli zbrojenie nie jest widoczne. Uktad zbrojenia musi by¢
zgodny z podanym w dokumentacji techniczne;.

— nos$no$¢ konstrukeji - proby obcigzania na placu budowy moga by¢ konieczne,
jesli trzeba ustali¢ no$nos¢ elementu lub konstrukcji po naprawie.

— barwa 1 tekstura powierzchni po naprawie - jezeli dokumentacja techniczna nie
stawia innych wymagan, Zaleca si¢, aby barwa i tekstura powierzchni po naprawie
odpowiadaty powierzchni oryginalnej tak dalece, jak jest to mozliwe (o ile doku-
mentacja techniczna nie stanowi inaczej).

W przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych (zapraw polimerowych
typu PC) wykaz badan wg Warunkoéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowla-
nych. Czgs¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 9: Naprawa konstrukcji zelbetowych przy
uzyciu kompozytéw z zywic syntetycznych (ITB, 2006) podano w tablicy 18.

Tabela 18. Wykaz badan w przypadku stosowania zapraw typu PC (polimerowych)

Rodzaj badania kon-

Rodzaj odbioru
trolnego

Wymagana warto$é

pod dotykiem palca kompozyt nie powinien si¢ lepic;
pod naciskiem metalowego przedmiotu o zaokraglonych
ksztattach brak trwatego wg niecenia

utwardzenie kompo-
zytu

odbior wypetnienia
ubytku kompozytem zy-
wicznym

przyczepnos¢ kompo-
zytu do podtoza beto- co najmniej 1,5 MPa
nowego
wyglad zewn¢trzny na-
prawy zywicznej
6.4.3. Dodatkowe badania wlasciwosci technicznych systemow naprawczych przed i po
stwardnieniu jak i naprawianej konstrukcji

zgodny z dokumentacja techniczna

Badania takie przeprowadza si¢ z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakos$ci
lub gdy konieczno$¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i1 szcze-
gbélowej specyfikacji techniczne;.

Decyzj¢ o wyborze parametréw do sprawdzenia oraz przeprowadzeniu dodatkowych
badan podejmuje si¢ w sposob indywidualny. Oceny wynikow badan nalezy dokonywaé w
sposob kompleksowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne' pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot

Dla przygotowania (czyszczenia) podtoza betonowego jednostka rozliczeniows jest
1 m?. Prace naprawcze oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiécie naprawianej po-
wierzchni dla konkretnej grubosci warstwy naprawczej lub w metrach sze$ciennych, na-
prawy elementdéw konstrukcyjnych o wigkszych grubosciach warstw.

Obmiar robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykona¢ przed natozeniem war-

stwy zakrywajace;j.
8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000, pkt 8

8.2.0dbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu prac naprawczych/reprofilacyjnych robotami ulegajacymi zakry-
ciu s3:

— przygotowanie podtoza (betonu i zbrojenia),

— wykonanie antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej lub gruntujacej (jezeli naktadanie nie nastgpuje
metoda ,,mokre na mokre"),

- kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej naktadanej warstwy
systemu.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do nakla-
dania systemOw naprawczych, natomiast odbior kazdej ulegajacej zakryciu warstwy sys-
temu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przy-
gotowania podloza okre§lonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz SST 1 zezwoli¢ na przystapienie do naktadania systemoéw naprawczych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac 1 rodzaje materialdéw koniecznych do usu-
ni¢cia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przepro-
wadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (Kierownik budowy).
8.3.0dbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci czeséci robdt. Odbioru czgsciowego ro-
bot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowa-
nych robotach i ich usunigcie przed wykonaniem nast¢pnej warstwy lub odbiorem konco-
wym. Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci
Kierownika budowy.
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Protokot odbioru czgsciowego jest podstawg do dokonania cz¢sciowego rozliczenia ro-
bot (jezeli umowa takq forme przewiduje).
8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbiodr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odnie-
sieniu do ich zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz szcze-
gotowa specyfikacja techniczng. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokona-
nej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania okresla

umowa.

8.4.2. Dokumenty do koncowego odbioru
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Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wyko-
nywania robot,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowa-
dzonych robot oraz protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym badZz do jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow budowla-
nych,

protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu,

protokoty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych 1 ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumen-
tami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.5. 1 5.6. niniejszej specy-
fikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a do-
starczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne 1 prawidtowe pod wzgledem mery-
torycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny prace nie powinny by¢ odebrane.
W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci

robot z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5.
15.6. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ prace naprawcze ponownie
do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika oraz

nie ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wyna-
grodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie s3g mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobo-
wigzany jest usung¢ wadliwie wykonane warstwy naprawcze/reprofilacyjne, po-
nowne wykona¢ prace naprawcze/reprofilacyjne i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzu-
petnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli za-
mawiajacego 1 wykonawcy. Protokot powinien zawierac:



— ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

— ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego po-
mie¢dzy zamawiajacym a wykonawcag.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu prac naprawczych/re-
profilacyjnych po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, a negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych pracach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymaga-
nia ogolne'" Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbio-
réw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego 1 odebranego zakresu robdt stanowi
warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie:

Wariant 1

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci
robot zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

Wariant 2
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania prac naprawczych/reprofilacyjnych lub kwoty ryczat-
towe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi 1 sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— zabezpieczenie elementOw nie przeznaczonych do obrobki,

- przygotowanie materialow,

— oceng 1 przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami naprawczymi i montaz po wykonaniu robot elemen-
tow, ktoére wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac,

- wykonanie prac naprawczych/reprofilacyjnych,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadoéw materiatdéw w sposéb podany w niniej-
szej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci i odpadow),
lub w specyfikacji ST-0 ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producen-
tow 1 wymaganiami specyfikacji,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i wytyczne

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia 1 ocena zgodnosci — Czg$¢ 1:
Definicje.

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby 1 systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betono-
wych. Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci. Czg$¢ 2: Sys-
temy ochrony powierzchniowej betonu.

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia 1 ocena zgodnosci — Czg$¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby 1 systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakos$cia i ocena zgodnosci — Czg$¢ 4:
Laczenie konstrukcyjne.

PN-EN 1504-5:2013-09 Wyroby 1 systemy do ochrony i napraw konstrukcji beto-
nowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia 1 ocena zgodnosci — Czg$¢ 5:
Iniekcja betonu.

PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig 1 ocena zgodnosci — Czgs¢ 6:
Kotwienie stalowych pretow zbrojeniowych.

PN-EN 1504-7:2007 Wyroby 1 systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia 1 ocena zgodnosci — Czg$¢ 7:
Ochrona zbrojenia przed korozja.

PN-EN 1504-8:2016-07 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji beto-
nowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig oraz ocena 1 weryfikacja sta-
tosci wlasciwosci uzytkowych — Cze$¢ 8: Sterowanie jako$cig oraz ocena i weryfi-
kacja statosci wtasciwosci uzytkowych (wersja angielska).

PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig 1 ocena zgodnosci — Czgs$¢ 9:
Podstawowe zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow.

PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie ja-
koscig 1 ocena zgodnosci — Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow 1 systemow na placu
budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

PN-EN 197-1:2012 Cement — Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci do-
tyczace cementoOw powszechnego uzytku.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgod-
nosci.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kry-
teria zgodno$ci (wersja angielska).

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton — Wymagania, wtasciwos$ci, produkcja i zgodnos$¢
(wersja angielska).



PN-EN 13687-1:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan — Oznaczanie kompatybilno$ci cieplnej — Czegs¢ 1: Cykliczne
zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w roztworze soli odladzajace;.

PN-EN 13687-2:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan — Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Cz¢$¢ 2: Cykliczny
efekt burzy (szok cieplny).

PN-EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwos$ci przy zginaniu
(wersja

angielska).

PN-EN 12615:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie.

PN-EN 12189:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie czasu przydatnosci do uzycia.

PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systemow powtokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie
probek oraz wytyczne do badan.

PN-EN 1799:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
— Metody badan - Badanie przydatnos$ci konstrukcyjnych materiatow klejacych do-
stosowania na powierzchniach betonowych.

PN-EN 12636:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie przyczepnos$ci betonu do betonu.

PN-EN 13733:2004Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie trwato$ci konstrukcyjnych materiatow kleja-
cych.

PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
— Metody badan - Betony wzorcowe do badan.

PN-EN 13894-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci zmeczeniowej pod obcigzeniem
dynamicznym - Czg$¢ 1: Podczas pielegnacji (wersja angielska).

PN-EN 13894-2:2004 Wyroby 1 systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betono-
wych —Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci zmeczeniowej pod obcigzeniem
dynamicznym - Cze$¢ 2: Po utwardzeniu.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, ba-
danie 1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cz¢$¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych
oraz podtozy stalowych po calkowitym usunigciu wezesniej nalozonych powtok.
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby 1 lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji sta-
lowych za pomoca ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje po-
wierzchni 1 sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan - Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw w betonie.

PN-EN ISO 4288:2011 Wymagania geometryczne wyrobow — Struktura geome-
tryczna powierzchni — Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej po-
wierzchni metoda profilowa (wersja angielska).

PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 1: Odwierty rdze-
niowe — Wycinanie, ocena i badanie wytrzymalos$ci na $ciskanie.
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PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach — Czgs¢ 2: Badania nie-
niszczace — Oznaczanie liczby odbicia (wersja angielska).

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu — Cze¢$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultra-
dzwickowe;.

PN-EN 14630:2007 Wyroby i systemy do ochrony i1 napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan — Oznaczanie glgbokos$ci karbonatyzacji w stwardniatym be-
tonie metoda fenoloftaleinows.

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktéw — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni —
Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-EN ISO 3274:2011 Specyfikacje geometrii wyrobow — Struktura geometryczna
powierzchni: metoda profilowa — Charakterystyki nominalne przyrzadow styko-
wych /z ostrzem odwzorowujacym/ (wersja angielska).

PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej — Cze$¢ 1: Pobieranie probek.
PN-EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej — Czg$¢ 2: Badanie konsysten-
cji metoda opadu stozka.

PN-EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej — Czg$¢ 3: Badanie konsysten-
cji metoda Vebe.

PN-EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej — Czg$¢ 4: Badanie konsysten-
cji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci.

PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej — Czg$¢ 5: Badanie konsysten-
cji metoda stolika rozplywowego.

PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej — Cze$¢ 7: Badanie zawarto$ci
powietrza — Metody ci$nieniowe.

PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu — Cz¢s$¢ 1: Ksztalt, wymiary 1 inne wy-
magania dotyczace probek do badania i form (wersja angielska

PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu — Cz¢$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja pro-
bek do badan wytrzymato$ciowych

PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu — Czg$¢ 3: Wytrzymatos¢ na $ciskanie pro-
bek do badania.

PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu — Czeg$¢ 7: Gestos¢ betonu.

PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu — Cz¢$¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod
ci$nieniem.

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery — Préba odrywania do oceny przyczep-
nosci (wersja angielska).

PN-EN 13578:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych — Metody badan — Kompatybilno$¢ z betonem wilgotnym.

ISO 7031:1988 Concrete Hardened — Determination Of The Depth Of Penetration
Of Water Under Pressure.

DIN 18202:2013-04 Toleranzen im Hochbau — Bauwerke.

ISO 4677-1:1985 Atmospheres for conditioning and testing — Determination of rel-
ative humidity — Part 1: Aspirated psychrometer method.

ISO 4677-2:1985 Atmospheres for conditioning and testing — Determination of rel-
ative humidity — Part 2: Whirling psychrometer method

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U.
z 2016 r. Nr 0, poz. 1570).



Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0,
poz. 290).

Ustawa z 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst
jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0 poz. 1203, z p6zniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardow niebezpiecznych (Dz. U. z
2011 r. Nr 227, poz. 1367).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobdéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.
Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Komisji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie che-
mikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mie-
szanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i1 1999/45/WE oraz zmie-
niajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoto-
wego zakresu i1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wyko-
nania 1 odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst
jednolity Dz. U. 22013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie wa-
runkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst
jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowa-
nia opakowan substancji niebezpiecznych 1 mieszanin niebezpiecznych oraz nie-
ktérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450).
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograni-
czen produkcji, obrotu lub stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub
stwarzajacych zagrozenie oraz wprowadzania do obrotu lub stosowania wyrobow
zawierajacych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr
0, poz. 769).

10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisj¢ Europejska na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych,
wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. Nr 32 22004 r., poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych cze$¢ C: Zabezpie-
czenia 1 izolacje, zeszyt 9: Naprawy konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompo-
zytow z zywic syntetycznych, ITB, Warszawa 2006.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - czes¢ A: Roboty
ziemne i1 konstrukcyjne, zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe, ITB, 2013.
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Schwimmbadbau. Hinweise fur Planung und Ausfuhrung keramischer Belage im
Schwimmbadbau, ZDB, 2008.

Schwimmbadbau Hinweise fur Planung und Ausfuhrung keramischer Belage im
Schwimmbadbau, ZDB, 2012.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne 1 zywiczne, ITB, 2013.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Poradnik projek-
tanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru." Praca zbiorowa, Verlag Dasho-
fer, Warszawa 2013.

A.Sokalska, T. Mozaryn - Naprawa i ochrona konstrukcji zelbetowych. Poradnik.
ITB, 2012.

L. Czarnecki, P.H. Emmons - Naprawa i ochrona konstrukcji betonowych. Polski
Cement 2002.

M. Rokiel - Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w
praktyce. Dom Wydawniczy MEDIUM, wyd. II, Warszawa 2009.

IBDiM Zastosowanie betonu natryskowego (torkretu) do napraw obiektow mosto-
wych, IBDiM, 1990.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania
ogoblne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie 3, OWEOB Promocja - 2017 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robodt zwigzanych z budowa ogrodzenia wokot Zbiornika na Szlake, ul. Wielko-
piecowa 1, 27-200 Starachowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzgled-
nieniu przepisow BHP.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Wykonanie nowego ogrodzenia w miejscu zdemontowanego. Zastosowac ogrodze-
nie systemowe, sktadajace si¢ ze stupkow, porgczy oraz elementow wypetniajacych pomie-
dzy nimi. Porecz ochronna umieszczona na wysokosci co najmniej 1,1 m. Maksymalny
przeswit lub wymiar otworu pomiedzy elementami wypelnienia balustrady 0,2 m.

Zakres 1 i1lo$¢ wymienionych czynnosci okreslajg przedmiar i kosztorys naktadczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed dostawaniem si¢ os6b niepoza-
danych

1.4.2. Przesta ogrodzeniowe - rama z ksztattownikow stalowych

1.4.3. Wysokos¢ ogrodzenia - odlegtos¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punk-
tem ogrodzenia

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi pol-
skimi normami i definicjami podanymi w specyfikacji ,,Wymagania ogolne"

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa i ST.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne".
2.2. Rodzaje materialow.

Ogrodzenie systemowe, panelowe z porgcza ochronng umieszczong na wysokosci co
najmniej 1,1 m.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-0 ,,Wymagania
ogolne"
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST-0 ,,Wymagania
ogolne".
4.2. Transport materialow

Materiaty do wykonania ogrodzen nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warun-
kach zabezpieczajacych ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycz-
nymi. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do trans-
portu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢, np. za
pomocg tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jej frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w specyfikacji ,,Wymagania og6lne".
5.2. Zasady wykonywania ogrodzen
W zaleznosci od wielkosci robot, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera
zakres robdt ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zaple-
czu. Przed wykonaniem wlasciwych robot ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trase ogro-
dzenia w terenie na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera.
Do podstawowych czynnos$ci, objetych niniejsza ST, przy wznoszeniu ogrodzenia
naleza:
- osadzenie i zabetonowanie stupkow ogrodzenia,
- montaz przesel ogrodzeniowych kompletnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne"
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentow za-
swiadczenie o jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materialéw przeznaczonych do wy-
konywania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw, zgod-
nie z wymaganiami okreslonymi w punkcie. Do materialow, ktorych producenci sg zobo-
wigzani (przez wlasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) na-
leza:
— ogrodzenie systemowe
6.3. Badania w czasie wykonywania robaét
6.3.1 Badania materialdow w czasie wykonywania robot.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jako$ci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia. W czasie wykonywania ogrodze-
nia nalezy zbadac:
a) zgodno$¢ wykonywania ogrodzenia z dokumentacjg projektowa (lokalizacja,
wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
¢) prawidlowos¢ wykonania i montazu przgsel ogrodzeniowych,
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6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spelniajace wymagan ustalonych punktach ST zostang
przez Inzyniera odrzucone. Wszystkie elementy i odcinki ogrodzenia, ktore wykazuja od-
stepstwa od postanowien ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wyko-
nawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg ogrodzenia jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu rzeczy-
wistej dlugosci ogrodzenia tacznie z bramami 1 furtkg.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i1 badania daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania
og6lne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
— PN-EN 197-1:2012 Cement — Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno-

Sci dotyczace cementoOw powszechnego uzytku.

- PN-EN 206+A1:2016-12 Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1
zgodno$¢ (wersja angielska).

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania pro-
bek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesOw produkcji betonu.

- PN-EN 10025-1:2007: Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyj-
nych -- Czgs¢ 1: Ogbdlne warunki techniczne dostawy

- PN-EN 10027-1:2016-12: Systemy oznaczania stali -- Cz¢§¢ 1: Znaki stali

- PN EN 12620: 2004 Kruszywa do betonu

- PN-EN 13670:2011: Wykonywanie konstrukcji z betonu

— PN-EN ISO 3543:2004: Powloki metalowe 1 niemetalowe -- Pomiar grubosci
-- Metoda beta-odbiciowa

— PN-EN ISO 683-2:2018-08: Stale do obrdbki cieplnej, stale stopowe 1 stale
automatowe -- Czg$¢ 2: Stale stopowe do hartowania i odpuszczania

— PN-EN ISO 683-3:2019-11: Stale do obrdbki cieplnej, stale stopowe 1 stale
automatowe -- Czg$¢ 3: Stale do naweglania

- PN-EN ISO 8501-1:2008: Przygotowanie podtozy stalowych przed naktada-
niem farb i podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni
-- Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych pod-
tozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powtok

— PN-EN ISO 8503-1:2012: Przygotowanie podtozy stalowych przed naktada-
niem farb 1 podobnych produktow -- Charakterystyki chropowatosci po-
wierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-§ciernej -- Czg$¢ 1:
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Wyszczegdlnienie 1 definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny po-
wierzchni po obrobce strumieniowo-$cierne;j

— PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre§lenie agresywnosci
korozyjnej §rodowisk.
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp - bezpieczenstwo 1 higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych






1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wtornych izolacji scian wykonywanych metoda iniekcji
w Budynku Wyciagu, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstaw¢ opracowania szczego-
towej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzgled-
nieniu przepiséOw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie metodg in-
iekcji wtornych izolacji poziomych (przepon), strukturalnych i kurtynowych w budynkach.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materia-
tow wykorzystywanych do robdt izolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowaw-
czych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji wtdérnych wykonywa-
nych metoda iniekcji (chemiczng).

Specyfikacja ta nie dotyczy wykonywania przepon metodami mechanicznymi np.
metoda wciskania blach oraz tynkow renowacyjnych na murach, w ktoérych odtworzono
1zolacj¢ metoda iniekcji. Roboty te ujete sa w odrebnych standardowych specyfikacjach
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

1.4.1. Podloze - element budynku, w ktorym wykonana ma by¢ izolacja wtdrna.

1.4.2. Przepona (izolacja pozioma) - wytworzona w murze bariera zabezpieczajaca
przed kapilarnym podcigganiem wilgoci, umozliwiajaca uzyskanie w dalszym cza-
sie, w strefie muru nad przepona, obszaru normalnej wilgotnosci.

1.4.3. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - gotowy lub przygotowany przed rozpoczgciem
prac iniekcyjnych preparat, ktory penetrujac przestrzen w przekroju poprzecznym
muru tworzy chemiczng blokade przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie.

1.4.4. Koncowka iniekcyjna - urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie kompozycji in-
iekcyjnych pod ci$nieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

1.4.5. Wilgotnos¢ masowa materialu [%] - stosunek masy wody zawarte] w materiale
do masy materiatu suchego wyrazony w %.

1.4.6. Sorpcja - wymiana pary wodnej pomi¢dzy powietrzem z otoczenia a materiatem
porowatym, az do osiggni¢cia punktu rOwnowagi.

1.4.7. Wilgotnos$¢ sorpcyjna [%)] - stosunek masy pary wodnej wchlonigtej przez mate-
rial z otoczenia przy stanie rownowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgot-
nos$ciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.
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1.5.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.6.

Dokumentacja wykonania izolacji wtérnych metodami chemicznymi

Dokumentacja wykonania izolacji wtornych stanowi czgs$¢ sktadowa dokumentacji
robot remontowo-renowacyjnych, zawierajgcej:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruk-
tury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i1 formy projektu bu-
dowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia, dla
ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infra-
struktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku
zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-
struktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy doku-
mentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i1 odbioru robot bu-
dowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, ta-
blicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczen-
stwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmia-
nami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostko-
wego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwiet-
nia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,
protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacj¢ powykonawcza czyli wecze$niej wymienione czgsci sktadowe do-
kumentacji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania ro-
bot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.
U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji
projektowej robot renowacyjnych i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt bu-
dowlanych opracowanych dla konkretnego budynku.

Powinny one zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje i rozwigzania:
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analizg oraz okreslenie przyczyn zawilgocenia i zasolenia murdw a takze innych
zniszczen,

analiz¢ stanu technicznego budynku oraz sprawdzenie budowy przegrdod (np.
metodg wiercen probnych), w ktorych odtworzona bedzie izolacja,

na podstawie wstepnych badan okreslenie zakresu, sposobdéw 1 warunkow tech-
nicznych odtworzenia izolacji (rodzaj iniekcji, materiat iniekcyjny, $rednica 1
rozstaw otworow iniekcyjnych) i wykonania robot renowacyjnych.

W ramach analizy przyczyn zawilgocenia konieczne moze by¢ okreslenie:

warunkow gruntowo-wodnych,

wptywu uksztaltowania terenu na zawilgocenie spowodowane przez wody na-
pltywowe,

stanu systemu odprowadzajacego wody opadowe,

innych zrédet wody i wilgoci (uszkodzen instalacji wod-kan, nieszczelnosci da-
chow, okien itp.),

stanu istniejacych izolacji,

udzialu wilgoci podciagganej kapilarnie, na podstawie bilansu wilgoci,
rozktadu zawilgocenia i zasolenia przegrod wraz z okresleniem rodzajow i ste-
zen wystepujacych soli,

obecnosci lub braku grzybow, z ewentualng ekspertyza mykologiczna,
warunkow cieplno-wilgotnosciowych (wilgo¢ kondensacyjna, mostki ter-
miczne).

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skla-
dowania podano w ST ,,Wymagania ogélne'" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania izolacji wtérnych metoda iniekcji powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zhar-
monizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z euro-
pejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czton-
kowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanag przez pro-
ducenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow maja-
cych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okre§lonym przez Ko-
misje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlega-
jace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnos$ci
z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyrob bu-
dowlany".

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wy-
robu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).
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2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania iniekcji przegrod budynkow powinny odpowia-
da¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicz-
nych).

2.2.1. Materiaty do iniekcji

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢ wykonywane z jedno- lub dwusktad-
nikowych wyrobdéw o konsystencji:

- plynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikonow itp., gotowych do stosowania
preparatow w formie dostarczonej przez producenta badz po ich rozcienczeniu
lub zmieszaniu sktadnikoéw,

— sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym sktadnikiem ptynnym
preparatoOw na bazie cementu.

2.2.2. Woda

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Woda pochodzaca z innych zrédet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004
,»Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu".

2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobow do iniekcji

Wyroby do iniekcji moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace wa-

runki:

- sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej (szczegotowej),

- s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc) 1
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odnie-
sienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 po-
wszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnos$ci do uzycia (termin
zakonczenia robot iniekcyjnych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem po-
danych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
Wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot iniekcyjnych preparatow szkodliwych dla
zdrowia i zycia ludzi oraz materiatdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw 1 wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robdt iniekcyjnych

Wszystkie preparaty do iniekcji powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesie-
nia tj. norm badz aprobat technicznych.
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Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych (szczegol-
nie workOw z materiatami sypkimi) powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby iniekcyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5C a ponizej +35C. Wyroby pako-
wane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robo6t, to wodg¢ na-
lezy przechowywac¢ w szczelnych i1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno prze-
chowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze-
$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne' Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét iniekcyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spo-
woduja niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robdt oraz beda
przyjazne dla §rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych iniek-
cje.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta systemu,
w szczegdlnosci w zakresie rodzaju 1 typu urzadzenia oraz pakerow do ci$nieniowego po-
dawania preparatow w otwory.

Do wykonywania robdt iniekcyjnych nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

a) do wiercenia: wiertarka elektryczna, elektropneumatyczna wiertnica bezwibra-
cyjna wyposazona w wiertla; przy wigkszych grubosciach muréw wiertarka po-
winna by¢ wyposazona w prowadnice pozwalajaca na zachowanie stalego kata
pochylenia otworow,

b) do odpylenia odwiertow - odkurzacz przemystowy, pompka, spr¢zarka,

C) do podawania preparatu w otwory - iniektor (urzadzenie ttokowe do iniekcji ni-
skoci$nieniowej) lub pompa iniekcyjna z koncowkami iniekcyjnymi 1 wezem in-
iekcyjnym, sprezarka,

d) pomocnicze - waga do odwazania preparatow, metrowka, latarka, lejek do grawi-
tacyjnego wlewania preparatu iniekcyjnego, lanca do wypelniania otworow wy-
prawa, termometr, wilgotno$ciomierz, naczynie i wiertarka z mieszadtem wolno-
obrotowym do przygotowania zapraw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegolowe dotyczace transportu materialow do iniekcji

Wyroby do robdt iniekcyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samo-
chodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym.
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Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢
recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu
1 narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Materiaty iniekcyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na
catej powierzchni fadunkowej srodka transportu i zabezpieczy¢ przed mozliwos$cig przesu-
wania si¢ w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu preparatow iniekcyjnych workowanych oraz materia-
tow ptynnych w pojemnikach, kontenerach, itp., musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mecha-
nicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode na-
lezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozic¢
wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej prze-
trzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét iniekcyjnych

Do odtwarzania izolacji metoda iniekcji mozna przystapi¢ po wykonaniu szczegoto-
wych badan wstepnych zawilgocenia (bilansie wilgoci) umozliwiajacych wybor optymal-
nej metody 1 materiatu do iniekcji oraz po sprawdzeniu i1 przygotowaniu muru do iniekcji,
a takze ustaleniu przebiegu iniekcji i ewentualnym wykonaniu wstgpnych iniekcji, pozwa-
lajacych na okreslenie rzeczywistego zuzycia materialu do iniekcji oraz na oszacowanie
czasu trwania nasycenia muru.

5.3. Wymagania dotyczace przygotowania muru do iniekcji

Przed rozpoczeciem robot iniekcyjnych nalezy oceni¢ stan techniczny muru, odstonié
1 oczysci¢ pas muru, w ktorym wykonywana bedzie izolacja wtdrna. Luzne fragmenty muru
nalezy usung¢, uzupehic ubytki, zasklepi€ rysy, a fugi oczys$ci¢ i wyspoinowa¢ zgodnie z
wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej, odpowiednio do wskazoéwek produ-
centa systemu.

Informacje o wlasciwosciach muru 1 jego jednorodnosci najlepiej ustali¢ wykonujac
wiercenia probne. Wyniki tych ustalen nalezy podac (zapisa¢) w szczegotowej specyfikacji
technicznej lub protokole z przeprowadzenia badan wstepnych.

5.4. Warunki prowadzenia robot iniekcyjnych

Roboty iniekcyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz po-
dano w instrukcji (karcie technicznej) producenta materialéw iniekcyjnych. Najczesciej
temperatura powietrza 1 podloza (muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie
nizsza niz +5C 1 nie wyzsza od +30C.

Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami okreslonymi
przez producenta stosowanych preparatow iniekcyjnych.

Roboty iniekcyjne prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywa¢ w wyko-
pach o szerokos$ci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gigbokos¢ wykopu przekracza 1 m, to
wykop nalezy wykona¢ ze skarpami (2 m dla skal zwartych, jednorodnych odspajanych
mechanicznie) lub o §cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj wzmocnie-
nia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.
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5.5.

Wymagania dotyczace wykonania izolacji metodg iniekcji

5.5.1. Wymagania og6lne

A.

B.

Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajgcemu
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.

W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezgco sporzadzac protokél, w ktérym na-
lezy uyjmowac dane okreslone w pkt. 6.3.

W zalezno$ci od stosowanej metody otwory wykonuje si¢ jedno-, dwu- lub wielo-
rzedowo.

W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wyko-
nywa¢ w spoinach.

W murach wykonanych z materiatow chtonnych (np. piaskowiec, cegla) otwory dla
wprowadzenia preparatu nalezy wykonywaé¢ w materiale konstrukcyjnym muru a
nie w spoinie.

W murach grubych (od 60 cm) zaleca si¢ wykonywac iniekcje dwustronna tj. wier-
ci¢ otwory z obu stron muru, przy czym dlugo$¢ otworu powinna by¢ taka, by w
rzucie poziomym byla nie mniejsza niz 2/3 grubosci $ciany. W celu uniknigcia
ewentualnego trafienia otworu w otwor z przeciwleglej strony $ciany nalezy wyko-
na¢ pelny cykl pracy tj.: wiercenie, aplikacj¢ preparatu iniekcyjnego, wypetnienie
otwordéw zaprawa z jednej strony, a dopiero po zakonczeniu tych operacji wykonac
taki sam cykl z drugiej strony. Ilosci zuzycia materiatow najlepiej wyznaczy¢ po-
przez iniekcje probng lub przez zastosowanie odpowiedniego dla danej metody
wspotczynnika odnoszacego si¢ do zuzycia materialow przy wykonywaniu iniekcji
jednostronnej, okreslonego przez producenta systemu.

Otwory, w ktorych stwierdzono niewielkie spgkania, zarysowania muru nalezy za-
la¢ mlekiem wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez produ-
centa systemu.

Iniekcje¢ wykonuje si¢ metoda bezcisnieniowa (grawitacyjng) lub metoda nisko-,
srednio- lub wysokoci$nieniowg. Wysokos¢ ci$nienia podana w szczegdtowej spe-
cyfikacji technicznej powinna by¢ dostosowana do wymagan producenta systemu
oraz parametroéw wytrzymatosciowych muru. Typy pomp i1 koncoéwek iniekcyjnych
do iniekcji cisnieniowej nalezy dostosowac¢ do wymagan producenta systemu.
Iniekcj¢ wykonuje si¢ w obszarze wystgpowania wilgoci bezci$nieniowej. W strefie
wystepowania wody pod ci$nieniem iniekcje mozna wykonywac tylko z materia-
tow systemowych przeznaczonych do takiego zastosowania, zgodnie z zaleceniami
ich producenta.

Proces iniekcji ciSnieniowej nalezy przeprowadza¢ z duza ostroznoscia, przy regu-
lacji ci$nienia. Przy gwattownej zmianie cisnienia na manometrze proces iniekcji
nalezy przerwac i rozpocza¢ od nowa od minimalnego ci$nienia.

W trakcie iniekcji nalezy na biezaco kontrolowaé zuzycie materiatu iniekcyjnego.
Zuzycie okreslonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe,
zgodne ze zuzyciem teoretycznym okreslonym przez producenta systemu. Rzeczy-
wiste zuzycie zalezy od faktycznego stanu muru, porowato$ci materiatu, z ktérego
jest wykonany, jego zawilgocenia oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest
okreslanie koniecznego zuzycia materialu do iniekcji oraz czasu jego ttoczenia na
podstawie wiercen i iniekcji probnych.
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Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji probnych przyjmuje si¢ zuzycie podawane przez
producenta systemu.

L. W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym
izolowanej przegrody lub przy zbyt malym zuzyciu preparatu nalezy wykona¢ do-
datkowe iniekcje doszczelniajace (reiniekcje).

M. Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementow, w strefie wykonywania robot
izolacyjnych, nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem w sposob przewidziany w szcze-
gotowej specyfikacji technicznej, zgodnie z zaleceniami producenta systemu.

5.5.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej jednorzedowej

Metodg iniekcji bezcisnieniowej jednorzedowej stosuje si¢ do wykonywania przepon
w murach ceglanych i kamiennych przy $rednim stopniu ich zawilgocenia. Srednica otwo-
réw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod
katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym
co 10-15 cm, na glgboko$¢ o 5-8 cm mniejsza niz grubo$¢ muru. Wiercenie nalezy prze-
prowadzi¢ tak, aby otwor przechodzil przez co najmniej jedng spoing, za§ w murach gru-
bych (od 30 cm) przez co najmniej dwie spoiny poziome. Z otworéw nalezy usunaé pyt
przez odessanie lub przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia
stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spgkania lub puste przestrzenie, przez
ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekdw podawanego preparatu, to za-
kwestionowane otwory nalezy wypelni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po
rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wy-
kona¢ nawiercenia, a w oczyszczone otwory wla¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniek-
cji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory na-
pehia si¢ 3-4 razy tak, aby uzyska¢ zalecane przez producenta systemu badz ustalone w
probnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecigtnie 24-48 godzin.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypehi¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawa syste-
mowa, wskazang przez producenta materialow iniekcyjnych.

5.5.3. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej dwurzgdowej

Metodg iniekcji bezcisnieniowej dwurzedowej stosuje si¢ w murach ceglanych 1 ka-
miennych przy Srednim stopniu ich zawilgocenia, dla zapewnienia wigkszej skutecznosci
przepony w stosunku do przepony wykonywanej poprzez iniekcje jednorzedows. Srednica
otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w dwoch rzedach oddalonych
zazwyczaj od siebie o 6-8 cm, pod katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do
sposobu iniekcji. Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie mogg przekracza¢ 25 cm, a
ich gleboko$¢ powinna by¢ o 5-8 cm mniejsza od grubos$ci muru. Otwory z rzedu goérnego
musza by¢ przesuniete wzgledem otworéw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe
ich osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyjaé, ze odlegto$ci migdzy sasiadujacymi
(najblizszymi) otworami nie powinny by¢ wigksze niz 15 cm. Z otwordéw nalezy usungc
pyt przez odessanie lub przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia
stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez
ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to za-
kwestionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po
rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wy-
kona¢ nawiercenia, a w oczyszczone otwory wla¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniek-
cji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory na-
pehia si¢ 3-4 razy tak, aby uzyska¢ zalecane przez producenta systemu badz ustalone w
probnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecigtnie 24-48 godzin.
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Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypehi¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg syste-
mow3, wskazang przez producenta materiatow iniekcyjnych.

5.5.4. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji cisnieniowej jednorzedowe;j

Iniekcj¢ cisnieniowg jednorzedowa zaleca si¢ stosowaé w $cianach o wysokim stop-
niu nasycenia wilgocig oraz w przypadkach, gdy wynika to z zalecen konstruktora badz
konserwatora (niewielkie $rednice otworéw w mniejszym stopniu ostabiaja $ciany). Sred-
nice 1 usytuowanie otworo6w mozna dostosowac do spoin tak, by nie ,,kaleczy¢" lica muru.
Otwory moga by¢ wykonywane poziomo, co utatwia wykonanie przepony i potaczenie jej
z innymi izolacjami.

Srednica otworéw wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci si¢ w jednym rzedzie
zazwyczaj poziomo lub pod katem do 30° badZ innym dostosowanym do sposobu iniekcji,
w rozstawie osiowym co 10-12,5 cm, na glebokos$¢ o 5-8 cm mniejsza niz grubo$¢ muru.
Z otwordéw nalezy usung¢ pyt sprezonym powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas
wiercenia stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciaglosci, spekania lub puste przestrze-
nie, przez ktére mogloby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekow podawanego prepa-
ratu, to zakwestionowane otwory nalezy wypelni¢ zaprawg zalecang przez producenta sys-
temu. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy (ten czas okresla producent zaprawy) na-
lezy ponownie wykonaé otwory. Za pomoca pompy cisnieniowej do otworéw nalezy wtlo-
czy¢ preparat iniekcyjny, pod ci$nieniem okreslonym przez producenta systemu, zgodnym
z cisnieniem podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej, az do uzyskania odpo-
wiedniego zuzycia preparatu iniekcyjnego, czyli zapewniajacego rdwnomierne nasycenie
muru. Zuzycie powyzsze oraz czas ttoczenia najlepiej ustali¢ na podstawie iniekcji probne;.
Zalecane zuzycie teoretyczne okresla producent systemu.

Po zakonczeniu ttoczenia nalezy usung¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepic¢
zaprawg systemowa, zalecang przez producenta preparatu iniekcyjnego.

5.5.5. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji ci§nieniowe] dwurzedowej

Iniekcje dwurzedowa ci§nieniowg zaleca si¢ stosowa¢ w murach o niskiej nasigkli-
wosci, jezeli mur jest w znacznym stopniu nasycony woda oraz w przypadkach, gdy wy-
nika to z zalecen konstruktora badz konserwatora (niewielkie §rednice otworo6w w mniej-
szym stopniu ostabiajg $ciany). Srednice i usytuowanie otworéw mozna dostosowaé do
spoin tak, by nie ,,kaleczy¢" lica muru.

Srednica otworéw wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci si¢ w dwoch rzedach
zazwyczaj oddalonych od siebie o 6-8 cm, pod katem do 30° lub innym dostosowanym do
sposobu iniekcji. Odleglo$ci miedzy otworami w rzedzie nie powinny przekracza¢ 19,0 cm,
a ich gtebokos¢ powinna by¢ o 5-8 cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzgdu gornego
muszg by¢ przesuniete wzgledem otwordéw rzedu dolnego o odcinek stanowiacy polowe
ich osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyjac, ze odlegtosci miedzy otworami sgsia-
dujacymi ze sobg (najblizszymi) nie powinny by¢ wigksze niz 12,5 cm. Z otwordw nalezy
usung¢ pyt sprezonym powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas wiercenia stwier-
dzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktore
mogloby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekow podawanego preparatu, to zakwe-
stionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po roz-
poczeciu procesu wigzania zaprawy (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie
wykonaé otwory. Za pomoca pompy ci$nieniowej do otworéw nalezy wttoczy¢ preparat
iniekcyjny, pod ci$nieniem okreslonym przez producenta systemu, zgodnym z ci§nieniem
podanym w szczegdtowej specyfikacji technicznej, az do uzyskania odpowiedniego zuzy-
cia preparatu iniekcyjnego, czyli zapewniajacego rOwnomierne nasycenie muru. Zuzycie
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powyzsze oraz czas ttoczenia najlepiej ustali¢ na podstawie iniekcji probnej. Zalecane zu-
zycie teoretyczne okre$la producent systemu.

Po zakonczeniu ttoczenia nalezy usung¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepic¢
zaprawg systemowa, zalecang przez producenta preparatu iniekcyjnego.

5.5.6. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji ciSnieniowe] wielostopniowe;j

Metodg iniekcji wielostopniowej ci§nieniowej stosuje si¢ przede wszystkim przy in-
iekcji muréw niejednorodnych i1 z pustkami a takze przy wysokiej wilgotnosci wzglednej
powietrza (powyzej 85%).

Iniekcja wielostopniowa sktada si¢ z trzech réznych etapow, stosowanych w kombi-
nacjach dostosowanych do rodzaju muru, stopnia jego kapilarnego nasycenia wilgocig 1
wilgotnosci powietrza.

W praktyce iniekcje wielostopniowa wykonuje si¢ zwykle w uktadzie taczacym etap
pierwszy 1 drugi lub drugi i trzeci. Dobor etapdéw iniekcji wielostopniowej powinien by¢
zgodny z wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej i zaleceniami producenta
systemu.

Etapy iniekcji wielostopniowe;j:

— Etap 1: wstepna iniekcja ci$nieniowa wykonywana chtonng kapilarnie i ptynng
zaprawa cementow3 (zawiesing); w tym etapie nastepuje wypelnienie pustych
przestrzeni i rys znajdujacych si¢ w murze.

— Etap 2: wlasciwa iniekcja preparatem np. na bazie mikroemulsji silikonowych;
po wykonaniu iniekcji wstgpnej 1 uptywie czasu (okreslonego przez producenta
systemu) koniecznego do czgsciowego stwardnienia zaprawy nalezy rozwierci¢
te same otwory (ktore zainiektowano zawiesing cementowg) i wprowadzi¢ w nie
pod ci$nieniem wiasciwy preparat iniekcyjny (zwykle mikroemulsje silikonowa).

- Etap 3: iniekcja krotkotrwala aktywatorami (zwykle na bazie krzemianéw metali
alkalicznych lub silikonianow), wykonywana po uptywie kilku godzin od iniek-
cji wlasciwej, przeprowadzana przy uszczelnianiu muréw w trudnych warunkach
tj. przy wysokim stopniu nasycenia wilgocig oraz wysokiej wzglednej wilgotno-
$ci powietrza.

5.5.7. Wymagania szczegotowe dotyczace iniekcji strukturalnej w murze dla uzyskania
przepon pionowych

Iniekcj¢ strukturalng przeprowadza si¢ zawsze metoda ci$nieniowa, przy ci$nieniu
dostosowanym do parametrow wytrzymatosciowych muru i zalecen producenta systemu.
W iniekcji strukturalnej wiercenia wykonuje si¢ na catej powierzchni elementu (muru),
przy gtebokosci otworéw zaleznej od stanu elementu 1 jego struktury, wynoszacej zwykle
70-85% jego grubosci.

Srednica otworéw wynosi zazwyczaj od 12-18 mm a ich kat nachylenia 0-30°. Przy
czym w gornej cze$ci muru otwory wierci si¢ poziomo lub pod tym samym katem, a w
dolnej dopuszczalne jest wykonywanie odwiertow pod katem 45°.

Rozstaw 1 uktad odwiertow nalezy dostosowac do rodzaju i stanu muru, stosowanego
materiatu iniekcyjnego oraz zalecen producenta systemu. Przy czym maksymalny rozstaw
pomiedzy otworami w rzedzie i odleglosci migdzy rzedami nie powinny przekraczaé 30-
40 cm. W dolnej czesci iniektowanej Sciany zaleca si¢ zagesci¢ rozstaw otwordéw do 15
cm. Otwory wierci si¢ z przesunigciem w poziomie mi¢dzy rzgdami o polowe odlegtosci
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pomiedzy otworami. Iniekcje rozpoczynaé nalezy od najnizszego rzedu otwordw i prze-
prowadzac¢ tak, aby powstata ciggta, nasycona iniektem strefa niepozwalajaca na przenika-
nie wilgoci 1 wody w giagb muru.

Zuzycie materiatu i czas tloczenia powinny by¢ adekwatne do uzyskanych w iniek-
cjach probnych.

Po zakonczeniu tloczenia nalezy usung¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepic¢
systemowa zaprawa.

5.5.8. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji kurtynowej

Iniekcje kurtynowa stosuje si¢ jako metode wykonania wtornej izolacji zewnetrznej
zarowno $cian jak i podtogi w piwnicy, bez koniecznosci ich odkopywania. Iniekcje t¢
przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa, przy ci$nieniu dostosowanym do parametrow wy-
trzymatosciowych elementéw poddanych iniekcji. Polega ona na wywierceniu na wylot
siatki otworéw w izolowanych przegrodach i wprowadzeniu pod ci$nieniem preparatu in-
iekcyjnego, ktory tworzy powierzchniowa powtoke uszczelniajaca na styku zewnetrznych
powierzchni przegrod 1 gruntu.

Srednica otworéw wynosi zazwyczaj 12-18 mm a ich kat nachylenia w przegrodach
pionowych 0-45°, w podtogach 90°(otwory wiercone prostopadle do podtogi).

Rozstaw 1 uktad odwiertéw nalezy dostosowaé do rodzaju i stanu przegrody, stoso-
wanego materiatu iniekcyjnego oraz zalecen producenta systemu. Rozstaw otworow zwy-
kle wynosi 30-50 cm, przy czym im grubsza przegroda tym rozstaw otworéw powinien by¢
mniejszy a Srednica wigksza.

Iniekcje kurtynowa rozpoczyna si¢ od najnizszego rzedu otworéw i prowadzi na ogoét
do momentu zauwazenia wycieku preparatu iniekcyjnego przez sasiednie otwory badz do
uzyskania zuzycia materiatu iniekcyjnego jak w iniekcjach probnych.

Po zakonczeniu iniekcji nalezy usuna¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ za-
prawa systemowsa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt iniekcyjnych

Przed przystapieniem do roboét iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne
izolowanych przegrdd oraz badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykony-
wania robot a takze kontrolg przygotowania przegrody do iniekcji.

6.2.1. Badania wstegpne

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ badania wstgpne umozliwia-
jace okreslenie rodzaju iniekcji, $§rednicy 1 rozstawu otwordéw iniekcyjnych oraz zuzycia i
czasu ttoczenia preparatu iniekcyjnego, ktorych nie przeprowadzono w trakcie opracowy-
wania dokumentacji projektowej. W celu okreslenia rzeczywistego zuzycia iniektu najle-
piej przeprowadzi¢ wiercenia i iniekcje probna.

6.2.2. Badania materiatow

Materiaty uzyte do wykonania iniekcji powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w punkcie 2 niniejszej specyfikacji techniczne;.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
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— w protokole przyjecia materialdow na budowe; czy dostawca dostarczyt doku-
menty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow iniekcyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przecho-
wywania materiatow,

— terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

6.2.3. Badania przygotowania przegrody do iniekcji

Przed iniekcja kontrolg powinna by¢ objeta budowa przegrody (muru), o ile jej nie
dokonano w trakcie badan wstepnych, w zakresie:

— wytrzymatosci i statecznosci przegrody,

— grubosci 1 stopnia jednorodnosci przegrody,

— obecnos¢ pustek, kawern,

— wystepowania rys i spgkan (szerokos¢ i dlugosé rys),

- wykonczenia zewngtrznego 1 wewngtrznego przegrody (powlok).

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, zgodnie z pkt. 5.3. niniejszej specyfi-
kacji nalezy sprawdzi¢:

— prawidlowos¢ odstonigcia 1 oczyszczenia pasa przegrody, w ktorym wykony-
wana bedzie iniekcja,

— obecnos¢ luznych fragmentéw muru, niewypetnionych ubytkdéw, niezasklepio-
nych rys,

— sposob przygotowania fug (oczyszczenia i wypetnienia),

— wilgotnos$¢ 1 temperature przegrody oraz powietrza.

Wyglad powierzchni przegrody nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w roz-
proszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Wilgotnos$¢ 1 temperature nalezy oceni¢ za
pomoca odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz, termometr).

Wyniki badah powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. szcze-
gotowej specyfikacji technicznej, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy 1 akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanych robot
iniekcyjnych z dokumentacja projektowa, szczegétowa specyfikacja techniczng 1 instruk-
cjami producentéw wyrobow stosowanych do iniekc;ji.

Przed rozpoczgciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw, gltebokos$¢, liniowos¢ otwo-
réw oraz stopien ich czysto$ci na zgodnos$¢ z wymaganiami szczegdlowej specyfikacji
technicznej 1 zaleceniami producenta systemu. W trakcie iniekcji nalezy kontrolowac¢ czy
nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu iniekcyjnego, co moze wskazywaé¢ na obecnosé
kawern 1 spgkan w murze. Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy kontrolowac
na biezaco i dokumentowaé w formie protokotu co najmniej nast¢pujace dane i parametry:

- warunki wilgotno$ciowe (ewentualnie obcigzenie wodg przy iniekcjach kurtyno-
wych) oraz zasolenie panujgce w przegrodzie w czasie robot,

- wilgotno$¢ wzgledng powietrza,

- temperatur¢ konstrukcji, materialu iniekcyjnego i powietrza,

- wykonywac rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych otwo-
row,
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— informacje dotyczace przegrody: grubos¢, rodzaj i materialy, z ktérych jest wy-
konana,

- informacje o stosowanych materiatach iniekcyjnych: nazwa preparatu iniekcyj-
nego, rodzaj i zasada dziatania oraz producent preparatu iniekcyjnego, inne za-
stosowane materiaty,

- informacje dotyczace technologii prac: rodzaj iniekcji, odstgpy pomiedzy otwo-
rami, gtebokos¢ i kat nachylenia otwordéw, w iniekcji cisnieniowej - rodzaj
pompy i ci$nienie podczas iniekcji,

— zuzycie materiatu (iniektu) - zaktadane i rzeczywiste.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdt iniekcyjnych, w szczegolnosci w za-
kresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania przegrod (podiozy),

prawidtowosci wykonania 1 skutecznos$ci izolacji wtornej (badania biezace).

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. W szczegdlnosci konieczny jest
protokét dokumentujacy kontrole procesu iniekceji, prowadzony na biezaco w trakcie izo-
lowania przegrody.

Przy odbiorze robdt kontroli nalezy poddac:

— ciaglos¢ izolacji wtornej,

— zgodno$¢ rozstawu otwordw z wymaganiami szczegotowej specyfikacji tech-

nicznej 1 zaleceniami producenta systemu,

— doktadnos$¢ zasklepienia otwordw,

— stan nasycenia przegrody.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz w zakresie rozstawu otworéw poprzez
pomiar przeprowadzony z doktadnoscig do 0,1 cm.

6.5. Badania po wykonaniu robot

Po wykonaniu izolacji wtérnej metodg iniekcji nalezy stworzy¢ odpowiednie, czyli
zgodne z zaleceniami dokumentacji projektowej 1 szczegotowej specyfikacji techniczne;,
warunki do wysychania przegrody. Po uptywie 6 tygodni i dodatkowo 6 miesiecy od prze-
prowadzenia iniekcji nalezy sprawdzi¢ jej skuteczno$¢ poprzez pomiar wilgotnos$ci maso-
wej przegrody powyzej izolacji wtornej (na wysokosci 30 cm 1 55 cm od poziomu gérnych
otworow iniekcyjnych) i okreslenie spadku wilgotnosci masowej. Jezeli wilgotno$¢ ma-
sowa jest zblizona do wilgotno$ci sorpcyjnej, a spadek wilgotno$ci masowej wynosi co
najmniej 70%, to nalezy uznac, ze przeprowadzone roboty iniekcyjne sg skuteczne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogo6lne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.  Szczegolowe zasady obmiaru robét iniekcyjnych

Wtoérng izolacje poziomg wykonywana metoda iniekcji oblicza si¢ w metrach kwa-
dratowych przekroju poprzecznego iniektowanej przegrody. Grubos¢ 1 dlugos¢ przegrody
nalezy ustala¢ na podstawie pomiar6w na budowie, z doktadnoscia do 0,01 m.

Wtorng izolacje strukturalng 1 kurtynowa wykonywang metodg iniekcji oblicza si¢ w
metrach kwadratowych uszczelnianej powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000, pkt 8

8.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji wtérnych metodg iniekcji ele-
mentami ulegajacymi zakryciu sg prace przygotowawcze do wykonania iniekcji oraz pro-
ces przeprowadzania iniekcji. Odbidr koniecznych do przeprowadzenia prac przygotowaw-
czych musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem iniekcji.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.2.15.3.

W trakcie wykonywania iniekcji nalezy przeprowadza¢ badania wymienione w pkt.
6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badah nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi
iniekcji podanymi w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji technicznej.

Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ prace przy-
gotowawcze 1 przeprowadzanie iniekcji za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumen-
tacja projektowq oraz ST.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny prace przygotowawcze lub iniekcja
okreslonej powierzchni przegrody nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac 1 rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci w pra-
cach przygotowawczych lub wykonania reiniekcji. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranych prac przygotowawczych lub nie
przyjetej iniekcji okreslonej powierzchni przegrody.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.  Odbior czeSciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci czgsci robot. Odbioru czescio-
wego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug za-
sad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizo-
wanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kie-
rownika budowy.

Protokét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czg$ciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.
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8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odnie-
sieniu do ich zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz szcze-
gotowa specyfikacje techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na pod-
stawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Za-
sady 1 terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wyko-
nywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wy-
konywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowa-
dzonych robot,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materialdéw i1 wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru rob6t ulegajacych zakryciu, w tym protokoét spisywany w trak-
cie prowadzenia prac iniekcyjnych w zakresie podanym w pkt. 6.3. niniejszej spe-
cyfikacji,

— protokoly odbioréw czgsciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumen-
tami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji technicznej
oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty iniekcyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozy-
tywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne 1 prawidtowe pod wzgle-
dem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny izolacja wtérna wykonana me-
todg iniekcji nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z naste-
pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci
izolacji z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji tech-
nicznej 1 przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, nie po-
woduja nieszczelno$ci izolacji oraz nie ograniczaja jej trwaloSci, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnize-
niem wartos$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobo-
wigzany jest wykona¢ iniekcj¢ ponownie i powtdrnie zgtosi¢ ja do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzu-
petnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zama-
wiajacego 1 wykonawcy. Protokol powinien zawieraé:

179



— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac iniekcyjnych z zamo-
wieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego po-
miedzy zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi 1 gwarancji jest ocena stanu izolacji wtdérnej po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad, a takze ocena badan skutecz-
no$ci wykonanej izolacji, przeprowadzonych po 6 tygodniach i po 6 miesigcach od wyko-
nania iniekcji.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej izolacji, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (kon-
cowy)" oraz na podstawie oceny wynikéw badan skutecznosci izolacji, przeprowadzonych
zgodnie z pkt. 6.5. niniejszej specyfikacji.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach izolacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania
ogolne'" Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt iniekcyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pet-
nego zakresu robot 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po do-
konaniu odbioréow czegsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robodt iniek-
cyjnych stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci ro-
bot zaakceptowanych przez zamawiajacego 1 obmierzonych zgodnie z pkt. 7.2.
szczegdlowej specyfikacji technicznej,

- ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania izolacji wtornych metoda iniekcji lub kwoty ryczat-
towe obejmujace te izolacje uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatldw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niezbednego do wykonania iniekcji,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozli-
wiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4,5 m, od poziomu ich ustawienia,

— zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do izolowania,

180



przygotowanie materiatow izolacyjnych i materiatdw pomocniczych,
przygotowanie przegrod do iniekcji,

demontaz przed robotami iniekcyjnymi i montaz po wykonaniu robét elemen-
tow, ktoére wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,
wyznaczenie trasy przebiegu linii wiercen,

trasowanie otworow,

wykonanie odwiertow,

oczyszczenie otwordw,

wypetnienie pustek w murze a w iniekcji wielostopniowej iniekcj¢ wstepna,
udroznienie otworo6w lub ponowne ich nawiercenie,

przygotowanie mieszaniny iniekcyjnej,

wykonanie iniekcji a w iniekcji wielostopniowej iniekcji wiasciwej 1 ewentualnie
iniekcji aktywatora,

zaslepienie otwordw,

usuni¢cie wad 1 usterek, w tym reiniekcje oraz naprawienie uszkodzen powsta-
tych w czasie wykonywania robot,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadow materialow w sposob podany w szcze-
gotowej specytikacji technicznej,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producen-
tow 1 wymaganiami szczegotowej specyfikacji techniczne;.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty ewentualnego obnizenia poziomu
zwierciadla wody gruntowej oraz koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbed-
nych do wykonania robot iniekcyjnych na wysokosci ponad 4,5 m od poziomu ich usta-

wienia.

Przy rozliczaniu robét iniekcyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
obnizenia poziomu zwierciadta wody gruntowej oraz koszty rusztowan moga by¢ uwzgled-
nione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia tych
kosztow nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania pro-
bek, badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody od-
zyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego - Oznaczanie wspot-
czynnika nasigkliwosci kapilarne;.

PN-EN 772-5:2002 Metody badan elementow murowych - Czes$¢ 5: Okreslenie
zawartosci aktywnych soli rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicz-
nych.

PN-EN 772-11:2002 Metody badan elementow murowych - Cze$¢ 11: Okresle-
nie absorpcji wody elementdw murowych z betonu kruszywowego, kamienia
sztucznego i kamienia naturalnego spowodowanej podcigganiem kapilarnym
oraz poczatkowej absorpcji wody elementdw murowych ceramicznych.

PN-EN 772-11:2002/A1:2005(U) Metody badan elementow murowych - Czgsé
11: Okreslenie absorpcji wody elementéw murowych z betonu kruszywowego,
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kamienia sztucznego i kamienia naturalnego spowodowanej podcigganiem kapi-
larnym oraz poczatkowej absorpcji wody elementéw murowych ceramicznych
(Zmiana Al).

— PN-EN ISO 12571:2002 Cieplno-wilgotnosciowe wlasciwosci materiatow 1 wy-
robow budowlanych. Okreslanie wtasciwosci sorpcyjnych.

— PN-92/C-04504 Analiza chemiczna - Oznaczanie gestosci produktow chemicz-
nych ciektych i statych w postaci proszku.

— PN-89/C-04963 Analiza chemiczna - Oznaczanie pH wodnych roztwordéw pro-
duktow chemicznych.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego-
towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytko-
wego (Dz. U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz.
664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dzien-
nika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawie-
rajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdZniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znako-
wania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie syste-
mow oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jed-
nostki uczestniczace w ocenie zgodnos$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobow bu-
dowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie in-
formacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczen-
stwa 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. 22002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I,
czes$¢ 3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz¢s¢ C: Za-
bezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5: 1zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne
cze¢$ci podziemnych budynkow. Warszawa 2005 r.
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania
ogolne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.
Maciej Rokiel - ,,Hydroizolacje w budownictwie" Dom Wydawniczy MEDIUM,
Warszawa 2006 r.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowla-
nych ,,Wykonanie przepony poziomej zabezpieczajacej przed podcigganiem ka-
pilarnym wilgoci w §cianach przy uzyciu preparatu AQUAFIN-F" - Schomburg
Polska Sp. z o.0.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ,,Izolacja
pozioma muréw wykonywana metoda iniekcji" - Deitermann Polska Sp. z o.0.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ,,Wykona-
nie iniekcji przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie z zastosowaniem preparatu
Aida Kiesol" - Remmers Polska Sp. z o0.0.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkéw renowacyjnych wewnetrznych i zewngtrznych dla
Budynku Wyciagu, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe¢ opracowania szczego-
towej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstegpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzgled-
nieniu przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy jednego z etapOw prac naprawczo-renowacyjno-osuszenio-
wych zwigzanych z zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych, ktory zabezpiecza
Sciany i sklepienia budynkow i budowli zawilgoconych oraz zasolonych na skutek podcig-
gania kapilarnego przed dalsza destrukcja spowodowang krystalizacja soli oraz pozwala na
stopniowe usuwanie nadmiaru wilgoci z przegrody do otaczajacego powietrza.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wtasciwosci systemo-
wych materiatéw wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w zakresie robot przy-
gotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow robdt tynkarskich z za-
stosowaniem systemu tynkow renowacyjnych. Specyfikacja ta nie dotyczy innych etapow
prac renowacyjnych polegajacych na wykonaniu wtoérnych izolacji: poziomej 1 pionowe;j
oraz osuszaniu budynkow 1 budowli, jak rowniez wykonania odsalajagcych tynkow kom-
presowych (traconych), skuwanych po zakonczeniu procesu odsalania lub jego etapu. Ro-
boty te ujete sa w odrebnych standardowych specyfikacjach technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a
takze zdefiniowanymi ponizej:

1.4.1. Roboty naprawczo-renowacyjno-osuszeniowe — zespot czynnosci technicznych
1 technologicznych, powodujacych trwate zmniejszenie zawilgocenia $cian (do po-
ziomu wilgotnosci higroskopijnej lub porownywalnej - zazwyczaj jest to ok. 3-5%
wilgotnos$ci masowej), umozliwiajacych prowadzenie dalszych prac budowlanych
lub konserwatorskich, a po ich wykonaniu zapewniajacych wlasciwa eksploatacje.

1.4.2. System tynkow renowacyjnych — system kompatybilnych ze sobg materiatlow sto-
sowanych do kompleksowej renowacji wilgotnych i zasolonych muréw. Podstawo-
wymi sktadnikami sg: obrzutka, tynk podktadowy (magazynujacy), tynk renowa-
cyjny. Do sktadnikow uzupelniajacych zaliczy¢ mozna: preparat do neutralizacji
soli, szpachle wygtadzajaca, farby do wymalowan. Obrzutka - warstwa zaprawy
naktadana na podtoze w sposob potkryjacy lub catopowierzchniowy, w celu popra-
wienia przyczepnosci tynku renowacyjnego do podtoza. Tynk podktadowy WTA -
fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkow, ktdrej pro-
ducent deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 1 jednoczes$nie spetniajgca
wymagania instrukcji WTA - Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme potwierdzone
certyfikatem WTA, stosowana do wyréwnywania podtoza pod tynk renowacyjny
WTA lub jako warstwa systemu magazynujaca szkodliwe sole budowlane.
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1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

Tynk renowacyjny WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wyko-
nywania tynkow, ktorej producent deklaruje zgodno$¢ z norma PN-EN 998-1:2004
1 jednoczes$nie spetniajgca wymagania instrukcji WTA - Merkblatt 2-9-04 Sanier-
putzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.

Tynk renowacyjny — zaprawa tynkarska o okreslonych wiasciwosciach, stosowana
do $cian murowych wilgotnych zawierajacych sole rozpuszczalne w wodzie, ktora
producent klasyfikuje jako zaprawe tynkarskg renowacyjng wg PN-EN 998-1:2004.
Zaprawy te maja duza porowatos¢ i przepuszczalno$¢ pary wodnej oraz obnizone
podciaganie kapilarne.

Preparat do neutralizacji soli — preparat do powierzchniowej neutralizacji soli,
naktadany zawsze bezposrednio na oczyszczone i przygotowane podtoze przed roz-
poczeciem robdt tynkarskich. Moze by¢ stosowany opcjonalnie.

Stopien zasolenia muru — okres$lona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy)
ilo$¢ szkodliwych soli budowlanych: azotanéw, siarczanow i chlorkow, pozwala-
jaca na klasyfikacje, wg instrukcji WTA - Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme, ob-
cigzenia szkodliwymi solami i bedaca podstawa do zaprojektowania uktadu i gru-
bosci warstw systemu tynkow renowacyjnych. Wyrdznia si¢ trzy stopnie zasolenia
przegrod. Podziat, ze wzgledu na ilo$¢ szkodliwych soli budowlanych w %, podano
w tabeli 1.

Tabela 1. Stopnie zasolenia

Rodzaj soli Stopien zasolenia
niski Sredni wysoki
azotany (NO3) <0,1 0,1-0,3 >0,3
siarczany (SO4>) <0,5 0,5-1,5 >1,5
chlorki (C1°) <0,2 0,2-0,5 > 0,5

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

Wilgotno$¢ masowa — wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujacej si¢ w
materiale do masy suchego materiatu.

Wilgotno$¢ higroskopijna — wyrazany w % stosunek masy wilgoci wchtonigtej
pod postacig pary wodnej przez materiat do masy suchego materiatu, w konkretnych
warunkach cieplno-wilgotno$ciowych, w stanie rownowagi.

Wspolczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p — wskaznik, ktory okresla, ile
razy wyzszy jest opor dyfuzyjny warstwy materialu od oporu warstwy powietrza o
tej samej grubosci 1 w tych samych warunkach. W niniejszej specyfikacji przyjeto
terminologi¢ z PN-EN 998-1: 2004 -parametr ten nazywany jest wspotczynnikiem
przepuszczalnos$ci pary wodnej.

1.4.10. Zastepczy (poréwnawczy) opor dyfuzyjny — wyrazana w metrach grubos$¢ war-

stwy nieruchomego powietrza, ktorej opor dyfuzyjny dla pary wodne;j jest taki sam
jak warstwy materialu o grubosci d.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania tynkow renowacyjnych
Wykonawca systemu tynkéw renowacyjnych jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wy-

konania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i po-
leceniami inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot
podano w ST ,,Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.
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1.5.2. Wymagania szczegotowe dotyczace zastosowania systemu tynkow renowacyj-
nych

Tynki renowacyjne stosowane sg na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach bu-
dynku ($cianach, sklepieniach) jako tzw. $rodki flankujace, po wykonaniu wtdérnej hydroi-
zolacji poziomej i1 pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkow renowacyj-
nych przy braku skutecznie funkcjonujacych izolacji pierwotnych, jednakze wymaga to
przeprowadzenia doglebnej analizy.

Tynki renowacyjne skuteczne sg tylko przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawil-
goceniu muru. Niedopuszczalne jest stosowanie tynkdw renowacyjnych na elementach ob-
cigzonych woda wywierajaca ci$nienie hydrostatyczne.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynkow renowacyjnych w miejscach, ktore w pdz-
niejszym okresie beda obsypane gruntem.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sklado-
wania podano w ST ,,Wymagania ogélne'" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiatly do wykonania systemu tynkoéw renowacyjnych powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach tech-
nicznych).

Norma PN-EN 998-1:2004 ,,Wymagania dotyczace zapraw do murow - Czgsé 1: Za-
prawa tynkarska" zawiera takze wymagania dotyczace tynkéw renowacyjnych. Przy reno-
wacji zawilgoconych 1 zasolonych $cian jest istotne, zeby stosowac system tynkdéw reno-
wacyjnych, ktérego sktadniki cechuja si¢ odpowiednimi parametrami i sg ze soba kompa-
tybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-1:2004. Dla-
tego konieczne jest dodatkowo powotanie si¢ na wymogi instrukcji WTA: Merkblatt 2-9-
04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkdéw renowacyjnych).

2.2.1. Zaprawy do wykonywania obrzutki

Wymogi dla zapraw do obrzutki potkryjacej (pokrywajaca max 50% powierzchni)

podano w tablicy 2.

Tabela 2. Wlasciwosci zaprawy do obrzutki pétkryjacej

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubosé¢ [mm] <5 - -

Wymogi dla zapraw do obrzutki calopowierzchniowej podano w tablicy 3.

Tabela 3. Wlasciwosci zaprawy do obrzutki calopowierzchniowej

Parametr Wymogi wg Wymogi wg |Metodyka badan
instrukcji WTA PN-EN
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubosé¢ [mm] <5 - -
Glegbokos¢ wnikania
wody [mm]
- Po 1 godzinie >5 - PN-EN 1015-18
- Po 24 godzinach na catej - PN-EN 1015-18
grubosci
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2.2.2. Zaprawy do wykonywania tynku podktadowego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku podktadowego podano w tablicy 4.

Tabela 4. Wlas$ciwosci zaprawy do wykonywania tynku podkladowego

Wymogi wg .
Parametr Instrukcji WTA Wymogi V\./g PN-EN Metodyka badan
998-1:2004
2-9-04
a b c d
Wiasciwosci §wiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 17045 _ PN-EN 1315-3
Zawarto$¢ porow powietrza w % >20 Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-7
Czas zachowania wlasnos$ci — Warto$¢ deklarowana PN-EN 1015-9
roboczych w minutach
Wymogi wg .
Parametr Instrukcji WTA Wymogi wg PN-EN Metodyka badan
998-1:2004
2-9-04
Wiasciwosci stwardnialej zaprawy
Gesto$¢ w kg/m3 Wartos¢ — PN-EN 1015-10
deklarowana
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie w > wytrzymatoS$ci Kategoria CS II, CSIII | PN-EN 1015-11
N/mm?2 na §ciskanie lub CS IV
tynku
renowacyjnego
Przyczepno$¢ w N/mm?2 — Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-12
Symbol modelu pegkniecia — A,BlubC
Absorpcja wody spowodowana — Wartos$¢ deklarowana PN-EN 1015-18
podciagganiem kapilarnym w kategoria WO, W1 lub
kg/m2-minl/2 W2
Absorpcja wody spowodowana >1 — DIN V 18550
podcigganiem kapilarnym w ciggu
24 godzin w kg/m2 (badana na
krazkach)
Glebokos¢ wnikania wody w mm >5 — p- 6.3.7. instr.
WTA 2-9-04
Wspoltezynnik przepuszczalnosei — Warto$¢ deklarowana PN-EN 1015-19
pary wodnej [t <18 — DIN 52615
Porowato$¢ w % obj. p. 6.3.9. instr.
- tynk stosowany jako podktadowy > 45 WTA 2-9-04
(magazynujacy sole)
- tynk stosowany tylko jako wy- >35
rownujacy podloze
Wspotczynnik przewodzenia — Warto$¢ tabelaryczna PN-EN 1745,
ciepta w W/mK tab. A. 12
Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwato$¢ — Ocena i deklaracja na PN-EN 998-1
podstawie uznanych
przepisd6w w miejscu
przewidzianego
stosowania zaprawy
Wiasciwosci zaprawy nakladanej natryskowo (dodatkowe)
Zawarto$¢ pordw powietrza w % Wartos¢ — PN-EN 1015-7
deklarowana
Gestos¢ $wiezej zaprawy w kg/m? Wartos¢ — PN-EN 1015-6
deklarowana
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Porowato$¢ w % obj.

- tynk stosowany jako podktadowy
(magazynujacy sole)

- tynk stosowany tylko jako wy-
réwnujacy podloze

>45

>35

p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

2.2.3. Zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku renowacyjnego podano w tabeli 5.

Tabela 5. Wladciwosci zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego

w minutach

Parametr X;ﬁli%;?tf’TA Wymogl “.]g PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Wiasciwosci §wiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 17045 — PN-EN 1015-3
Gestos¢ w kg/m? Wartos¢ Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-6
deklarowana
Zawarto$¢ porow powietrza w % > 25 Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-7
Zdolnos$¢ zatrzymywania wody w % > 85 — DIN 18555-7
Czas zachowania wlasnosci roboczych — Warto$¢ deklarowana PN-EN 1015-9

Wiasciwosci stwardnialej zaprawy

Gestos¢ w kg/m® < 1400 Warto$¢ deklarowana PN-EN 1015-10

Wytrzymato$¢ na $ciskanie w N/mm? Od1,5do5 Kategoria CS 11 PN-EN 1015-11

Wytrzymatos$¢ na zginanie przy Wartos¢ — PN-EN 1015-11

rozcigganiu w N/mm? deklarowana

Stosunek wytrzymato$ci na <3 — p. 6.3.4. instr.

$ciskanie do wytrzymatos$ci na WTA 2-9-04

zginanie przy rozcigganiu

Przyczepno$é w N/mm? — Warto$¢ deklarowana PN-EN 1015-12

Symbol modelu pegkniecia — A,BlubC

Absorpcja wody spowodowana — >0,3 PN-EN 1015-18

podcigganiem kapilarnym w ciggu

24 godzin w kg/m?

Absorpcja wody spowodowana pod- >0,3 — DIN V 18550

cigganiem kapilarnym w ciagu 24 go-

dzin

w kg/m? (badana na krazkach)

Gleboko$¢ wnikania wody w mm <5 — p. 6.3.7. instr.
WTA 2-9-04

— <3 PN-EN 1015-18

Wspotezynnik przepuszczalnosci pary — <15 PN-EN 1015-19

wodnej p <12 DIN 52615

Porowato$¢ w % obj. > 40 p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

Odpornos¢ na sole odporny p. 6.3.10. instr.
WTA 2-9-04

Wspotezynnik przewodzenia ciepta w — Warto$¢ tabelaryczna PN-EN 1745,

W/mK tab. A. 12

Reakcja na ogien

klasa

PN-EN 13501-1
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Trwatosc¢ — Ocena i deklaracja na PN-EN 998-1
podstawie uznanych
przepisOw w miejscu
przewidzianego
stosowania zaprawy
Wiasciwosci dla zaprawy nakladanej natryskowo (dodatkowe)

Zawarto$¢ porow powietrza w % Warto$¢ — PN-EN 1015-7
deklarowana
Gesto$¢ $wiezej zaprawy w kg/m? Wartos¢ — PN-EN 1015-6
deklarowana
Porowato$¢ w % obj. > 40 — p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

2.2.4. Zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajacych) i farby do
wymalowan
Wymogi dla zapraw do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajacych)
i farb do wymalowan podano w tablicy 6.

Tabela 6. Wlasciwosci zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych i farb do wymalo-

wani
Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d

Farby i powloki wewnetrzne

Zastepezy (porownawczy) opor dyfuzyjny Sy <0,2 —
dla kazdej warstwy, w m

Farby i powloki zewnetrzne

Zastepczy (pordwnawczy) opor dyfuzyjny Sq <0,2 — —b
dla kazdej warstwy, w m
Wspolczynnik nasigkliwosci powierzchnio- <0,2 — —b

wej w kg/m2-h'?

Mineralne szpachle zewne¢trzne

Absorpcja wody spowodowana podcigganiem <0,5 — DIN V 18550
kapilarnym w kg/m2-h'?
— D'WTA 2-9-04 nie precyzuje metodyki badan

2.2.5. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajagca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pro-
cesow produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodocia-
gowa woda pitna.
2.2.6. Pozostale materialy

Pozostate sktadniki systemu, takie jak preparaty do powierzchniowej neutralizacji
soli, preparaty biobojcze, materiaty przygotowywane na placu budowy itp. muszg miec
wlasciwosci techniczne okreslone w specyfikacjach producentéw systemow tynkdéw reno-
wacyjnych.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spet-
nia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zaprawy".

Cement powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,,Cement —
Czes¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementdw powszechnego
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uzytku". Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 459-1:2003 ,,Wapno bu-
dowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci".

Szczegdlowe wymagania dotyczace kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (ce-
ment, wapno), rodzaju i klasy zapraw oraz ewentualnych dodatkéw (dodatki napowietrza-
jace, emulsje polimerowe itp.) powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w specy-
fikacjach producentow systemow.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania systemu tynkéw reno-
wacyjnych

Wyroby do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych moga by¢ przyjete na bu-
dowg, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji pro-

jektowej 1 specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— s3 w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— s3 oznakowane w sposob umozliwiajacy pelng identyfikacje,

- spelniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odnie-
sienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i po-
wszechnego lub jednostkowego zastosowania, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty tech-
niczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materialy pomocnicze, w zakresie wynika-
jacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001
r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadaja karty charakterystyki sub-
stancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej 1
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

- opakowania wyrobdw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wyma-
gania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatoéw niebez-
piecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pd6zn. zmianami),

- spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin za-
konczenia prac renowacyjnych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem poda-
nych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wy-
robow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac renowacyjnych materiatéw nieznanego po-

chodzenia.

Przyjecie materiatéw 1 wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow wchodzacych w sklad systemu tynkow reno-
wacyjnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instruk-
cjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentoéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych lub wytycznych ze specyfikacji producentéw systemow.

Jezeli w sktad systemu wchodza wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, spo-
sOb magazynowania musi uwzglednia¢ ochron¢ zdrowia czlowieka i bezpieczenstwa oraz
ochrong §rodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami).
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Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknie-
tych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile specyfikacja pro-
ducenta systemu nie stanowi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wodg na-
lezy przechowywac¢ w szczelnych i1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno prze-
chowywaé wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze-
$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania systemu tynkow renowacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spo-
woduja niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robdt oraz beda
przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace
renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatéw. Do wykonywania robot renowacyjnych nalezy stosowa¢ nastg-
pujacy sprzet i narzgdzia pomocnicze:

- do przygotowania 1 oceny stanu podloza — mitotki, przecinaki, szczotki,
szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-§ciernego,
termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomie-
rze do oznaczania wilgotnosci wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do
oznaczania wilgotno$ci podtoza, mierniki umozliwiajace okreslenie punktu
rosy, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty,

- do naktadania preparatow grzybobojczych, gruntujacych, przeciwsolnych —
pedzle, szczotki, walki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzadzen na-
tryskowych nalezy uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacji producenta sys-
temu),

- do przygotowania zapraw — naczynia 1 wiertarki z mieszadlem wolnoobro-
towym, mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajace
oznaczenie zawartos$ci porow powietrza lub gestosci §wiezej zaprawy (przy
aplikacji metodami natryskowymi),

- do recznej aplikacji zapraw — zwykle narzg¢dzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do natryskowego naktadania zapraw — agregaty natryskowe, mieszalniki o
Srednicach 1 dopuszczalnych dlugo$ciach wezow jak réwniez typach dysz
zgodnych z wymaganiami okre§lonymi przez producenta stosownego mate-
riatu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne' Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegolowe dotyczace transportu materialow
Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkow renowacyjnych moga by¢ prze-
wozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.
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Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprz¢tem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy mak-
symalnym wykorzystaniu sprzg¢tu i narzgdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wcia-
gniki, wozki.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na calej po-
wierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpieczac przed mozliwos$cig przesuwania si¢
w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych musza umoz-
liwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrza-
niem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery
itp. nalezy chroni¢ przed przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami, a takze nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wodg¢ na-
lezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozic¢
wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej prze-
trzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robot tynkarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzaja-
cych robot budowlanych i1 robdt mogacych stanowi¢ przyczyng uszkodzenia warstw sys-
temu tynkow oraz po przygotowaniu i kontroli podioza, a takze po przeprowadzeniu kon-
troli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podloza

System tynkow renowacyjnych zasadniczo stosuje si¢ na podtozach (Scianach) z ce-
giel, pustakéw ceramicznych, betonowych, kamieni 1 bloczkéw betonowych wymurowa-
nych na tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podto-
zach z betonu. Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub ze-
zwoli¢ na stosowanie tynkdw renowacyjnych na innych podtozach.

5.3.1. Przygotowanie podioza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyz-
szej widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Usuna¢ luzne i
niezwigzane czastki, zmurszalg zaprawe 1 fragmenty muru. Wyku¢ lub wydrapa¢ skorodo-
wang zaprawe ze spoin na glebokos¢ okoto 2 cm. Powierzchnie oczys$ci¢ mechanicznie
(przetrze¢ szczotka druciang, zmy¢ woda pod ci$nieniem — w zaleznosci od jej stanu 1
umiejscowienia). Gruz usung¢ z terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skutego, za-
solonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku.

Tynkow renowacyjnych nie wolno stosowaé¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen,
lecz na wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktérej znajduja si¢ uszkodzenia
$cian (np. na cokotach).

Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze) usu-
ng¢ mechanicznie, zmy¢ woda z dodatkiem detergentu lub zastosowac specjalistyczne pre-
paraty (o ile nie wptyng one szkodliwie na pozniejsze funkcjonowanie systemu tynkow)
zalecane przez producenta systemu. Podtoze nalezy oczysci¢ z:
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— kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmen-
tow cegiet itp. Zanieczyszczenia usunaé przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie woda itp.,

— starych wymalowan, wykwitéw, zanieczyszczen olejowych, thustych zabru-
dzen itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie,
przez zmycie woda z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne
srodki zalecane przez producenta systemu,

-z wykwitow solnych, mchow, glonéw, porostow. Stwierdzone wykwity usu-
nac¢ np. przez szczotkowanie na sucho szczotka druciang.

5.3.2. Neutralizacja skazen biologicznych

Po mechanicznym usuni¢ciu skazen biologicznych (mchow, porostow, grzybow ple-
$niowych itp.) zastosowaé srodki biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta sys-
temu 1 kartami technicznymi produktow.

5.3.3. Powierzchniowa neutralizacja soli

Przy $rednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji)
nalezy stosowac uktad warstw, ktory zabezpiecza warstwe swiezo nalozonego i nieposia-
dajacego jeszcze wlasciwos$ci hydrofobowych tynku przed penetracja rozpuszczonych soli.
Mozna to uzyskac stosujac specjalne preparaty na bazie zwigzkow baru i szeSciofluoro-
krzemianu otowiu, przeksztatcajace na powierzchni przegrody sole rozpuszczalne w trudno
rozpuszczalne. Nalezy je naklada¢ zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i prze-
strzegajac odpowiednich przepisow BHP z karty charakterystyki substancji niebezpieczne;.
Po natozeniu i odczekaniu okresu podanego w instrukcji nalezy $ciang przetrze¢ np. dru-
ciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sa w postaci znajdujacych si¢ na po-
wierzchni krysztatkow), usuwajac powstate krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasole-
nia konieczna moze by¢ ponowna impregnacja $ciany. Preparaty te nie sg skuteczne w od-
niesieniu do azotanow.

Alternatywa jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego lub reno-
wacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w og6élnej grubosci warstw systemu. Za-
ktada sig, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastgpnych, wliczanych do systemu.
UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy
przyja¢ w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne;.

5.3.4. Wyrownanie ubytkow
Przed rozpoczgciem prac polegajacych na uzupetnieniu ubytkow, konieczne jest wy-
konanie na oczyszczonej powierzchni obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu
tynkow renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji), jednakze w przypadku ko-
nieczno$ci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi ona by¢ wykonana
bezposrednio na murze, nastgpnie uzupetnia si¢ ubytki i wykonuje wlasciwe warstwy sys-
temu tynkéw renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki.
Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja za-
stosowanego systemu wyraznie nakazuje inaczej. Do uzupetniania ubytkow nalezy stoso-
wac:
— przy niskim stopniu zasolenia:
* tynk podktadowy lub
* tynk renowacyjny

— przy $rednim stopniu zasolenia:
* tynk podktadowy lub
* tynk renowacyjny

— przy wysokim stopniu zasolenia:
* tynk podktadowy.
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Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyrownawcza pod warun-
kiem, ze jego sumaryczna grubos$¢ nie przekroczy 4 cm (z wyjatkiem spoin i lokalnych
duzych nieréwnosci). Nie zaleca si¢ stosowa¢ do wypelniania ubytkow tradycyjnych za-
praw przygotowywanych na placu budowy.

Sposodb przygotowywania zaprawy na warstwe wyroOwnawczg oraz zalecenia wyko-
nawcze podano w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Przy szczegolnie trudnych podtozach (mur niejednorodny pod wzglgdem materiato-
wym, z wtraceniami, itp.) konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyj-
nie siatek tynkarskich (np. Rabitza).

Powierzchnia warstwy wyrownawczej musi pozosta¢ szorstka, nie wolno jej zacie-
rac.

5.4. Warunki wykonywania systemu tynkow renowacyjnych

5.4.1. Ukfad 1 grubosci warstw systemu tynkow renowacyjnych

Dla poszczeg6lnych stopni zasolenia dobiera si¢ uktad i grubosci warstw sktadnikow
systemu. Okreslenie stopnia zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) jest wykony-
wane na etapie przygotowywania dokumentacji projektowej robot. Minimalne grubosci
warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego podano w tablicy 7.

Tabela 7. Uklad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Stopien zasolenia Zalecany uktad warstw Grubosci warstw [mm]
Niski obrzutka <5
tynk renowacyjny >20
Sredni obrzutka <5
tynk renowacyjny > 10-20 (pierwsza warstwa)
tynk renowacyjny > 10-20 (druga warstwa)
Wysoki obrzutka <5
tynk podktadowy >10
tynk renowacyjny >15

5.4.2. Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje si¢
jako potkryjaca lub catopowierzchniowa, o grubos$ci nie wigkszej niz 5 mm. Musi by¢ wy-
konana w sposob 1 z materiatdéw bedacych skladnikiem systemu lub zaleconych przez pro-
ducenta systemu.

Spoiny muru nie mogga by¢ wypetione materiatem obrzutki.

Obrzutke wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza). Nalezy przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wyko-
nywaniu tynkéw zwyktych z zapraw na spoiwie cementowym 1 wapiennym podanych w
ST ,, Tynki zwykle wewnetrzne i zewnetrzne" Kod CPV 45410000-4. Swiezo utozona wy-
prawe chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.
5.4.3. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkow renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie za-
prawy tynkarskiej. Nie mozna poda¢ jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania
dla kazdego rodzaju tynku, nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych 1 zalecen podanych w
specyfikacjach producentéw systemow lub kartach technicznych stosowanych produktow.
Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy tloczaco-
mieszajace, betoniarki), sposdb dozowania wody i czas mieszania.

Mniejsze ilo$ci zapraw mozna przygotowywac zarabiajagc woda suchg zaprawe w
czystych pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzega-
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jac, jednakze podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i ro-
dzaju narzedzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przy-
padku takich zalecen producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas
mieszania i/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie
wody w ilo$ci przekraczajacej zalecenia producenta, w celu poprawienia obrabialno$ci za-
prawy.

Tynki wykonywa¢ nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powie-
trza 1 podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie sta-
nowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

Tynk/tynki naktada si¢ jedno- lub wielowarstwowo, uktad i grubo$ci warstw podano
w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji W jednym zabiegu nie wolno naktada¢ warstwy o gru-
bosci wiekszej niz 2-2,5 cm. Przy wigkszych grubo$ciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo.
Uwaga: faczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza
od podanej w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji.

Jezeli tynki ukladane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycz-
nych producenta dotyczacych mozliwych do zastosowania agregatéw tynkarskich, miesza-
rek, pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typoéw i Srednicy dysz.

Koncoéwke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym,
zalecane odlegto$ci koncowki od powierzchni tynkowanej wynosza:

— przy nanoszeniu obrzutki i gltadzi — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 40
cm, — przy $rednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm.

— przy nanoszeniu narzutu — przy Srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy
srednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne maja one bezwzgledny priorytet.
Ci$nienie nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkow apli-
kacji (dlugos¢ 1 srednica wezy, typ 1 Srednica dyszy itp.)

Warstwe wyréwnujaca ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (patrz pkt 5.3.4.
oraz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji) bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ po-
ziomymi ruchami 1 pozostawi¢ do wyschnigcia.

Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygladza¢ (mozna jg jedynie de-
likatnie zatrzec¢), aby nie zamkna¢ poréw 1 nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie
zapobiega powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,,na gtadko" prowadzi do kon-
centracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schnigcia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji pro-
ducenta systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje si¢
dobg na 1 mm, jednak w zalezno$ci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze
ulec zmianie. Szczegdlnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktada-
niem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wiekszych (powyzej 20 mm)
grubo$ciach tynkow.

Tynk renowacyjny nie powinien stykac si¢ z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szcze-
ling lub wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajace;.

Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnigciem czy przesuszeniem.
Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ woda lub
ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania,
co powoduje spadek wytrzymato$ci tynku, niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie
si¢ powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktoérych w okresie zimo-
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wym wykonuje si¢ prace renowacyjne, do skrocenia czasu sezonowania tynku przed dal-
szymi pracami moze prowadzi¢ do powstawania rys, zwlaszcza gdy ogrzewanie wykorzy-
stywane jest w sposob intensywny i niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materialdw na bazie gipsu na
powierzchniach otynkowanych lub stykajacych si¢ z tynkiem renowacyjnym. Obsa-
dzenia gniazdek, wlacznikow, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodow itp. wy-
konywac¢ tylko za pomocg szybkowiazacych zapraw na bazie cementu.

5.5. Szpachlowanie powierzchni

Do wygladzania powierzchni nalezy stosowa¢ szpachle systemowe, ktorych wilasci-
wosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. niniejszej specyfikacji.
Wytrzymatos$¢ szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wiasciwego tynku re-
nowacyjnego. Do wykanczania powierzchni moga by¢ takze stosowane cienkowarstwowe
tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczgciem szpachlowa-
nia usung¢ z podtoza kurz i ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ woda. Szpachlowa-
nie rozpoczynac¢ po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj
szybkos$¢ schnigcia przyjmuje si¢ 1 mm na dobe, jednak w zalezno$ci od warunkow
cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczedniejsze rozpoczecie szpa-
chlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia si¢ rys skurczowych na powierzchni szpachli.

Zaprawe szpachlowa przygotowaé w sposob opisany przez producenta systemu. Go-
towa do naktadania szpachla musi mie¢ posta¢ jednorodnej, homogenicznej masy.

Zazwyczaj nanosi si¢ ja warstwg o grubo$ci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej.
Po wstegpnym wyschnieciu (czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta tech-
niczna zastosowanej szpachli) powierzchni¢ zaciera si¢ kolistymi ruchami za pomoca packi
z filcem.

Wytyczne natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta sys-
temu lub karta techniczna stosowanej szpachli.

Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bez-
posrednio odpowiednig farba, zgodnie z warunkami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej spe-
cyfikacji.

5.6. Wymalowania

Do wymalowan nadaja si¢ zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malar-
skie. Moga to by¢, wg zalecen WTA:

- farby wapienne,

- farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

- dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wy-

konaniu powtoki),

— wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

— farby na bazie mikroemuls;ji silikonowe;.

Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. szcze-
gbétowej specyfikacji technicznej. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich
podane sag w odrebnej ST ,,Roboty malarskie" Kod CPV 45442100-8. Decyzje o wyborze
konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.

5.7. Wymagania dotyczace wykonania systemu tynkow renowacyjnych

5.7.1. Minimalne grubos$ci warstw tynku muszg spelnia¢ wymagania podane w pkt. 5.4.2.
niniejszej specyfikacji. Laczna grubo$¢ tynku musi spetnia¢ wymagania z doku-
mentacji projektowej. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zarowno po-
jedynczej warstwy jak i uktadu warstw.

5.7.2. Wyglad powierzchni tynku
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Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajacej dopuszczalne sg jedynie miejscowe nie-
réwnosci wynikajace z techniki wykonywania tynku (np. §lady wygtadzania kielnig) o gle-
bokosci do 1 mm i dlugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajacej 3 sztuk na 10 m? otynkowa-
nej powierzchni. Slady takie sa niedopuszczalne dla warstw wygladzajacych. Jezeli wy-
konczeniem powierzchni jest tynk strukturalny, sposéb kontroli powierzchni precyzuje od-
rebna specyfikacja techniczna dla tynku strukturalnego.
5.7.3. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu-
$cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i szczegdtows specyfika-
cje techniczng. Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowily
ptaszczyzny pionowe lub nachylone pod zadanym katem, albo tworzyty powierzch-
nie krzywe zgodnie z zadanym obrysem. Krawedzie przecigcia si¢ otynkowanych
powierzchni powinny by¢ prostoliniowe lub w ksztaltcie zadanych krzywych. Katy
utworzone przez te plaszczyzny powinny by¢ proste lub mie¢ warto$¢ okreslong w
dokumentacji
5.7.4. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenia powierzchni i krawegdzi od kierunku:
— pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i1 ogdlem nie wiecej niz
4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i1 ogdlem nie wiecej niz
6 mm na catej powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami
itp.).

5.7.5. Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane 1 wykonczone zgodnie z doku-
mentacja projektowa, np. wykonczone na ostro lub zaokraglone. Tynki na stykach
z powierzchniami inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach itp.)
powinny by¢ zabezpieczone przed odpryskami i pgknigciami np. przez pozostawie-
nie szczeliny o szeroko$ci 2-4 mm.

5.7.6. Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

- wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni

tynkow przenikajacych z podtoza,

- trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne'" Kod
CPV 45000000-7, p. 6

Przed przystagpieniem do wykonywania tynkéw renowacyjnych nalezy przeprowa-
dzi¢ lub sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania badan wstepnych, przeprowadzi¢ badania ma-
terialow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole przygotowania
podioza.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Badania wstepne

Przed przystapieniem do naktadania tynkoéw renowacyjnych bezwzglednie nalezy
okresli¢ przyczyny 1 zrédta zawilgocenia oraz wykona¢ badania podane w pkt. 1.7.5. ni-
niejszej specyfikacji. W przypadku stwierdzenia, ze przyczyna zawilgocenia nie jest wilgo¢
kapilarna lub higroskopijna nalezy podja¢ inne czynnosci zaradcze (odtworzenie izolacji,
ocieplenie itp.).
6.2.2. Badania materiatow
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Materiaty uzyte do wykonania tynkdéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio przed uzy-
ciem nalezy sprawdzi¢:

— w protokole przyjecia materiatdéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
swiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego zasto-
sowania wyroboéw bedacych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyro-
bach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowy-
wania materialow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ rowniez badania
wody oraz innych materiatow uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wtasciwosci okre-
slone w pkt. 2.2.5. 1 2.2.6. niniejszej specyfikacji oraz okre§lone w kartach technicznych
zastosowanych materialow.

6.2.3. Badania podtozy pod tynki renowacyjne

Bezwzglgdnemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat nie-
stabilnych fragmentow cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez
ogledziny, $cieranie, skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wods itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, thu-
stych zabrudzen itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwil-
zenia wodg (woda nie wsigka), §wiatto ultrafioletowe itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usunac je mechanicznie, przez zmycie woda z dodatkiem deter-
gentu lub stosujac specjalistyczne srodki,

- oczyszczenie z wykwitow solnych, mchow, glondw, porostow. Sprawdzenie prze-
prowadzi¢ poprzez ogledziny. Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotko-
wanie na sucho szczotka druciang,

— 1é6wnos¢ podtoza. Sprawdzenie przeprowadzi¢ tatg o dtugosci 2 m, analogicznie
jak przy tynkach zwyktych. Ubytki wigksze od dopuszczonych w odpowiednich
specyfikacjach dla podtozy wyrownac¢ w sposdb podany w punkcie 5.3.4. niniej-
szej specyfikacji technicznej,

— temperatura powietrza i podtoza,

- przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach (zwlaszcza
w piwnicach) nalezy okresli¢ temperature punktu rosy. W przypadku niebezpie-
czenstwa wykraplania si¢ wilgoci na podlozu podczas prac tynkarskich oraz
w trakcie procesu twardnienia 1 wigzania tynku konieczne jest podjecie czynnosci
pozwalajacych na podniesienie temperatury punktu rosy,

- wilgotno$¢ powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotno$¢ powie-
trza nie moze przekracza¢ 65% (chyba ze specyfikacja zastosowanego produktu
wyraznie stanowi inaczej).

W przypadku stwierdzenia, ze wzglgdna wilgotno$¢ powietrza jest wyzsza, nalezy
podja¢ czynnosci pozwalajace na jej obnizenie do momentu zakonczenia procesu wigzania
1 twardnienia, lub wykonywac¢ roboty w innym terminie w innych warunkach cieplno-wil-
gotnosciowych.

Wilgotno$¢ i temperatur¢ podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrza-
dow (wilgotno$ciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizual-
nie, z odlegltosci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
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Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikaja-
cymi z dokumentacji projektowej i odpowiednich specyfikacji.

Pozostale badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich spe-
cyfikacjach dla podtozy. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.3. niniejszej ST, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywanych robot
tynkarskich z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instruk-
cjami producentéw zastosowanych wyrobow. W odniesieniu do tynkéw naktada-
nych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu
kazdej warstwy. Powinny one obejmowaé sprawdzenie:

— przestrzegania warunkow prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. niniejszej
ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w
sposob pozwalajacy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

6.3.2. Przy nakladaniu wielowarstwowym tynkow, poprzednia, stwardniata warstwe trak-
towac trzeba jak podloze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt.
6.2.3.

6.3.3. Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢
zgodny z wymaganiami normy PN-EN 998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-
1:2004/AC:2006 ,,Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Czgs$¢ 1: Zaprawa
tynkarska".

6.3.4. Przy nakladaniu natryskowym tynkow renowacyjnych wymagana jest kontrola na-
powietrzenia gotowej masy. Wykonuje si¢ to poprzez okreslenie gestosci przygo-
towanej do nalozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci porOw powietrza
(pkt. 2.2.2. oraz pkt 2.2.3. niniejszej specyfikacji).

6.3.5. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robdt powinny by¢ odno-
towane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakcepto-
wane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanego systemu tynkdéw renowacyjnych, w szcze-
gblnosci w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegdtowa)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonaw-
czej,

— jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podioza,

- prawidlowosci wykonania tynkow renowacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru roboét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan doko-
nanych przed przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzien-
niku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania w czasie odbioru tynkdéw renowacyjnych zewnetrznych przeprowadzaé na-
lezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie doku-
mentow:
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a)  czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwier-
dzaja, ze przygotowane podloza nadawaty si¢ do potozenia tynku, a uzyte materiaty
spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku renowacyjnego temperatura otoczenia w ciggu
doby nie spadta ponizej 0°C,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi
warstwami.

6.4.2. Opis badan
6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynkow do podtoza.
6.4.2.2. Sprawdzenie tacznej grubosci tynku oraz dla tynkéw wielowarstwowych

grubosci poszczegolnych warstw.

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni tynku i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

(patrz pkt 5.7.3).
6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia tynku na narozach, stykach, przy posadzkach,

przy gruncie i przy szczelinach dylatacyjnych.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar, rOwnocze-
$nie z oceng zgodnosci systemu tynkow z wymaganiami podanymi w pkt. 5.7. niniejszej
specyfikacji.

6.4.3. Badania wlasciwosci stwardniatego tynku na prébkach pobranych z obiektu
Badania takie przeprowadza si¢ z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci

lub gdy konieczno$¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrgbnych przestanek i szcze-

gotowej specyfikacji techniczne;.

Decyzje o wyborze parametrow do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specytikacji) po-
dejmuje si¢ w sposob indywidualny. Oceny wynikéw badaf nalezy dokonywa¢ w sposob
kompleksowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne'" pkt 7

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robot tynkarskich

Powierzchni¢ tynkéw wewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako ilo-
czyn dtugosci Scian w stanie surowym i1 wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wy-
réwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchni¢ tynkow zewnetrznych $cian oblicza si¢ jako iloczyn dtugosci Scian w
rozwini¢ciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do
gornej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana
jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnig pilastrow 1 stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchni¢ tynkoéw stropow ptlaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich
rzutu w $wietle §cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie¢ stropdéw zebrowych, kasetonowych 1 sklepien oblicza si¢ w rozwinie-
ciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5

m>.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu tynkow renowacyjnych robotami ulegajacymi zakryciu sg pod-
toza i1 kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku wielo-
warstwowego.

Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych, natomiast odbior kazdej ulegajacej zakryciu warstwy tynku po jej wykonaniu,
a przed ulozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi przy-
gotowania podtoza okre§lonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uznaé podioze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz SST 1 zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania zaprawy tynkarskie;j.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usu-
ni¢cia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przepro-
wadzi¢ badania nieodebranego podloza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior cze¢sciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci czgsci robdt. Odbioru czgscio-
wego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug za-
sad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizo-
wanych robotach 1 ich usuni¢cie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem kon-
cowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kie-
rownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia
robo6t (jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
szczegotowa specyfikacja techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na pod-
stawie przedlozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okreslac
umowa. 8.4.2. Dokumenty do koncowego odbioru

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wyko-

nywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wy-

konywania robot,

— dziennik budowy 1 ksiagzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowa-

dzonych robot, protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
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— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu,

— protokoly odbioréw czgsciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumen-

tami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4., 5.5., 5.6. 1 5.7. niniej-
szej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozy-
tywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgle-
dem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane.
W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodnosci
tynkow renowacyjnych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
oraz w pkt. 5.4. do 5.7. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ tynki po-
nownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika oraz
nie ograniczajg trwalos$ci i skutecznosci rob6t, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagro-
dzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobo-
wigzany jest usuna¢ wadliwie wykonane tynki, wykona¢ je ponownie i powtornie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzu-
pehieniu. Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli za-
mawiajacego 1 wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnoS$ci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego po-
mie¢dzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi 1 gwarancji jest ocena stanu tynkoéw i ich skutecz-
nosci po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentual-
nych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej tynkow, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (kon-
cowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkarskich.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymaga-
nia ogolne'" Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pet-
nego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po do-
konaniu odbiorow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci
rob6t zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot tynkarskich lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narzegdzi 1 sprzetu,
obstuge sprzetu,

ustawienie 1 przestawienie niezbednych drabin lub rusztowahn umozliwiaja-
cych wykonanie rob6t niezaleznie od wysoko$ci prowadzenia prac,
zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do tynkowania,
przygotowanie materialow,

oceng 1 przygotowanie podtozy,

demontaz przed robotami tynkarskimi 1 montaz po wykonaniu robot elemen-
tow, ktore wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac tynkarskich,
wykonanie prac tynkarskich,

naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposdb podany w
szczegblowej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci
1 odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacj¢ opakowan i resztek materialdw zgodnie ze wskazaniami ich produ-
centow 1 wymaganiami specyfikacji,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i wytyczne
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PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw - Czegs¢ 1: Za-
prawa tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do muréw -
Czg$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsy-
stencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozpltywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie
konsystencji §wiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie gestosci
obj¢tosciowe] Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.



PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie zawarto-
$ci powietrza w §wiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czgs¢ 9: Okreslenie
czasu zachowania wlasciwos$ci roboczych i czasu korekty swiezej zaprawy.
PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 10: Okresle-
nie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 11: Okresle-
nie wytrzymatos$ci na zginanie i Sciskanie stwardnialej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 12: Okresle-
nie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynko-
wania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 18: Okresle-
nie wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym
stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie wspot-
czynnika

przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tyn-
kowania.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe - Metody okreslania obliczenio-
wych warto$ci cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe - Metody okres$lania ob-
liczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i ele-
mentéw budynkow -Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

PN-EN 13501-1:2007(U) jw.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania pro-
bek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement - Czeg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czgs¢ 1: Definicje, wymagania i kry-
teria zgodnosci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau-
und Dammstoffe. DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten
von Baustoffe. DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfuhrung.
DIN 18555-7:1987-11 Prufung von Morteln mit mineralischen Bindemitteln,
Teil 7: Frischmortel; Bestimmung des Wasserruckhaltevermdgens nach dem
Filterplattenverfahren. WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk.
Mauerwerkdiagnostik. WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von
mineralischem Baustoffen. WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.
Richtlinie fur die fachgerechte Planung und Ausfuhrung des Fassadensockel-
putzes sowie des Anschlusses der AuBenanlagen. 1.2002.
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10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004
r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity
Dz. U. 22004 r. Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006
r. Nr 156, poz. 1118).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych
(Dz. U. 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szcze-
gotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicz-
nych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szcze-
gotowego zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dzien-
nika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia za-
wierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U.
72002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu zna-
kowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pozn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemOow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyro-
bow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpie-
czenstwa 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuow-
anie (Dz. U. 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty cha-
rakterystyki substancji niebezpiecznej 1 preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z
2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pdzZn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie ozna-
kowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych
(Dz. U.z2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6Zzn. zmianami).

10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wy-
kazu mandatow udzielonych przez Komisj¢ Europejska na opracowanie eu-
ropejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich apro-
bat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr
3222004 r. Nr 32, poz. 571).



10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz¢$¢ B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik pro-
jektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru." Praca zbiorowa, Verlag
Dashofer, Warszawa 2005 r.

Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robét budowlano-montazowych
(tom I, czgs¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

Maciej Rokiel - Poradnik ,,Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagad-
nienia w praktyce". Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymaga-
nia ogdlne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.
Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robot budowla-
nych ,,Wykonanie tynkéw renowacyjnych zewnetrznych i wewnetrznych
THERMOPAL - Schomburg Polska Sp. z 0.0.".
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robo6t malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz Budynku Wy-
ciggu, ul. Wielkopiecowa 1, 27-200 Starachowice. Specyfikacja techniczna (ST) nie doty-
czy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow budowla-
nych.

1.1. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym 1 kontrakto-
wym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynika-
jacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzgled-
nieniu przepiséOw bhp.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewngtrznego (wewnatrz pomiesz-
czen) i zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosferycz-
nych) obiektoéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie
nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okre§lenie wymagan odno$nie wtasciwosci materia-
tow wykorzystywanych do rob6t malarskich, wymagan i sposobow oceny podtozy, wyma-
gan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i1 zewngtrznych po-
wierzchni obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego
i antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.,
a takze zdefiniowanymi ponizej:

1.4.1. Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachloéwka) po-
wierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na kto-
rej bedzie wykonywana powtoka malarska.

1.4.2. Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii naloZona i roz-
prowadzona na podtozu, decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach es-
tetycznych pomalowanej powierzchni.

1.4.3. Farba - plynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu - barwnika i r6znych wypetiaczy) w roztworze spoiwa.

1.4.4. Lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow),
ktory tworzy powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

1.4.5. Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

1.4.6. Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badZ barwiaca, ktora nadaje
kolor farbom lub emaliom.

1.4.7. Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypelniaczy w dyspersji wodnej po-
limeru z dodatkiem $rodkow pomocniczych.
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1.4.8. Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i
obcigznikow w spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicz-
nymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).

1.4.9. Farbaiemalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmen-
tow 1 obcigznikOw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

1.4.10. Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocni-
czych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zaro-
bienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

1.4.11. Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentow, wypetiaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci su-
chych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot malarskich

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne" Kod CPV

45000000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz

podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-

7, pkt 1.6. Dokumentacja powinna w szczegolnosci zawierac:

- rodzaje powtok malarskich oraz ich kolorystyke, wzornictwo 1 lokalizacje powtok
malarskich,
— warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sklado-
wania podano w ST ,,Wymagania ogélne'" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t malarskich, bedace w mysl Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materialami budowlanymi (Dz. U. Nr
92 poz. 881 z pdzniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownic-
twie na terytorium RP, powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zhar-
monizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z euro-
pejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czton-
kowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Pol-
ska Normga lub aprobatg techniczna, badZz uznano za ,,regionalny wyrdb budow-
lany", albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez pro-
ducenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow maja-
cych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komi-
sje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje¢ producenta 1 typu wyrobu, kraju

pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).
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2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania robot malarskich powinny odpowiada¢ wymaga-
niom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach
technicznych itp.).
2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektoéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektoéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne 1 alkidowe (ftalowe) odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:

» zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

» zywicznych rozcienczalnych woda,

* mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub su-

chych mieszanek do zarobienia woda,

* mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciefczania
woda, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-

81802:2002,

lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych, srodki gruntu-
jace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektéw mozna stosowac:

2.2.3.

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81913:1998,
farby olejne 1 alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:
* rozpuszczalnikowych Zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
* mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do
zarobienia woda,
* mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskladnikowe do rozcieficzania
woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991,
farby 1 emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciekte;,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
srodki gruntujace, ktéore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicz-
nych.

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i1 emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

219



Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasciwosci techniczne okreslone przez pro-
ducenta wyrobow malarskich i odpowiadajace wymaganiom odpowiednich dokumentow
odniesienia (PN badz aprobat technicznych).

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wy-
maganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z procesoéw produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robot malarskich

Materialy i wyroby do robot malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji pro-

jektowej 1 w niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg wilasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane w sposob umozliwiajacy ich petng identyfikacje,

- spelniaja wymagane wlasciwos$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odnie-
sienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i po-
wszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (ka-
talogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikaja-
cym z Ustawy o substancjach 1 preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001
r. (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zn. zmianami), posiadajg
karty charakterystyki substancji niebezpieczne;,

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych speiniajg wymaga-
nia podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatdéw niebezpiecz-
nych oraz niektorych preparatow chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),

- spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnos$ci do uzycia (termin za-
konczenia robdt malarskich powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych
na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow 1 wyrobow na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobow do robot malarskich

Materialy i wyroby do robot malarskich powinny by¢ przechowywane i magazyno-
wane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow od-
niesienia tj. norm badz aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejsze;j
specyfikacji techniczne;.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialéw 1 wyrobow opakowa-
nych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmos-
ferycznymi, przemarznigciem 1 przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie
mowi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnia-
nej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
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Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robo6t, to wodg¢ na-
lezy przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno prze-
chowywa¢ wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktoérych wcze-
$niej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spo-
woduja niekorzystnego wptywu na jakos¢ materialdow i wykonywanych robot oraz bgda
przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych roboty
malarskie. Przy doborze narzgdzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta sto-
sowanych materiatoéw 1 wyrobow.

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle 1 walki,

- mieszadla napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania

kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materialow

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone ma-
terialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie 1 uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialow w postaci suchych mieszanek, w opakowa-
niach papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w in-
nych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt S

5.2. Warunki przystapienia do robdot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malo-
wanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyj-
nych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wy-
taczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
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— ulozeniu podtog drewnianych, tzw. biatych,
— calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien
itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
— wykonaniu tzw. biatego montazu,
— ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
— oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowia-
da¢ wymaganiom podanym w Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej dla robdt muro-
wych.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetione.
Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wy-
stajacych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.
Mur powinien by¢ suchy, czyli jego wilgotnos$¢, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktéra
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tabela 8. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podlozy mineralnych przeznaczonych do malo-

wania
Najwigksza
. wilgotnosé
Lp. Rodzaj farby podioza, w %
masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych 6
woda lub w postaci cieklej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.2. Tynki

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
Szczegbdtowej Specyfikacji Technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tyn-
koéw powinny by¢ usunigte przez wypekienie odpowiednia zaprawg 1 zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i1
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie
powinna wykazywac¢ sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodze-
nia tynkodw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobow
malarskich.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpie-
czone antykorozyjnie.
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5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.
5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich
5.4.1. Warunki og6lne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej 1 bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku ro-
b6t malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by tem-
peratura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecz-
nionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich po-
wierzchnie §wiezo pomalowane (niewyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapew-
ni¢ odpowiednig wentylacjg.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy pro-
wadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie
1 mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczysz-
czeniu, nalezy zabezpieczy¢ i1 ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robot malarskich zewngtrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy pod-
toza speiniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania
okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra po-
winna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go

stosowac,

— sposob przygotowania farby do malowania,

— sposob naktadania farby, w tym informacje o narzg¢dziach (np. pedzle, watki, agre-

gaty malarskie),

— krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

- czas mi¢dzy nakladaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podloza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca
informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a)  niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych 1 dezynfekujacych, odporne na tar-
cie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b)  aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
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c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacja projektowa,

d)  bezuszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f)  bez grudek pigmentow 1 wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywa-
nego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zy-

wicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:

a)  odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b)  bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,

¢)  zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i poty-
sku. Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokry-
wanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a)  spekan,

b)  ‘luszczenia si¢ powtok,

c¢) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mi-
neralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a)  réwnomiernie pokrywac podloza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b)  nie $cierac si¢ 1 nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning baweltniana,

c) nie mie¢ §ladow pedzla,

d)  w zakresie barwy 1 potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkow modytikujacych),

f)  nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie
przekraczajacej 20 cm?

b)  chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmien-
nych barw,

d)  slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodoroz-

cienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtloki z lakierow powinny:

a)  miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i doku-
mentacja projektowa,

b)  nie mie¢ §ladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pgcherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac¢ do podtoza,

d)  mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda, ze srodkiem myjacym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne'" Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy
oraz materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac
w nastepujacych terminach:

— dla podtoza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykona-

nia,

— dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich

elementow przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przy-
padku:

— murdw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadno$¢ wykonania zgodnie ze Szczegdélowa Specyfikacja Techniczng robot
murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ po-
wierzchni, wilgotno$¢ muru,

— podiozy betonowych - doktadno$¢ 1 zgodno$¢ wykonania z projektem budowla-
nym oraz szczegotowa specyfikacja techniczng robdt betonowych, czysto$¢ po-
wierzchni, wykonanie napraw i uzupelien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie
elementow metalowych,

- tynkdéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad po-
wierzchni z uwzglednieniem wymagan okre§lonych w szczegotowej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupet-
nien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna - wilgotno$¢, stan podloza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wy-
konanie napraw 1 uzupetnien,

- plyt gipsowo-kartonowych 1 widknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czy-
stos¢ powierzchni, wykonanie napraw 1 uzupetnien, wykonczenie stykow oraz za-
bezpieczenie wkretow,

- elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania murdéw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegdtowe;j

Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegoto-
wej Specyfikacji Technicznej dla robdt tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez
przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do prze-
tarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przy-
padku watpliwos$ci nalezy pobra¢ probke podtoza i1 okresli¢ wilgotno§¢ metoda suszar-
kowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odno-
towane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy 1 akceptowane przez
inspektora nadzoru.
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6.2.2. Kontrola jakos$ci materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymie-
nionym w pkt. 2.2.1.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i po-
wszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu. Ocen¢ wygladu zewnetrznego
nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
1 konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a)  przypadku farb ciektych:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

- kozuch,

— $lady plesni,

- trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

— nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny,

b)  w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

— $lady plesni,

— zbrylenie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji 1 instruk-
cjami producentow farb. Badania te w szczegdlno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia tech-
nologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i1 nakladania powlok malar-
skich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczeg6lnosci w zakre-
sie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonaw-
czej,

— jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakos$ci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan doko-
nanych przed przystagpieniem do robodt 1 w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzien-
niku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14
dniach od zakonczenia ich wykonywania.
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Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej

+5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,
— sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie,

— sprawdzenie przyczepnosci powloki,

— sprawdzenie odpornos$ci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan
Metody przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

a)  sprawdzenie wygladu zewng¢trznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b)  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez porownanie w §wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnigetej powloki z wzorcem producenta,

c)  sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni welniang Iub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do po-
wtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wysta-
pity slady farby,

d)  sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

— na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem
siatki nacig¢ prostopadlych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg stron¢ a
nastgpnie przetarciu pedzlem nacie-tej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

— na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:2008,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki
mokra namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne sptukanie jej
woda za pomocg migkkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie,
jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu
cata badana powloka bgdzie miata jednakowa barwe 1 nie powstang przeswity pod-
toza. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
1 opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwe-
stora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, we-
dhug rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc
nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m?.

Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw
azurowych, grzejnikodw 1 rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony
sposob ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu 1 zwigkszeniu uzyskanego wy-
niku przez zastosowanie wspotczynnikéw podanych w Tabeli 2.
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Tabela 9. Wspélczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu pow;iri;cl};nliu (l))zgllf)g u(llo catej powierzchni Wipolezynnik
a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchni¢ dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z
o$cieznicami wraz z ¢wieréwatkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w
swietle wykonczonych otwordéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych wynikéw wspotczyn-
niki z Tabeli 3.

Tabela 10. Wspélczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspotczynnik
a b c
Okna i drzwi balkonowe jedno ramowe lub z pojedynczymi
skrzydtami i o$cieznicami (tacznie z ¢wier¢ watkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
OS |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydtami
06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30
Drzwi z o$cieznicami (tacznie ¢wier¢ watkami) i skrzydtami
11 |- pelnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gladkim 2,50
13 |- petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1 m?kazdej szyby 2,50
15 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kazdej 710
szyby ’
16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek 1 wylogdw osciezy oblicza si¢ odrebnie w metrach kwadratowych

powierzchni w rozwini¢ciu. Powierzchnig¢ dwustronnie malowanych elementow azuro-
wych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedtug jednostron-
nej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikdw radiatorowych obmierza si¢ jako podwdjna

powierzchnie prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-1301 T-
1, dla ktoérych nalezy przyjmowac potrdjng powierzchni¢ opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dlugosci.

Malowanie rur o wiekszych $rednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych
ich powierzchni w rozwinigciu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegaja-
cym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod
malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i zezwoli¢ na
przystapienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ ode-
brane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac 1 rodzaje materialow koniecznych do
usuniecia nieprawidlowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy po-
nownie przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu
(podiozy) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, we-
dlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizo-
wanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kie-
rownika budowy.

Protokoét odbioru czg$ciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia
robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odnie-
sieniu do ich zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz niniejsza
specyfikacje techniczng.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na pod-
stawie przedlozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa.
8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
- dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wyko-
nywania robot,
- Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,
— dziennik budowy 1 ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowa-
dzonych robot,
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— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materialéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoly odbioréw cze$ciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumen-
tami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozy-
tywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgle-
dem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnos$ci
powloki z wymaganiami okres§lonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. ni-
niejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powloke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i nie
ograniczajg trwatosci powloki malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagro-
dzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobo-
wigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonania ich
ponownie i powtornego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnos$ci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzu-
petieniu. Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli za-
mawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot malarskich z zaméwie-

niem. Protokol odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kon-
cowego pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi 1 gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu rekojmi 1 gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbior osta-
teczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej a negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania
ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pet-
nego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po do-
konaniu odbiorow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
9.3. Podstawy rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
malarskich

Wariant 1

Podstawy rozliczenia robot malarskich stanowig okreslone w dokumentach umow-

nych (ofercie) ceny jednostkowe i ilo$ci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narzedzi i1 sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozli-
wiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podidg i innych elementdéw, nie przeznaczonych do malowania,
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robdt malar-
skich,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

— oceng 1 przygotowanie podiozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projekto-
wej 1 szczegodtowej specyfikacji technicznej,

— proby koloréw,

— demontaz przed robotami malarskimi 1 montaz po wykonaniu robdt elementow,
ktére wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet
okiennych 1 drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wyko-
nywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadow materiatow w sposob podany w niniej-
szej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostalosci 1 odpadow),
lub w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7,

- likwidacj¢ stanowiska roboczego,

- utylizacj¢ opakowan i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizacji),

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Wariant 2

Podstawe¢ rozliczania robot malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa

za okres$lony zakres robot obejmujacy roboty malarskie.

Kwota ryczaltowa obejmujaca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania na-

stepujacych prac malarskich oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzgdzi i sprzetu,
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obstuge sprzetu,

ustawienie 1 przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan nie-
zbednych do wykonania robot malarskich, niezaleznie od wysokosci prowadzenia
prac,

zabezpieczenie podidg 1 innych elementdéw, nie przeznaczonych do malowania,
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot malar-
skich,

przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materialow,

oceng 1 przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projekto-
wej 1 szczegdtowej specyfikacji technicznej,

proby kolorow,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu rob6t elementow,
ktore wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet
okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usunig¢cie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wyko-
nywania robot,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,
usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadéw materiatdéw w sposéb podany w niniej-
szej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci i odpadow),
lub w specyfikacji ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatdéw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisac sposob utylizacji),
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.2. Ustawy
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PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

—  PN-EN ISO 2409:2008 Farby 1 lakiery - Badanie metoda siatki naciec.

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy po-
wlokowe na wewnetrzne Sciany 1 sufity — Klasyfikacja.

- PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
1 ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

- PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane 1 fta-
lowe kopolimeryzowane styrenowe.

- PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

—  PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

—  PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specytikacja pobierania pro-
bek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesOw produkcji betonu.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004
r. Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity
Dz. U. 22010 r. Nr 138, poz. 935).



10.3. Rozpo

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 243, poz. 1623).
Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych
(tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zniejszymi zmianami).
rzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szcze-
gbélowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicz-
nych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szcze-
gétowego zakresu 1 formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1133 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dzien-
nika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia za-
wierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
72002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu zna-
kowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pézniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnos$ci oraz sposobu oznaczania wyro-
bow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuow-
anie (Dz. U. 22002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zniejszymi zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie infor-
macji o preparatach niebezpiecznych, dla ktorych karta charakterystyki nie
musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109, poz. 721).
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznako-
wania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych
oraz niektorych preparatdéw chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

94. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymaga-
nia ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja - 2011 rok.
Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych, Czegs¢ B - Ro-
boty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powloki malarskie zewnetrzne 1 we-
wnetrzne", wydanie ITB - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, czes¢ 4,
wydanie Arkady - 1990 rok.
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